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en soluciones para nues-
tros clientes.

Caro leitor,

Há mais de 35 anos que a FREZITE trabalha em sistemas de 
ferramentas de corte para madeira e seus derivados gerando 
valor nos processos de produção, na qualidade dos produtos 
que fabrica, nas possibilidades que cria, enfim, valorizando a 
atividade dos nossos clientes.

Desde sempre que qualidade, inovação e compromisso fazem 
parte da nossa forma de estar como grupo empresarial, onde 
quer que nos encontremos. Com tamanha experiência acu-
mulada, estamos certos que o seu processo ou especificação 
vai beneficiar do nosso “saber-fazer” acumulado ao longo de 
anos.

Convidamo-lo a consultar este completo catálogo que, apesar 
de recolher os standards de uma indústria com longa tradição, 
não deixa de ter produtos de valor acrescentado, ajustados a 
cada aplicação. Sempre numa perspetiva de engenharia sóli-
da e precisa, afinal para que serve a experiência?

A maratona que corremos é longa, a nossa motivação é servi-
-lo, evoluir e desenvolvermo-nos para podermos oferecer mais, 
contamos consigo!

Estimado lector,

Hace más de 35 años que FREZITE trabaja en sistemas de 
herramientas de corte para madera y sus derivados generando 
valor en los procesos de producción, la calidad de los produc-
tos que produce, las posibilidades que crea, en fin, valorando 
la actividad de nuestros clientes.

Desde siempre la calidad, innovación y compromiso forman 
parte de nuestra forma de ser como grupo empresarial, donde 
quiera que estemos. Con tal experiencia acumulada, estamos 
seguros que su proceso o especificación se va a beneficiar de 
nuestro “saber cómo” acumulado a lo largo de los años.

Les invito a consultar este completo catálogo, que a pesar de 
recoger los standards de una industria con larga tradición no 
deja de tener productos de valor añadido y ajustados a cada 
aplicación. Siempre bajo una perspectiva de ingeniería sólida 
y precisa, al final para qué sirve la experiencia?

La carrera de maratón que corremos es larga y nuestra motiva-
ción es servirle, evolucionar y desarrollarnos para ser capaces
de ofrecer más, contamos con Ud.!



A FREZITE é uma empresa de engenharia de soluções 
para ferramentas de corte com aplicações nas indús-
trias e sectores de transformação da madeira, plásticos, 
materiais compósitos e metais.
Fundada em 1978, conta com uma vasta experiência na 
concepção, desenvolvimento e produção de ferramen-
tas de corte por arranque de apara.
Na FREZITE, o cliente é o foco de toda a organização 
e estratégia da empresa. A fornecer o mercado profis-
sional e industrial altamente competitivo, é com solidez
e sustentabilidade que tem pautado o seu crescimento 
desde a sua fundação. Tal crescimento levou a que hoje 
em dia a FREZITE esteja presente, com os seus produ-
tos e a sua tecnologia, em mais de 50 países distribuí-
dos por todos os continentes.

FREZITE es una empresa de ingeniería de soluciones 
para herramientas de corte, con aplicaciones en indus-
trias y sectores de transformación de madera, plásticos, 
materiales compuestos y metales.
Creada en 1978, cuenta con una amplia experiencia en 
diseño, desarrollo y producción de herramientas de cor-
te para arranque de viruta.
En FREZITE el cliente es el foco de toda la organización
y estrategia de la empresa. Proveyendo al mercado pro-
fesional y industrial altamente competitivo, ha sido con 
solidez y sostenibilidad que ha guiado su crecimiento 
desde su fundación. Tal crecimiento llevó a que hoy en 
día FREZITE esté presente, con sus productos y su tec-
nología, en más de 50 países distribuidos por todos los 
continentes.

Dado que a inovação é uma constante, a FREZITE reserva-se ao direito de melhorar e 
alterar artigos sem prévio aviso.

Dado que la innovación es una constante, FREZITE se reserva el derecho de mejorar o 
alterar los artículos sin previo aviso.



CONCEÇÃO
Na conceção das ferramentas, a FREZITE aplica a sua 
experiência e conhecimento do mercado, junto dos seus 
clientes, para oferecer um programa standard adequado 
aos novos processos e equipamentos da indústria da 
madeira.
Junto a este extenso programa standard, estudam-se e 
desenvolvem-se ferramentas especiais, desde a broca 
mais simples até ao mais complexo grupo de ferramentas 
para centros CNC, proporcionando ao cliente as soluções 
mais rentáveis.

QUALIDADE
A FREZITE, empresa certificada pela APCER, membro 
Português da rede internacional IQNET (The International 
Certification Network), segundo a norma ISO 9001, 
garante a máxima confiança dos seus produtos.
A FREZITE orgulha-se de ser uma das empresas pioneiras 
do sector metalomecânico, a obter a certificação 
ambiental, segundo a norma ISO 14001 da APCER.
A FREZITE tem como objetivo fundamental a produção e 
prestação de serviços que satisfaçam as necessidades 
e expectativas dos clientes e utilizadores, a preços 
competitivos.

PRODUÇÃO
A produção da FREZITE está confiada a uma equipa 
de profissionais altamente qualificados que utilizam as 
mais recentes técnicas de CAD-CAM para o desenho, 
lançamento e realização dos seus produtos.
A FREZITE dispõe das mais modernas instalações 
industriais, com máquinas de alta tecnologia CNC que 
asseguram as diversas exigências dos seus clientes. 
O Diamante Policristalino (DP), na sua fabricação e 
afiamento, é realizado com equipamento de última 
geração, o que lhe garante uma elevada rentabilidade.

PRODUTOS
A FREZITE coloca à disposição dos seus clientes uma 
extensa gama de produtos standard e especiais, desde 
serras circulares, fresas, porta-lâminas, brocas e lâminas.

Criamos valor para os nossos clientes
Creamos valor para nuestros clientes



Criamos valor para os nossos clientes
Creamos valor para nuestros clientes

CONCEPCIÓN
En la concepción de las herramientas, FREZITE aplica su 
experiencia y el conocimiento del mercado, junto con sus 
clientes para ofrecer un programa estándar adecuado 
a los procesos y equipos actuales en la industria de la 
madera.
Junto a este extenso programa estándar, se estudian y 
desarrollan herramientas especiales, desde la broca más 
sencilla hasta el más complejo grupo de herramientas 
para centros de mecanizado (CNC), proporcionando al 
cliente siempre las soluciones más rentables.

CALIDAD
FREZITE, empresa certificada por la APCER, miembro 
Portugués de la red internacional IQNET (The international 
Certification Network), según la norma ISO 9001, que 
garantiza la máxima confianza en sus productos.
FREZITE se enorgullece de ser una de las empresas 
pioneras del sector en obtener la certificación ambiental, 
según la norma ISO 14001 de la APCER.
FREZITE tiene como objetivo fundamental la prestación de 
servicios y de productos que satisfagan las necesidades 
y expectativas de los clientes y utilizadores a precios 
competitvos.

PRODUCCIÓN
La producción de FREZITE es realizada por un equipo 
de profesionales altamente cualificado que utilizan las 
más recientes técnicas de CAD-CAM para el diseño, 
lanzamiento y realización de nuestros productos.
FREZITE tiene las más modernas instalaciones 
industriales con maquinaria de alta tecnología CNC que 
aseguran las diversas exigencias de sus clientes.
El Diamante Policristalino (DP), en su fabricación y afilado 
es realizado con maquinaria de última generación, que 
permite altos valores de rentabilidad en su trabajo.

PRODUCTOS
FREZITE pone a disposición de sus clientes una extensa 
gama de productos estándar y especiales desde sierras 
circulares, fresas, cabezales, brocas y cuchillas.



Terminologia   Terminologia

D  - Diâmetro da ferramenta
B - Altura de corte
b - Espessura de corpo
C - Chanfrador / boleador
d - Diâmetro de furo
Db - Diâmetro de base
DKN - Duplo escatel
H - Altura da lâmina
HB - Altura de material
Hn - Hélice negativa
Hp - Hélice positiva
I - Ranhurador
INF - Posição inferior
KN - Escatel
KS - Rasgos de arrefecimento
L1 - Altura total da ferramenta
L2 - Altura de corte
LH - Rotação esquerda
MAN - Avanço manual
MEC - Avanço mecânico
n - Velocidade angular (RPM)
NL - Furos para fixação
nmax - RPM máximas admissíveis
P  - Perfil
Pt  - Profundidade de perfil
R  - Raio
Ref - Referência do artigo
RH - Rotação direita
Rz - Raspadores
S - Diâmetro do encabadouro 
    Espessura da  lâmina
SDB - Versão com limitador
SUP - Posição de corte superior
t  - Passo
T - Profundidade da ranhura
TK - Distância entre eixos de furos 
        de fixação
V - Número de vincadores
Z - Número de cortantes
ZB - Largura do triturador
ZS - Segmentos do triturador

D  - Diámetro de la herramienta
B  - Ancho de corte
b  -  espesor del cuerpo 
C  - chaflanador/redondeador
d  - Diámetro del agujero
Db  - Diámetro base
DKN  - Doble chavetero
H  - Altura de cuchilla
HB  - Altura de material
Hn  - Hélice negativa
Hp  - Hélice positiva
I  - Ranurador
INF - Posición inferior
KN  - Chavetero
KS  - Ventanas de refrigeración
L1  - Altura total de herramienta
L2  - Altura de corte
LH  - Giro a izquierda
MAN  - Avance manual
MEC  - Avance Mecánico
n  - Velocidad angular (RPM)
NL  - Agujeros de fijación
nmax  -  RPM máximas admisibles
P  - Perfil
Pt  - Profundidad de perfil
R  - Radio
Ref  - Referencia de artículo
RH  - Giro a derechas
Rz  - Rasuradores de limpieza
S  - Diámetro del mango
        Grueso de la cuchilla
SDB  - Versión con limitador
SUP  - Posición de corte superior
t  - Paso
T  - Profundidad de ranura
TK  - Distancia entre ejes de 
            agujeros de fijación
V  - Número de precortadores
Z  - Número de dientes
ZB  - Ancho del triturador
ZS  - Segmentos del triturador
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Fresas e porta-lâminas rectos
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Índice geral
Índice general

Fresas e porta-lâminas perfiladosdos
Fresas y cabezales perfilados

Fresas e porta-lâminas de união e macho-fêmea
Fresas y cabezales para juntas y machihembrados

Ferramentas para portas e janelas
Herramientas para puertas y ventanas

Fresas para máquinas portáteis
Fresas para máquinas portátiles

Fresas para pantógrafos normais e CNC
Fresas para fresadoras y centros CNC 

Brocas para furar
Brocas para taladrar

ALU e PVC
ALU y PVC

Sistemas de aperto
Sistemas de sujeción

Lâminas e acessórios
Cuchillas y accesorios
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Datos técnicos
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1. Ferramentas standard
Indicar o código do artigo segundo o catálogo e uma descrição 
do mesmo: tipo de ferramenta, dimensões, número de dentes, 
etc., para evitar erros.

2. Ferramentas especiais
Para a sua produção, necessitamos das seguintes indicações:

 Dados da ferramenta
•  Tipo de família a que pertence a ferramenta - fresa, porta-

lâminas, broca, serra circular, lâminas, etc.
•  Diâmetro, altura de corte e diâmetro do furo ou encabadouro
• N.º de cortantes
• Composição dos cortantes:

 Aço rápido  ...........................................

 Aço de alta liga ao cobalto  ..................

 Metal duro ............................................

 Diamante policristalino .........................

• Em ferramentas perfiladas:
               Croquis cotados ou amostra de madeira

 Formas de construção

• Avanço manual 
MAN

• Avanço mecânico 
MEC

Nota: Todas as ferramentas MAN podem ser utilizadas em MEC.

 Material a trabalhar
•   Tipo de material: madeira macia ou dura, exótica, 

aglomerado de partículas, MDF, etc.
• Acabamento superficial: melamina, contraplacados, etc.

 Forma de trabalho
•   Disposição do corte, em oposição ou concordância 

(contra o avanço ou a favor do avanço).
•   Sentido de corte, a favor da fibra, contra a fibra, corte 

transversal ou corte ao topo da madeira.

 Informação da máquina
• Tipo de máquina: tupia, molduradora, centro CNC, etc. 
•  Disposição dos veios da máquina 
•  Posição da mesa e paralela.

 Sentido de rotação
• Direita ou esquerda.

1. Herramientas estándar
Indicar el código del artículo según el catálogo y una 
descripción del mismo: tipo de herramienta, dimensiones, n.º de 
dientes, etc. para evitar errores.

2. Herramientas especiales
Para tratar de las mismas, necesitamos las siguientes indicaciones:

 Datos de la herramienta
• Tipo de familia de herramienta a la que pertenece - fresa, 
cabezal, broca, sierra, cuchilla, etc.
• Diámetro, ancho de corte y agujero o mango
• N.º de dientes
• Calidad de cortantes:

 Acero rápido .........................................

 Stellite ..................................................

 Metal Duro ............................................

 Diamante Policristalino .........................

• En herramientas perfiladas:
                  Croquis acotados o muestra de madera

 Avance de la pieza

• Avance manual 
MAN

• Avance mecánico 
MEC

Atención: Todas las herramientas MAN pueden utilizarse en MEC.

 Material a trabajar
•  Tipo de material: madera blanda o dura, exótica, 

aglomerado de partículas, MDF, metacrilato, etc.
•  Acabado superficial: estratificado, melanina, 

contrachapados, etc.

 Forma de trabajo
•  Disposición del corte en oposición o concordancia (en 

contra del avance, a favor del avance).
•  Sentido de corte, a favor de la fibra, contra las fibras, corte 

transversal o corte a testa.

 Datos de la máquina
• Tipo de máquina: tupí, moldurera, centro CNC, etc. 
• Disposición de los ejes
• Situación de la mesa y guía de trabajo

 Sentido de rotación
• Derecha o izquierda.

Instruções para encomendas
Instrucciones al pedido
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70 2,8-3,6 4,5 20 18/FV 872.070.009.20 1.25

80 2,8-3,6 4 20 20/FV 872.080.010.20 1.25

80 2,8-3,6 4 20 20/FV A872.080.010.20 1.26

80 3,1-4,3 2,2 20 12/KW 871.080.012.20 1.23

80 3,2 2,2 30 12/EL 888.080.012.30 1.33

80 3,2 2,2 30 12/ER 888.080.112.30 1.33

85 3,2 2,2 30 12/EL 888.085.012.30 1.33

85 3,2 2,2 30 12/ER 888.085.112.30 1.33

100 2,6 1,6 32 20/EL 888.100.020.32 1.33

100 2,6 1,6 32 20/ER 888.100.120.32 1.33

100 2,8-3,6 4 20 24/FV 872.100.012.20 1.25

100 2,8-3,6 4 20 24/FV A872.100.012.20 1.26

100 2,8-3,6 4 22 24/FV 872.100.012.22 1.25

100 2,8-3,6 4 22 24/FV A872.100.012.22 1.26

100 3 2,2 32 30/EL 888.100.030.32 1.33

100 3 2,2 32 30/ER 888.100.130.32 1.33

100 3,1-4,3 2,2 20 20/KW 871.100.020.20 1.23

100 3,1-4,3 2,8 22 20/KW 871.100.020.22 1.23

100 3,2 2,2 22 20/EL 888.100.020.22 1.33

100 3,2 2,2 22 20/ER 888.100.120.22 1.33

100 3,2 2,2 30 20/EL 888.100.020.30 1.33

100 3,2 2,2 30 20/ER 888.100.120.30 1.33

100 3,2 2,2 30 20/F 883.100.020.30 1.33

105 3,1-4,3 2,2 45 16/KW 871.105.016.45 1.23

110 3 2,2 30 20/EL 888.110.020.30 1.33

110 3 2,2 30 20/ER 888.110.120.30 1.33

110 3 2,2 32 20/EL 888.110.020.32 1.33

110 3 2,2 32 20/ER 888.110.120.32 1.33

110 3,2 2,2 32 30/EL 888.110.030.32 1.33

110 3,2 2,2 32 30/ER 888.110.130.32 1.33

110 3,6 2,4 22 20/W 888.110.320.22 1.33

110 3,6 2,4 22 20/W 888.110.320.22 1.33

110 3,6 2,4 32 20/EL 888.110.220.32 1.33

110 3,6 2,4 32 20/ER 888.110.320.32 1.33

120 1,8 1,2 20 36/W 876.120.036.20 1.34

120 1,8 1,2 20 8/F A887.120.008.20 1.38

120 2,8-3,6 4 20 24/FV 872.120.012.20 1.25

120 2,8-3,6 4 20 24/FV A872.120.012.20 1.26

120 2,8-3,6 4 20 24/FV A872.120.024.20 1.26

120 2,8-3,6 4 22 24/FV 872.120.012.22 1.25

120 2,8-3,6 4 22 24/FV A872.120.012.22 1.26

120 2,8-3,6 4 50 24/FV 872.120.012.50 1.25

120 2,8-3,6 4 50 24/FV A872.120.012.50 1.26

120 3,1-4,3 2,2 20 24/KW 871.120.024.20 1.23

120 3,1-4,3 2,2 22 24/KW 871.120.024.22 1.23

120 3,1-4,3 2,2 30 24/KW 871.120.024.30 1.23

120 3,2 2,2 30 24/W 883.120.024.30 1.33

120 3,2-3,8 2,8 22 18/KW A871.120.118.22 1.24

120 3,2-4,2 2,8 20 18/KW A871.120.118.20 1.24

120 4 3 35 30/W 883.120.030.35 1.33

125 2,8-3,6 4 20 24/FV 872.125.012.20 1.25

125 2,8-3,6 4 20 24/FV A872.125.012.20 1.26

D B b d Z Ref. Pág

125 2,8-3,6 4 20 24/FV A872.125.024.20 1.26

125 2,8-3,6 4 22 24/FV 872.125.012.22 1.25

125 2,8-3,6 4 22 24/FV A872.125.012.22 1.26

125 3,1-4,3 2,2 20 22/KW 871.125.024.21 1.23

125 3,1-4,3 2,2 20 24/KW 871.125.024.20 1.23

125 3,1-4,3 2,2 22 24/KW 871.125.024.22 1.23

125 3,2 2,2 22 36/EL 888.125.036.22 1.33

125 3,2 2,2 22 36/ER 888.125.136.22 1.33

125 3,2-3,8 2,8 20 18/KW A871.125.118.20 1.24

125 3,2-3,8 2,8 20 24/KW A871.125.124.21 1.24

125 4,4-5,3 3,2 20 24/KW A871.125.024.20 1.24

125 4,4-5,3 3,2 45 18/KW A871.125.018.45 1.24

125 4,4-5,6 3,2 20 24/KW 871.125.124.20 1.23

125 4,4-5,6 3,2 45 24/KW 871.125.024.45 1.23

130 3,6 2,8 30 24/EL 888.130.024.30 1.33

130 3,6 2,8 30 24/ER 888.130.124.30 1.33

140 3,2 2,2 16 36/EL 888.140.036.16 1.33

140 3,2 2,2 16 36/ER 888.140.136.16 1.33

140 3,2 2,2 30 36/EL 888.140.036.30 1.33

140 3,2 2,2 30 36/ER 888.140.136.30 1.33

150 10 7 30 12/F 880.150.012.11 1.34

150 2 1,4 30 48/W 864.150.048.30 1.14

150 2,5 1,8 30 12/F 880.150.012.03 1.34

150 2,5 1,8 30 24/F 880.150.024.03 1.34

150 2,6 1,6 30 24/W 876.150.024.30 1.34

150 3 2 30 12/F 880.150.012.04 1.34

150 3 2 30 24/F 880.150.024.04 1.34

150 3,2 2,2 30 24/W 863.150.024.30 1.13

150 3,2 2,2 30 24/W 883.150.024.30 1.33

150 3,2 2,2 30 30/EL 875.150.230.30 1.27

150 3,2 2,2 30 30/ER 875.150.030.30 1.27

150 3,2 2,2 30 36/W 863.150.036.30 1.13

150 3,2 2,2 30 36/W 883.150.036.30 1.33

150 3,2 2,2 30 48/W 863.150.048.30 1.13

150 3,5 2,5 30 12/F 880.150.012.05 1.34

150 3,5 2,5 30 24/F 880.150.024.05 1.34

150 4 2,8 30 12/F 880.150.012.06 1.34

150 4 2,8 30 24/F 880.150.024.06 1.34

150 4,4-5 3,2 30 24/KW A871.150.124.30 1.24

150 4,4-5,5 4 20 36/W 872.150.018.20 1.25

150 4,4-5,6 3,2 20 24/KW 871.150.024.20 1.23

150 4,4-5,6 3,2 30 24/KW 871.150.024.30 1.23

150 4,4-5,6 3,2 45 24/KW 871.150.024.45 1.23

150 4,5 3,5 30 12/F 880.150.012.07 1.34

150 4,5 3,5 30 24/F 880.150.024.07 1.34

150 5 3,5 30 12/F 880.150.012.08 1.34

150 5 3,5 30 24/F 880.150.024.08 1.34

150 6 3,9 30 12/F 880.150.012.09 1.34

150 6 3,9 30 24/F 880.150.024.09 1.34

150 8 6 30 12/F 880.150.012.10 1.34

160 2,2 1,6 20 24/W 876.160.024.20 1.34

160 2,2 1,8 20 30/W 889.160.030.20 1.37
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160 2,2 1,6 20 48/TF 878.160.048.20 1.36

160 2,2 1,6 20 48/W 876.160.048.20 1.34

160 2,4 1,8 20 10/F A887.160.010.20 1.38

160 2,6 1,6 30 24/W 876.160.024.30 1.34

160 3,2 2,2 22 48/EL 888.160.048.22 1.33

160 3,2 2,2 22 48/ER 888.160.148.22 1.33

160 3,2 2,2 22 48/W 888.160.248.22 1.33

160 4,4-5,3 3,2 45 28/KW A871.160.028.45 1.24

160 4,4-5,3 3,2 55 36/KW A871.160.036.55 1.24

160 4,4-5,6 3,2 45 36/K 871.160.036.45 1.23

160 4,4-5,6 3,2 55 36/KW 871.160.136.55 1.23

180 1,8 1,1 30 40/F 897.180.020.30 1.14

180 2 1,4 30 56/W 864.180.056.30 1.14

180 2,8 1,8 30 30/W 876.180.030.30 1.34

180 2,8 2 30 56/TF 878.180.056.30 1.36

180 3,2 2,2 30 30/EL A875.180.130.30 1.27

180 3,2 2,2 30 30/ER A875.180.030.30 1.27

180 3,2 2,2 30 30/W 863.180.030.30 1.13

180 3,2 2,2 30 30/W 883.180.030.30 1.33

180 3,2 2,2 30 36/EL A875.180.136.30 1.27

180 3,2 2,2 30 36/ER A875.180.036.30 1.27

180 3,2 2,2 30 36/W 883.180.036.30 1.33

180 3,2 2,2 30 42/EL 875.180.242.30 1.27

180 3,2 2,2 30 42/ER 875.180.042.30 1.27

180 3,2 2,2 30 42/W 863.180.042.30 1.13

180 3,2 2,2 30 42/W 883.180.042.30 1.33

180 3,2 2,2 30 56/W 863.180.056.30 1.13

180 3,2 2,2 30 56/W 883.180.056.30 1.33

180 3,2 2,2 35 30/W 883.180.030.35 1.33

180 3,2 2,2 35 58/W 883.180.058.35 1.33

180 4,4-5 3,2 30 30/KW A871.180.130.30 1.24

180 4,4-5,3 3,2 45 36/KW A871.180.036.45 1.24

180 4,4-5,3 3,2 50 42/KW A871.180.042.50 1.24

180 4,4-5,6 3 30 28/KW 871.180.028.30 1.23

180 4,4-5,6 3,2 45 36/KW 871.180.136.45 1.23

180 4,4-5,6 3,2 45 36/KW 871.180.236.45 1.23

180 4,4-5,6 3,2 50 42/KW 871.180.042.50 1.23

180 4,8-5,6 3,5 45 36/KW A871.180.136.45 1.24

180 4,8-5,8 3,5 45 36/KW 871.180.036.45 1.23

184 2,4 1,8 15 10/F A887.184.010.15 1.38

190 2,2 1,8 30 38/W 889.190.038.30 1.37

190 2,4 1,8 30 12/F A887.190.012.30 1.38

190 2,4 1,6 30 24/W 876.190.024.30 1.34

200 2 1,6 30 64/W 864.200.064.30 1.14

200 2,6 1,6 40 16+2/F 886.200.016.40 1.10

200 2,6 1,6 40 24+3/F 886.200.024.40 1.10

200 2,8 1,8 30 36/W 876.200.036.30 1.34

200 2,8 2 30 84/TF 878.200.084.30 1.36

200 3,2 2,2 30 36/W 863.200.036.30 1.13

200 3,2 2,2 30 48/W 863.200.048.30 1.13

200 3,2 2,2 30 60/TF 866.200.060.30 1.16

200 3,2 2,2 30 60/W 863.200.060.30 1.13

200 4,4-5,3 3,2 45 36/KW A871.200.136.45 1.24

200 4,4-5,3 3,2 65 36/KW A871.200.036.65 1.24

200 4,4-5,6 3,2 20 36/KW 871.200.036.20 1.23

200 4,4-5,6 3,2 30 36/KW 871.200.036.30 1.23

200 4,4-5,6 3,2 45 36/KW 871.200.436.45 1.23

200 4,4-5,6 3,2 50 42/KW 871.200.042.50 1.23

200 4,4-5,6 3,2 65 36/KW 871.200.136.65 1.23

200 4,4-5,6 3,2 80 36/KW 871.200.136.80 1.23

200 4,8-5,6 3,5 45 36/KW A871.200.036.45 1.24

200 4,8-5,6 3,5 65 36/KW A871.200.136.65 1.24

200 4,8-5,8 3,5 20 36/KW 871.200.236.20 1.23

200 4,8-5,8 3,5 45 36/KW 871.200.036.45 1.23

200 4,8-5,8 3,5 65 36/KW 871.200.036.65 1.23

200 5,5-6,7 3,4 20 36/KW 871.200.136.20 1.23

200 5,5-6,7 3,4 45 36/KW 871.200.136.45 1.23

200 5,8-6,8 3,5 45 36/KW 871.200.236.45 1.23

200 6,2-7,2 4 45 36/KW 871.200.336.45 1.23

205 4 2,8 80 44/F/LH 874.205.044.80 1.30

205 4 2,8 80 44/F/RH 874.205.144.80 1.30

210 2,6 2 30 14/F A887.210.014.30 1.38

210 2,6 1,6 30 48/W 876.210.048.30 1.34

215 2,8 2 30 64/TF 878.215.064.30 1.36

215 4,4-5,3 3,2 50 42/KW A871.215.042.50 1.24

215 4,4-5,6 3,2 50 42/KW 871.215.042.50 1.23

215 4,8-5,8 3,5 50 42/KW 871.215.142.50 1.23

216 2,6 2 30 14/F A887.216.014.30 1.38

216 2,6 1,6 30 48/W-NEG 876.216.048.30 1.34

216 2,6 1,6 30 64/W-NEG 876.216.064.30 1.34

216 2,8 1,8 30 24/W-NEG 876.216.024.30 1.34

216 2,8 1,8 30 60/W-NEG 876.216.060.30 1.34

216 2,8 1,8 30 80/W-NEG 876.216.080.30 1.34

220 2,8 2 30 36/W 883.220.036.30 1.33

220 3,2 2,2 30 42/DH 867.220.042.30 1.19

220 3,2 2,2 30 64/TF 866.220.064.30 1.16

220 6,5-7,4 4,5 20 36/KW 871.220.036.20 1.23

230 2,2 1,8 30 44/W 889.230.044.30 1.37

230 3 2 30 24/W 876.230.024.30 1.34

235 3 2 30 34/W 876.235.034.30 1.34

240 3,2 2,2 30 54/TF 883.240.054.30 1.33

250 1,8 1,3 80 28/F 897.250.028.80 1.14

250 2 1,6 30 80/W 864.250.080.30 1.14

250 2,2 1,8 30 48/W 889.250.048.30 1.37

250 2,2 1,8 30 60/W 889.250.060.30 1.37

250 2,5 1,8 30 80/W 864.250.180.30 1.14

250 2,6 2 30 16/F A887.250.016.30 1.38

250 2,8 2,2 30 80/WE 895.250.080.30 1.15

250 2,8 2 70 16+2/F 870.250.116.70 1.8

250 3,2 2,2 30 16+2/F 870.250.016.30 1.8

250 3,2 2,2 30 20/F 860.250.020.30 1.11

250 3,2 2,2 30 20+4/F 870.250.020.30 1.8

250 3,2 2,2 30 20+4/W 852.250.020.30 1.9

250 3,2 2,2 30 24/W 861.250.024.30 1.11
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250 3,2 2,2 30 24/W 879.250.024.30 1.12

250 3,2 2,2 30 40/W 863.250.040.30 1.13

250 3,2 2,2 30 40/W 876.250.040.30 1.34

250 3,2 2,2 30 48/DH 867.250.048.30 1.19

250 3,2 2,2 30 48/TF A803.250.048.30 1.18

250 3,2 2,2 30 48/W 863.250.048.30 1.13

250 3,2 2,2 30 60/TF 866.250.060.30 1.16

250 3,2 2,2 30 60/TF 883.250.160.30 1.33

250 3,2 2,2 30 60/TF A803.250.060.30 1.18

250 3,2 2,2 30 60/TF A803.250.160.30 1.18

250 3,2 2,2 30 60/TFE 898.250.060.30 1.38

250 3,2 2,2 30 60/TFN 866.250.260.30 1.17

250 3,2 2,2 30 60/W 863.250.060.30 1.13

250 3,2 2,2 30 60/W 883.250.060.30 1.33

250 3,2 2,2 30 72/TF A803.250.172.30 1.18

250 3,2 2,2 30 80/TF 866.250.080.30 1.16

250 3,2 2,6 30 80/TF 877.250.080.30 1.36

250 3,2 2,6 30 80/TF 878.250.080.30 1.36

250 3,2 2,2 30 80/TF A803.250.080.30 1.18

250 3,2 2,2 30 80/TF A803.250.180.30 1.18

250 3,2 2,2 30 80/TFE 898.250.080.30 1.38

250 3,2 2,2 30 80/TF-M 866.250.480.30 1.17

250 3,2 2,2 30 80/TFN 866.250.280.30 1.17

250 3,2 2,2 30 80/TF-P 866.250.380.30 1.17

250 3,2 2,2 30 80/W 863.250.080.30 1.13

250 3,2 2,2 30 80/W 865.250.080.30 1.15

250 3,2 2,6 32 80/TF 877.250.080.32 1.36

250 3,2 2,6 32 80/TF 878.250.080.32 1.36

250 3,2 2,2 35 40/W 883.250.040.35 1.33

250 3,2 2,2 70 16+2/F 870.250.016.70 1.8

250 3,2 2,2 70 20+4/F 870.250.020.70 1.8

250 3,2 2,2 70 20+4/W 852.250.020.70 1.9

250 3,2 2,2 80 20+4/W 852.250.020.80 1.9

250 4 2,8 10 48/F/LH 874.250.448.99 1.30

250 4 2,8 10 48/F/RH 874.250.348.99 1.30

250 4 2,8 10 72/F/LH 874.250.472.99 1.30

250 4 2,8 10 72/F/RH 874.250.372.99 1.30

250 4 2,8 80 48/F/LH 874.250.448.80 1.30

250 4 2,8 80 48/F/RH 874.250.348.80 1.30

250 4 2,8 80 72/F/LH 874.250.472.80 1.30

250 4 2,8 80 72/F/RH 874.250.372.80 1.30

250 4,4-5,6 3,2 50 42/KW 871.250.042.50 1.23

250 5,6 3,8 30 20/F 869.250.020.30 1.8

250 5,6 3,8 70 20/F 869.250.020.70 1.8

254 2,2 1,8 30 60/W 889.254.060.30 1.37

255 4 2,8 13 48/EL 874.255.048.99 1.28

255 4 2,8 13 48/ER 874.255.148.99 1.28

255 4 2,8 13 60/EL 874.255.060.99 1.28

255 4 2,8 13 60/ER 874.255.160.99 1.28

255 4 2,8 80 48/F/LH 874.255.048.80 1.30

255 4 2,8 80 48/F/RH 874.255.148.80 1.30

255 4 2,8 80 60/F/LH 874.255.060.80 1.30

255 4 2,8 80 60/F/RH 874.255.160.80 1.30

275 3,2 2,2 20 48/W 863.275.048.20 1.13

275 3,2 2,2 20 72/W 863.275.072.20 1.13

280 3,2 2,2 30 60/TF 883.280.060.30 1.33

300 2,7 1,8 30 96/W 864.300.096.30 1.14

300 2,8 2,2 30 20/F A887.300.020.30 1.38

300 2,8 2,2 30 96/WE 895.300.096.30 1.15

300 2,8 2 70 20+4/F 870.300.120.70 1.8

300 3,2 2,2 30 20+4/F 870.300.020.30 1.8

300 3,2 2,2 30 24/F 860.300.024.30 1.11

300 3,2 2,2 30 24+4/W 852.300.024.30 1.9

300 3,2 2,2 30 28/W 861.300.028.30 1.11

300 3,2 2,2 30 28/W 879.300.028.30 1.12

300 3,2 2,2 30 36/W 863.300.036.30 1.13

300 3,2 2,2 30 48/W 863.300.048.30 1.13

300 3,2 2,2 30 60/W 863.300.060.30 1.13

300 3,2 2,2 30 72/TF 866.300.072.30 1.16

300 3,2 2,2 30 72/TF A803.300.072.30 1.18

300 3,2 2,2 30 72/TF A803.300.172.30 1.18

300 3,2 2,2 30 72/TFE 898.300.072.30 1.38

300 3,2 2,2 30 72/W 863.300.072.30 1.13

300 3,2 2,2 30 84/TF A803.300.084.30 1.18

300 3,2 2,2 30 84/TF A803.300.184.30 1.18

300 3,2 2,2 30 96/TF 866.300.096.30 1.16

300 3,2 2,6 30 96/TF 877.300.196.30 1.36

300 3,2 2,6 30 96/TF 878.300.196.30 1.36

300 3,2 2,2 30 96/TF A803.300.096.30 1.18

300 3,2 2,2 30 96/TF A803.300.196.30 1.18

300 3,2 2,2 30 96/TFE 898.300.096.30 1.38

300 3,2 2,2 30 96/TF-M 866.300.496.30 1.17

300 3,2 2,2 30 96/TFN 866.300.196.30 1.17

300 3,2 2,2 30 96/TF-P 866.300.396.30 1.17

300 3,2 2,2 30 96/W 863.300.096.30 1.13

300 3,2 2,2 30 96/W 865.300.096.30 1.15

300 3,2 2,6 32 96/TF 877.300.196.32 1.36

300 3,2 2,6 32 96/TF 878.300.196.32 1.36

300 3,2 2,2 70 20+4/F 870.300.020.70 1.8

300 3,2 2,2 70 24+4/F 870.300.024.70 1.8

300 3,2 2,2 70 24+4/W 852.300.024.70 1.9

300 3,2 2,2 80 20+4/F 870.300.120.80 1.8

300 3,2 2,2 80 24+4/W 852.300.024.80 1.9

300 3,4 2,2 22 20/T 881.300.020.22 1.35

300 3,4 2,2 30 20/T 881.300.020.30 1.35

300 3,4 2,2 80 20+4/F 870.300.220.80 1.8

300 3,4 2,2 80 28/F 860.300.128.80 1.11

300 4,4 3 30 20+4/F 868.300.020.30 1.9

300 4,4 3,2 30 48/W 882.300.048.30 1.19

300 4,4 3 30 60/TF 873.300.060.30 1.20

300 4,4 3 30 72/TF 873.300.072.30 1.20

300 4,4 3,2 65 60/TF 873.300.060.65 1.20

300 4,4 3 70 20+4/F 868.300.020.70 1.9

300 4,4 3,2 75 72/TF 873.300.072.75 1.20
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300 4,4 3,2 75 96/TF 873.300.096.75 1.20

300 4,4 3,2 75 96/TF A873.300.596.75 1.22

300 4,4 3,2 80 60/TF 873.300.060.80 1.20

300 4,4 3,2 80 72/TF A873.300.072.80 1.22

300 4,4-5,6 3,2 50 48/KW 871.300.048.50 1.23

300 4,4-5,6 3,2 65 48/KW 871.300.048.65 1.23

300 4,48 3,2 75 96/TF 873.300.196.75 1.20

300 4,48 3,2 75 96/TF A873.300.696.75 1.22

300 4,55 3,5 80 72/WE 871.300.072.80 1.23

300 5,6 3,8 30 24/F 869.300.024.30 1.8

300 5,6 3,8 70 24/F 869.300.024.70 1.8

303 3,2 2,2 30 60/DH 867.303.060.30 1.19

305 2,2 1,8 25 60/W 889.305.060.26 1.37

305 2,2 1,8 25 80/W 889.305.080.26 1.37

305 2,2 1,8 30 60/W 889.305.060.30 1.37

305 2,2 1,8 30 80/W 889.305.080.30 1.37

305 4 2,8 13 60/EL 874.305.060.99 1.29

305 4 2,8 13 60/ER 874.305.160.99 1.29

305 4 2,8 13 72/EL 874.305.072.99 1.29

305 4 2,8 13 72/ER 874.305.172.99 1.29

305 4 2,8 80 72/F/LH 874.305.072.80 1.30

305 4 2,8 80 72/F/RH 874.305.172.80 1.30

320 3 2 80 20+4/F 870.320.020.80 1.8

320 4,4 3,2 50 60/TF 873.320.060.50 1.20

320 4,4 3,2 65 60/TF 873.320.060.65 1.20

320 4,4 3,2 65 72/TF A873.320.072.65 1.22

320 4,4 3,2 80 60/TF 873.320.060.80 1.20

330 3,2 2,2 30 80/W 863.330.080.30 1.13

350 3,5 2,5 30 108/TF 866.350.108.30 1.16

350 3,5 2,5 30 108/W 863.350.108.30 1.13

350 3,5 2,5 30 24+6/F 870.350.024.30 1.8

350 3,5 2,5 30 24+6/W 852.350.024.30 1.9

350 3,5 2,5 30 28/F 860.350.028.30 1.11

350 3,5 2,5 30 32/W 879.350.032.30 1.12

350 3,5 2,5 30 36/W 861.350.036.30 1.11

350 3,5 2,5 30 54/W 863.350.054.30 1.13

350 3,5 2,5 30 72/W 863.350.072.30 1.13

350 3,5 2,5 30 84/TF 866.350.084.30 1.16

350 3,5 2,5 30 84/W 863.350.084.30 1.13

350 3,5 2,5 70 24+6/F 870.350.024.70 1.8

350 3,5 2,5 70 24+6/W 852.350.024.70 1.9

350 3,5 2,5 80 24+6/F 870.350.024.80 1.8

350 3,5 2,5 80 24+6/W 852.350.024.80 1.9

350 3,6 3 30 108/TF 877.350.108.30 1.36

350 3,6 3 30 108/TF 878.350.108.30 1.36

350 3,6 2,6 30 24/T 881.350.024.30 1.35

350 3,6 3 30 84/TF 877.350.084.30 1.36

350 3,6 3 30 84/TF 878.350.084.30 1.36

350 3,6 3 32 108/TF 877.350.108.32 1.36

350 3,6 3 32 108/TF 878.350.108.32 1.36

350 3,6 3 32 84/TF 877.350.084.32 1.36

350 3,6 3 32 84/TF 878.350.084.32 1.36

350 3,6 2,4 80 20+4/F 870.350.020.80 1.8

350 3,6 2,4 80 30/F 860.350.030.80 1.11

350 4,4 3 2. 72/TF 873.350.072.30 1.20

350 4,4 3,2 30 108/TF 873.350.108.30 1.20

350 4,4 3 30 24+6/F 868.350.024.30 1.9

350 4,4 3,2 30 54/W 882.350.054.30 1.19

350 4,4 3,2 30 72/TF A803.350.172.30 1.18

350 4,4 3,2 30 72/W 882.350.072.30 1.19

350 4,4 3,2 50 72/TF 873.350.072.50 1.20

350 4,4 3,2 50 72/TF A873.350.072.50 1.22

350 4,4 3,2 60 54/W 882.350.054.60 1.19

350 4,4 3,2 60 72/TF 873.350.072.60 1.20

350 4,4 3,2 60 72/TF A873.350.072.60 1.22

350 4,4 3,2 60 72/W 882.350.072.60 1.19

350 4,4 3 70 24+6/F 868.350.024.70 1.9

350 4,4 3,2 75 54/W 882.350.054.75 1.19

350 4,4 3,2 75 72/TF 873.350.072.75 1.20

350 4,4 3,2 80 72/TF 873.350.072.80 1.20

350 4,4 3,2 80 72/TF A873.350.072.80 1.22

350 5,6 3,8 30 28/F 869.350.028.30 1.8

350 5,6 3,8 70 28/F 869.350.028.70 1.8

355 2,2 1,8 25 90/W 889.355.090.26 1.37

355 2,2 1,8 30 90/W 889.355.090.30 1.37

355 4 2,8 13 72/EL 874.355.072.99 1.29

355 4 2,8 13 72/ER 874.355.172.99 1.29

355 4 2,8 13 84/EL 874.355.084.99 1.29

355 4 2,8 13 84/ER 874.355.184.99 1.29

355 4,4 3,2 30 72/TF 873.355.072.30 1.20

355 4,4 3,2 65 72/TF 873.355.072.65 1.20

355 4,4 3,2 75 72/TF 873.355.072.75 1.20

355 4,4 3,2 80 72/TF 873.355.072.80 1.20

360 4,4 3,2 65 72/TF 873.360.072.65 1.20

370 4,4 3,2 30 72/TF 873.370.072.30 1.20

380 3,5 3,0 32 110/TF 878.380.110.32 1.36

380 4,4 3,2 50 72/TF 873.380.072.50 1.20

380 4,4 3,2 60 72/TF 873.380.172.60 1.20

380 4,4 3,2 60 72/W 882.380.072.60 1.19

380 4,4 3,2 80 72/TF 873.380.172.80 1.20

380 4,6 3,2 80 72/TF 873.380.072.80 1.20

380 4,8 3,5 60 60/TF 873.380.060.60 1.20

380 4,8 3,5 60 72/TF 873.380.072.60 1.20

380 4,8 3,5 60 72/TF A873.380.072.60 1.22

400 3,5 2,5 30 120/W 863.400.120.30 1.13

400 3,5 2,8 30 120/W 891.400.120.30 1.12

400 3,5 2,5 30 28/W 861.400.028.30 1.11

400 3,5 2,5 30 36/W 861.400.036.30 1.11

400 3,5 2,5 30 36/W 879.400.036.30 1.12

400 3,5 2,5 30 48/W 863.400.048.30 1.13

400 3,5 2,5 30 60/W 863.400.060.30 1.13

400 3,5 2,5 30 96/W 863.400.096.30 1.13

400 4 3,2 30 120/TF 877.400.120.30 1.36

400 4 3,2 30 120/TF 878.400.120.30 1.36

D B b d Z Ref. Pág D B b d Z Ref. Pág

Pesquisa rápida 
Búsqueda rápida
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400 4 2,8 30 28+6/F 870.400.028.30 1.8

400 4 2,8 30 32/F 860.400.032.30 1.11

400 4 3,2 32 120/TF 877.400.120.32 1.36

400 4 3,2 32 120/TF 878.400.120.32 1.36

400 4 2,8 70 20+4/F 870.400.020.70 1.8

400 4 2,8 70 28+6/F 870.400.028.70 1.8

400 4,4 3,2 30 72/TF 873.400.072.30 1.20

400 4,4 3,2 30 72/W 882.400.072.30 1.19

400 4,4 3,2 65 72/TF 873.400.172.65 1.20

400 4,4 3,2 75 42/W 882.400.042.75 1.19

400 4,4 3,2 75 72/TF 873.400.272.75 1.20

400 4,4 3,2 75 72/TF A873.400.072.75 1.22

400 4,4 3,2 75 72/W 882.400.072.75 1.19

400 4,4 3,2 80 72/TF 873.400.172.80 1.20

400 4,4 3,2 80 72/TF 873.400.272.80 1.20

400 4,4 3,2 80 72/TF A873.400.072.80 1.22

400 4,4 3,2 80 72/TF A873.400.172.80 1.22

400 4,4 3,2 80 72/W 882.400.072.80 1.19

400 4,8 3,5 75 72/TF 873.400.172.75 1.20

400 5,2 3,9 30 24+6/F 868.400.024.30 1.9

420 4,4 3,2 50 72/TF 873.420.072.50 1.20

420 4,4 3,2 80 72/TF 873.420.072.80 1.20

420 4,8 3,5 60 72/TF 873.420.172.60 1.20

420 4,8 3,5 60 72/TF A873.420.072.60 1.22

430 4,4 3,2 75 72/TF 873.430.072.75 1.21

430 4,4 3,2 75 96/TF 873.430.096.75 1.21

430 4,4 3,2 75 96/TF A873.430.096.75 1.22

430 4,4 3,2 80 72/TF 873.430.072.80 1.21

450 4 3,2 30 128/TF 877.450.128.30 1.36

450 4 3,2 30 128/TF 878.450.128.30 1.36

450 4 2,8 30 138/W 863.450.138.30 1.13

450 4 2,8 30 40/W 861.450.040.30 1.11

450 4 2,8 30 40/W 879.450.040.30 1.12

450 4 2,8 30 66/W 863.450.066.30 1.13

450 4 3,2 32 128/TF 877.450.128.32 1.36

450 4 3,2 32 128/TF 878.450.128.32 1.36

450 4,4 3 30 24+6/F 870.450.024.30 1.8

450 4,4 3,2 30 72/TF 873.450.072.30 1.21

450 4,4 3,2 30 72/W 882.450.072.30 1.19

450 4,4 3 70 24+6/F 870.450.024.70 1.8

450 4,4 3,2 80 72/TF 873.450.272.80 1.21

450 4,4 3,2 80 72/TF A873.450.072.80 1.22

450 4,8 3,5 30 138/W 891.450.138.30 1.12

450 4,8 3,5 60 60/TF 873.450.060.60 1.21

450 4,8 3,5 60 72/TF 873.450.072.60 1.21

450 4,8 3,5 60 72/TF A873.450.072.60 1.22

450 4,8 3,5 80 72/TF 873.450.172.80 1.21

450 6 3,9 30 24+6/F 868.450.024.30 1.9

450 6 3,9 70 24+6/F 868.450.024.70 1.9

460 4,4 3,2 30 72/TF 873.460.072.30 1.21

470 4,4 3,2 75 72/TF 873.470.072.75 1.21

470 4,4 3,2 75 72/TF A873.470.072.75 1.22

470 4,4 3,2 75 72/W 882.470.072.75 1.19

480 4,4 3,2 30 72/TF 873.480.072.30 1.21

480 4,8 3,5 30 72/TF 873.480.172.30 1.21

480 4,8 3,5 60 72/TF A873.480.072.60 1.22

480 4,8 3,5 60 72/W 873.480.172.60 1.21

480 4,8 3,5 75 72/TF 873.480.072.75 1.21

480 4,8 3,5 80 72/TF 873.480.072.80 1.21

480 4,8 3,5 80 72/TF A873.480.072.80 1.22

500 4 2,8 30 144/W 863.500.144.30 1.13

500 4 2,8 30 72/W 863.500.072.30 1.13

500 4,2 3,4 30 140/TF 877.500.140.30 1.36

500 4,2 3,4 30 140/TF 878.500.140.30 1.36

500 4,2 3,4 32 140/TF 877.500.140.32 1.36

500 4,2 3,4 32 140/TF 878.500.140.32 1.36

500 4,4 2,8 30 36/W 896.500.036.30 1.35

500 4,4 2,8 30 44/W 861.500.044.30 1.11

500 4,4 2,8 30 44/W 879.500.044.30 1.12

500 4,4 2,8 35 60/W 861.500.060.35 1.11

500 4,4 3,2 75 72/W 882.500.072.75 1.19

500 4,4 3,2 80 72/W 882.500.072.80 1.19

500 4,8 3,5 30 144/W 891.500.144.30 1.12

500 4,8 3,5 60 72/TF 873.500.072.60 1.21

500 6 3,9 30 32+6/F 868.500.032.30 1.9

520 4,4 3,2 30 72/TF 873.520.172.30 1.21

520 4,8 3,5 60 72/TF 873.520.072.60 1.21

550 4,2 3,4 30 140/TF 877.550.140.30 1.36

550 4,2 3,2 30 84/W 863.550.084.30 1.13

550 4,2 3,4 32 140/TF 877.550.140.32 1.36

550 4,4 3 30 60/W 861.550.060.30 1.11

550 4,8 3,2 30 44/W 896.550.044.30 1.35

550 5,5 3,8 40 60/TF 873.550.060.40 1.21

565 5,2 3,5 10 72/TF 873.565.072.99 1.21

570 4,8 3,5 60 60/TF 873.570.060.60 1.21

600 5,2 3,8 30 48/W 896.600.048.30 1.35

600 5,4 4 30 172/W 891.600.172.30 1.12

600 5,8 4 60 72/TF 873.600.072.60 1.21

600 6 3,9 30 36+6/F 868.600.036.30 1.9

600 6 3,9 30 60/W 861.600.060.30 1.11

620 6,2 4 40 72/TF 873.620.072.40 1.21

650 5,2 3,6 30 54/W 896.650.054.30 1.35

670 6,2 4,2 40 72/TF 873.670.072.40 1.21

700 5,6 4 30 60/W 896.700.060.30 1.35

720 6,5 4,5 40 60/TF 873.720.060.40 1.21

730 6,2 4,2 60 60/TF 873.730.060.60 1.21

D B b d Z Ref. Pág D B b d Z Ref. Pág

Pesquisa rápida 
Búsqueda rápida
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869D B b d Z KN Ref.

250 5,6 3,8 30 20 869.250.020.30
5,6 3,8 70 20 2/21x6 869.250.020.70

300 5,6 3,8 30 24 869.300.024.30
5,6 3,8 70 24 2/21x6 869.300.024.70

350 5,6 3,8 30 28 869.350.028.30
5,6 3,8 70 28 2/21x6 869.350.028.70

870D B b d Z+RZ KN Tmax FLmax Ref.

250 2,8 2,0 70 16+2 2/21x6 50 120 870.250.116.70
3,2 2,2 30 16+2 50 120 870.250.016.30
3,2 2,2 70 16+2 2/21x6 50 120 870.250.016.70
3,2 2,2 30 20+4 50 120 870.250.020.30
3,2 2,2 70 20+4 2/21x6 50 120 870.250.020.70

300 2,8 2,0 70 20+4 2/21x6 70 120 870.300.120.70
3,2 2,2 30 20+4 2/21x6 70 120 870.300.020.30
3,2 2,2 70 20+4 2/21x6 70 120 870.300.020.70
3,2 2,2 70 24+4 2/21x6 70 120 870.300.024.70
3,2 2,2 80 20+4 2/21x6+2/14x10 70 120 870.300.120.80
3,4 2,2 80 20+4 2/18,5x3,5 70 120 870.300.220.80 •

320 3,0 2,0 80 20+4 70 120 870.320.020.80
350 3,5 2,5 30 24+6 95 120 870.350.024.30

3,5 2,5 70 24+6 2/21x6 95 120 870.350.024.70
3,5 2,5 80 24+6 2/21x6 95 120 870.350.024.80
3,6 2,4 80 20+4 2/18,5x3,5 95 120 870.350.020.80 •

400 4,0 2,8 70 20+4 2/21x6 115 130 870.400.020.70
4,0 2,8 30 28+6 115 130 870.400.028.30
4,0 2,8 70 28+6 2/21x6 115 130 870.400.028.70

450 4,4 3,0 30 24+6 120 160 870.450.024.30
4,4 3,0 70 24+6 2/21x6 120 160 870.450.024.70

MEC HW F

MEC HW F

Serra circular para máquina multiserra 
Sierra circular para sierra múltiple

Serra circular guia em multiserras para corte de madeira maciça.
 
Sierra circular guía en sierras múltiples para corte de madera maciza.

novo

Serra circular para máquina multiserra 
Sierra circular para sierra múltiple

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Serra circular de espessura normal com raspadores. Para corte de madeira maciça.
 
Sierra circular de grueso normal con raspadores. Para corte de madera maciza.

• Para máquina Raimann - Adecuadas para máquina Raimann
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D B b d Z+RZ KN Tmax FLmax Ref.

300 4,4 3,0 30 20+4 70 120 868.300.020.30
4,4 3,0 70 20+4 2/21x6 70 120 868.300.020.70

350 4,4 3,0 30 24+6 95 120 868.350.024.30
4,4 3,0 70 24+6 2/21x6 95 120 868.350.024.70

400 5,2 3,9 30 24+6 115 130 868.400.024.30
450 6,0 3,9 30 24+6 120 160 868.450.024.30

6,0 3,9 70 24+6 2/21x6 120 160 868.450.024.70
500 6,0 3,9 30 32+6 140 180 868.500.032.30
600 6,0 3,9 30 36+6 170 200 868.600.036.30

868MEC HW F

852D B b d Z+Rz KN Tmax FLmax Ref.

250 3,2 2,2 30 20+4 50 120 852.250.020.30
3,2 2,2 70 20+4 4/21x6 50 120 852.250.020.70
3,2 2,2 80 20+4 2/13x5+21x6 50 120 852.250.020.80

300 3,2 2,2 30 24+4 70 120 852.300.024.30
3,2 2,2 70 24+4 4/21x6 70 120 852.300.024.70
3,2 2,2 80 24+4 2/13x5+21x6 70 120 852.300.024.80

350 3,5 2,5 30 24+6 95 120 852.350.024.30
3,5 2,5 70 24+6 4/21x6 95 120 852.350.024.70
3,5 2,5 80 24+6 2/13x5+21x6 95 120 852.350.024.80

MEC HW W

Serra circular para máquina multiserra 
Sierra circular para sierra múltiple

novo

novo

novo

Serra circular de forte espessura com raspadores. 
Para corte de madeira maciça.
 
Sierra circular gruesa con raspadores. 
Para corte de madera maciza.

Serra circular de espessura normal com raspadores. Para corte de madeira maciça com 
humidade inferior a 15%, no sentido longitudinal da fibra.
 
Sierra circular de espesor normal con raspadores. Para corte de madera maciza con 
humedad inferior a 15%, en sentido longitudinal de la fibra.

Serra circular para máquina multiserra 
Sierra circular para sierra múltiple

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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D B b d Z+RZ Tmax FLmax Ref.

200 2,6 1,6 40 16+2 40 85 886.200.016.40
2,6 1,6 40 24+3 40 85 886.200.024.40

886MEC HW F

Serra circular de espessura fina com raspadores. 
Para corte de madeira maciça em máquinas molduradoras.
 
Sierra circular de espesor fino con raspadores. 
Para corte de madera maciza en máquinas moldureras.

Serra circular para molduradora  
Sierra circular para moldurera
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860D B b d Z α NL/TK KN Ref.

250 3,2 2,2 30 20 25º 2/7/42+2/10/60 860.250.020.30
300 3,2 2,2 30 24 25º 2/7/42+2/10/60 860.300.024.30

3,4 2,2 80 28 20º 2/18,5x3,5 860.300.128.80 •

350 3,5 2,5 30 28 25º 2/7/42+2/10/60 860.350.028.30
3,6 2,4 80 30 20º 2/18,5x3,5 860.350.030.80 •

400 4,0 2,8 30 32 25º 2/7/42+2/10/60 860.400.032.30

861D B b d Z NL/TK Ref.

250 3,2 2,2 30 24 2/7/42+2/10/60 861.250.024.30
300 3,2 2,2 30 28 2/7/42+2/10/60 861.300.028.30
350 3,5 2,5 30 36 2/7/42+2/10/60 861.350.036.30
400 3,5 2,5 30 28 2/7/42+2/10/60 861.400.028.30

3,5 2,5 30 36 2/7/42+2/10/60 861.400.036.30
450 4,0 2,8 30 40 2/7/42+2/10/60 861.450.040.30
500 4,4 2,8 30 44 2/7/42+2/10/60 861.500.044.30

4,4 2,8 35 60 2/7/42+2/10/60 861.500.060.35
550 4,4 3,0 30 60 2/7/42+2/10/60 861.550.060.30
600 6,0 3,9 30 60 2/7/42+2/10/60 861.600.060.30

MEC HW W

MEC HW F

Serra circular para corte de madeira maciça.
 
Sierra circular para corte de madera maciza.

Serra circular para máquina multiserra 
Sierra circular para sierra múltiple

novo

novo

• Para máquina Raimann - Adecuadas para máquina Raimann

Serra circular para corte de madeira maciça, no sentido longitudinal e transversal da fibra.
 
Sierra circular para corte de madera maciza, en sentido longitudinal y transversal de la 
fibra. 

Serra circular para madeira maciça 
Sierra circular para madera maciza

novo

novo

novo

novo

novo
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879D B b d Z NL/TK Ref.

250 3,2 2,2 30 24 2/7/42+2/10/60 879.250.024.30
300 3,2 2,2 30 28 2/7/42+2/10/60 879.300.028.30
350 3,5 2,5 30 32 2/7/42+2/10/60 879.350.032.30
400 3,5 2,5 30 36 2/7/42+2/10/60 879.400.036.30
450 4,0 2,8 30 40 2/7/42+2/10/60 879.450.040.30
500 4,4 2,8 30 44 2/7/42+2/10/60 879.500.044.30

891D B b d Z NL/TK Ref.

400 3,5 2,8 30 120 2/10/60 891.400.120.30
450 4,8 3,5 30 138 2/10/60 891.450.138.30
500 4,8 3,5 30 144 2/10/60 891.500.144.30
600 5,4 4,0 30 172 2/10/60 891.600.172.30

MEC HW W

MAN HW W

Serra circular para corte de madeira maciça, no sentido longitudinal e transversal da fibra. 
 
Sierra circular para corte de madera maciza, en sentido longitudinal y transversal de la 
fibra. 

Serra circular com limitadores 
Sierra circular con limitadores

novo

novo

Serra circular para cortes transversais em máquinas optimizadoras.
Corpo reforçado de grande estabilidade.
 
Sierra circular para cortes transversales en máquinas optimizadoras.
Cuerpo reforzado, de gran estabilidad.

Serra circular para optimizadoras 
Sierra circular para optimizadoras

novo

novo

novo
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863D B b d Z NL/TK Ref.

150 3,2 2,2 30 24 863.150.024.30
3,2 2,2 30 36 863.150.036.30

 3,,2 2,2 30 48   863.150.048.30 •
180 3,2 2,2 30 30 863.180.030.30

3,2 2,2 30 42 863.180.042.30
 3,2 2,2 30 56   863.180.056.30 •
200 3,2 2,2 30 36 2/7/42+2/10/60 863.200.036.30

3,2 2,2 30 48 2/7/42+2/10/60 863.200.048.30
 3,2  2,2  30  60   2/7/42+2/10/60  863.200.060.30 •
250 3,2 2,2 30 40 2/7/42+2/10/60 863.250.040.30

3,2 2,2 30 48 2/7/42+2/10/60 863.250.048.30
3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 863.250.060.30

 3,2  2,2  30  80  2/7/42+2/10/60   863.250.080.30 •
275 3,2 2,2 20 48 2/7/42+2/10/60 863.275.048.20

3,2 2,2 20 72 2/7/42+2/10/60 863.275.072.20
300 3,2 2,2 30 36 2/7/42+2/10/60 863.300.036.30

3,2 2,2 30 48 2/7/42+2/10/60 863.300.048.30
3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 863.300.060.30
3,2 2,2 30 72 2/7/42+2/10/60 863.300.072.30

 3,2  2,2  30  96  2/7/42+2/10/60   863.300.096.30 •
330 3,2 2,2 30 80 2/7/42+2/10/60  863.330.080.30
350 3,5 2,5 30 54 2/7/42+2/10/60 863.350.054.30

3,5 2,5 30 72 2/7/42+2/10/60 863.350.072.30
3,5 2,5 30 84 2/7/42+2/10/60 863.350.084.30

 3,5 2,5 30 108 2/7/42+2/10/60  863.350.108.30 •
400 3,5 2,5 30 48 2/7/42+2/10/60 863.400.048.30

3,5 2,5 30 60 2/7/42+2/10/60 863.400.060.30
3,5 2,5 30 96 2/7/42+2/10/60 863.400.096.30
3,5 2,5 30 120 2/7/42+2/10/60 863.400.120.30

450 4,0 2,8 30 66 2/7/42+2/10/60 863.450.066.30
4,0 2,8 30 138 2/7/42+2/10/60 863.450.138.30 •

500 4,0 2,8 30 72 2/7/42+2/10/60 863.500.072.30
4,0 2,8 30 144 2/7/42+2/10/60 863.500.144.30 •

550 4,2 3,2 30 84 2/7/42+2/10/60 863.550.084.30

MEC HW W

Serra circular para corte longitudinal e transversal.
• Serras produzidas com dentes de grande resistência ao desgaste 
para maior tempo de vida.
 
Sierra circular para corte en sentido longitudinal y transversal.
• Sierras producidas con dientes de gran resistencia al desgaste para 
mayor tiempo de vida.

Serra circular universal 
Sierra circular universal

novo

novo

novo

novo
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897D B b d Z KN Ref.

180 1,6 1,1 30 20 897.180.020.30
250 1,8 1,3 80 28 2/21x6 897.250.028.80

864D B b d Z NL/TK Ref.

150 2,0 1,4 30 48 2/7/42 864.150.048.30
180 2,0 1,4 30 56 2/7/42 864.180.056.30
200 2,0 1,6 30 64 2/7/42 864.200.064.30
250 2,0 1,6 30 80 2/7/42+2/10/60 864.250.080.30

D B b d Z NL/TK Ref.

250 2,5 1,8 30 80 2/7/42+2/10/60 864.250.180.30
300 2,7 1,8 30 96 2/7/42+2/10/60 864.300.096.30

MEC HW F

MEC HW W

Serra circular de espessura fina para corte de madeira maciça. Serra com 
aço tratado para garantir estabilidade e qualidade de corte.
 
Sierra circular con grueso de corte fino para corte en madera maciza. Sierra 
con acero tratado para garantizar la estabilidad y la calidad de corte.

Serra circular de corte fino 
Sierra circular de corte fino

novo

novo

Serra circular de espessura fina, para corte de perfis de plástico, Plexiglas e 
folhas de revestimento, etc.
 
Sierra circular de espesor fino, para corte de perfiles de plástico, Plexiglas 
y hojas de revestimiento, etc.

Serra circular de espessura fina, para corte de cortiça, etc.
 
Sierra circular de espesor fino, para corte de corcho, etc.

Serra circular de corte fino 
Sierra circular de corte fino

novo

novo
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895D B b d Z NL/TK Ref.

250 2,8 2,2 30 80 2/7/42+2/9/46,4+2/10/60 895.250.080.30
300 2,8 2,2 30 96 2/7/42+2/9/46,4+2/10/60 895.300.096.30

D B b d Z NL/TK Ref.

250 3,2 2,2 30 80 2/7/42+2/10/60 865.250.080.30
300 3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 865.300.096.30

865MEC HW W

MAN HW WE

MEC

Serra circular para corte de perfis de plástico, acrílico, madeira de contraplacado, e piso 
flutuante laminado. 
 
Sierra circular para corte de perfiles de plástico, metacrilato, madera contrachapada y 
suelos laminados

Serra circular para corte de material plástico 
Sierra circular para el corte de material plástico

novo

novo

Serra circular para corte final acabado de painéis revestidos, envernizados e outros. Dentes 
chanfrados alternadamente a 40°, podendo trabalhar sem serra incisora. Serra equipada 
com dentes de grande resistência ao desgaste
. 
Sierra circular para corte final acabado de paneles revestidos, o barnizados, etc. Con dien-
tes chaflanados alternativamente a 40°, pudendo trabajar sin sierra incisora. Sierra equipa-
da con dientes de gran resistencia al desgaste.

Para cortes sensíveis onde não existe incisor. 
Para cortes delicados donde no hay incisor.

Serra circular para corte de painéis revestidos 
Sierra circular para corte de paneles revestidos
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866D B b d Z NL/TK Ref.

200 3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 866.200.060.30
220 3,2 2,2 30 64 2/7/42+2/10/60 866.220.064.30
250 3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 866.250.060.30

3,2 2,2 30 80 2/7/42+2/10/60 866.250.080.30
300 3,2 2,2 30 72 2/7/42+2/10/60 866.300.072.30

3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 866.300.096.30
350 3,5 2,5 30 84 2/7/42+2/10/60 866.350.084.30

3,5 2,5 30 108 2/7/42+2/10/60 866.350.108.30

MEC HW TF

Serra circular para corte de painéis em máquinas esquadrejadoras.
Trabalha com serra incisora.
 
Sierra circular para corte de paneles en máquinas escuadradoras.
Trabaja con disco incisor.

Serra circular para corte de painéis 
Sierra circular para corte de paneles

novo
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866D B b d Z NL/TK Ref.

250 3,2 2,2 30 60 TFN 2/7/42+2/10/60 866.250.260.30
3,2 2,2 30 80 TFN 2/7/42+2/10/60 866.250.280.30
3,2 2,2 30 80 TF 2/7/42+2/10/60 866.250.380.30

300 3,2 2,2 30 96 TFN 2/7/42+2/10/60 866.300.196.30
3,2 2,2 30 96 TF 2/7/42+2/10/60 866.300.396.30

D B b d Z NL/TK Ref.

250 3,2 2,2 30 80 2/7/42+2/10/60 866.250.480.30
300 3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 866.300.496.30

MEC HW TF

TFN

TF

MEC HW TF

TFN

866

PLUS

MARATONA

Serra circular para corte de painéis em máquinas esquadrejadoras. Trabalha com serra inci-
sora. Serra com cortantes em metal duro de alta resistência ao desgaste que lhe garantem 
uma maior longevidade entre afiamentos.
 
Sierra circular para corte de paneles en máquinas escuadradoras. Trabaja con disco in-
cisor. Sierra con dientes de metal duro de alta resistencia al desgaste que garantizan una 
mayor duración entre afilados.

Serra circular para corte de painéis 
Sierra circular para corte de paneles

novo

novo

novo

novo

novo

Serra circular para corte de painéis em máquinas esquadrejadoras. Trabalha com serra in-
cisora. Especialmente desenvolvida para painéis de aglomerado ou MDF com revestimento 
de alto brilho, Corian, etc.
 
Sierra circular para corte de paneles en máquinas escuadradoras. Trabaja con disco inci-
sor. Especialmente diseñada para paneles de aglomerado o MDF con revestimiento de alto 
brillo, Corian, etc.

novo

novo
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D B b d Z NL/TK Ref.

DP=5mm
250 3,2 2,2 30 48 2/7/42+2/10/60 A803.250.048.30
250 3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 A803.250.060.30

3,2 2,2 30 80 2/7/42+2/10/60 A803.250.080.30
300 3,2 2,2 30 72 2/7/42+2/10/60 A803.300.072.30

3,2 2,2 30 84 2/7/42+2/10/60 A803.300.084.30
3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 A803.300.096.30

DP=4mm

250 3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 A803.250.160.30
3,2 2,2 30 72 2/8/42 Frama A803.250.172.30
3,2 2,2 30 80 2/7/42+2/10/60 A803.250.180.30

300 3,2 2,2 30 72 2/7/42+2/10/60 A803.300.172.30
3,2 2,2 30 84 2/7/42+2/10/60 A803.300.184.30
3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 A803.300.196.30

350 4,4 3,2 30 72 A803.350.172.30

A803MEC DP TF

Serra circular para corte de painéis em máquinas esquadrejadoras. 
Trabalha com serra incisora.
 
Sierra circular para corte de paneles en máquinas escuadradoras. 
Trabaja con disco incisor.

Serra circular em diamante para corte de painéis  
Sierra circular en diamante para corte de paneles

novo
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882D B b d Z NL/TK Ref.

300 4,4 3,2 30 48 882.300.048.30
350 4,4 3,2 30 54 882.350.054.30

4,4 3,2 30 72 882.350.072.30
4,4 3,2 60 54 882.350.054.60
4,4 3,2 60 72 2/14/100 882.350.072.60
4,4 3,2 75 54 882.350.054.75

380 4,4 3,2 60 72 882.380.072.60
400 4,4 3,2 75 42 882.400.042.75

4,4 3,2 30 72 882.400.072.30
4,4 3,2 80 72 882.400.072.80
4,4 3,2 75 72 882.400.072.75

450 4,4 3,2 30 72 882.450.072.30
470 4,4 3,2 75 72 4/15/105 882.470.072.75
500 4,4 3,2 75 72 882.500.072.75

4,4 3,2 80 72 882.500.072.80

867D B b d Z NL/TK Ref.

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42+2/10/60 867.220.042.30
250 3,2 2,2 30 48 2/7/42+2/10/60 867.250.048.30
303 3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 867.303.060.30

MEC HW DH

MAN HW W

MEC

Serra circular para cortar lotes de painéis em madeira maciça, placas de derivados da 
madeira folheadas, contraplacados etc, em máquinas seccionadoras.
 
Sierra circular para cortar lotes de paneles en madera maciza, placas de derivados de 
madera revestida, contra-chapados, etc, en máquinas seccionadoras.

Serra circular para corte final acabado de painéis com revestimentos sensíveis em máquinas 
seccionadoras de corte vertical e máquinas de mesa, etc. Para o dimensionamento de pai-
néis melamínicos ou lacados. Serra equipada com dentes de grande resistência ao desgaste.
  
Sierra circular para corte final acabado de paneles con revestimientos sensibles en máqui-
nas seccionadoras de corte vertical , máquinas de mesa, etc.. Para dimensionamiento de 
paneles melamínicos o lacados. Sierra equipada con dientes de gran resistencia al des-
gaste.

Para cortes sensíveis onde não existe incisor.
Para cortes delicados donde no hay incisor.

Serra circular para corte de painéis  
Sierra circular para corte de paneles

Serra circular para máquina seccionadora  
Sierra circular para seccionadora

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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873D B b d Z NL/TK Ref.

300 4,4 3,0 30 60 2/10/60 Panhans 873.300.060.30
4,4 3,2 65 60 2/9/110 Selco 873.300.060.65
4,4 3,0 30 72 2/10/60 Panhans 873.300.072.30
4,4 3,2 75 72 Tecmatic , Homag 873.300.072.75
4,4 3,2 75 96 Homag CV 873.300.096.75

4,48 3,2 75 96 Homag CV 873.300.196.75
4,4 3,2 80 60 2/14/110+4/9/100 SCM 873.300.060.80

320 4,4 3,2 50 60 4/13/80 Giben 873.320.060.50
4,4 3,2 65 60 2/9/110 Selco 873.320.060.65
4,4 3,2 80 60 4/9/100 +2/14/110 SCM 873.320.060.80

350 4,4 3,2 30 72 2/10/60 Tecmatic, Panhans, 
Scherr 873.350.072.30

4,4 3,2 30 108 Paoloni 873.350.108.30
4,4 3,2 50 72 4/13/80 Giben 873.350.072.50
4,4 3,2 60 72 2/14/100 Holzma 873.350.072.60
4,4 3,2 75 72 Giben 873.350.072.75
4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani 873.350.072.80

355 4,4 3,2 30 72 2/10/60 Panhans, SCM 873.355.072.30
4,4 3,2 65 72 2/9/110 Selco 873.355.072.65
4,4 3,2 75 72 4/15/105 Giben 873.355.072.75
4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani 873.355.072.80

360 4,4 3,2 65 72 2/9/110 Selco 873.360.072.65
370 4,4 3,2 30 72 2/10/60 Schelling 873.370.072.30
380 4,4 3,2 50 72 4/13/80 Giben 873.380.072.50

4,4 3,2 60 72 2/14/100+2/14/125 Holzma 873.380.172.60
4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani 873.380.172.80
4,6 3,2 80 72 2/14/110 873.380.072.80
4,8 3,5 60 60 2/14/100+2/14/125 Holzma 873.380.060.60
4,8 3,5 60 72 2/14/100+2/14/125 Holzma 873.380.072.60

400 4,4 3,2 30 72 2/10/60 Scheer, Tecmatic 873.400.072.30
4,4 3,2 65 72 2/9/100 Selco 873.400.172.65
4,4 3,2 75 72 4/15/105 Giben, Euromac 873.400.272.75
4,4 3,2 80 72 4/19/120+2/9/130 Selco 873.400.172.80
4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani 873.400.272.80
4,8 3,5 75 72 4/15/105 Giben 873.400.172.75

420 4,4 3,2 50 72 4-13-80 Giben2 873.420.072.50
4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani 873.420.072.80
4,8 3,5 60 72 2/14/125 Holzma 873.420.172.60

MAN HW TF

MEC

Serra circular para corte de painéis em 
máquinas seccionadora. Trabalha com serra 
incisora. 
Sierra circular para corte de paneles en 
máquinas seccionadora. Trabaja con disco 
incisor

Serra circular para máquina seccionadora  
Sierra circular para seccionadora

Continua na página seguinte - Continua en la página siguiente

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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873D B b d Z NL/TK Ref.

430 4,4 3,2 75 72 4/15/105 Giben 873.430.072.75
4,4 3,2 80 72 4/19/120+2/9/130+2/14/110 Selco, Gabbiani 873.430.072.80
4,4 3,2 75 96 4/15/105 Giben Prismatic 873.430.096.75

450 4,4 3,2 30 72 2/10/60+2/14/125 873.450.072.30
4,4 3,2 80 72 2/9/130+4/19/120+2/14/110 Selco,Gabbiani 873.450.272.80
4,8 3,5 60 60 2/14/125 Holzma 873.450.060.60
4,8 3,5 60 72 2/17/100+2/14/125 Holzma 873.450.072.60
4,8 3,5 80 72 4/19/120+2/9/130 Selco 873.450.172.80

460 4,4 3,2 30 72 2/13/94 Schelling 873.460.072.30
470 4,4 3,2 75 72 4/15/105 Giben 873.470.072.75
480 4,4 3,2 30 72 2/13/94 Schelling 873.480.072.30

4,8 3,5 30 72 2/10/60 Schelling 873.480.172.30
4,8 3,5 60 72 2/19/120 Holzma 873.480.172.60
4,8 3,5 75 72 Tecmatic, Giben 873.480.072.75
4,8 3,5 80 72 4/19/120+2/9/130 Selco 873.480.072.80

500 4,8 3,5 60 72 2/11/115 Holzma 873.500.072.60
520 4,4 3,2 30 72 2/13/94 Schelling 873.520.172.30

4,8 3,5 60 72 2/11/115 +2/19/120 Holzma 873.520.072.60
550 5,5 3,8 40 60 2/13/122 Schelling 873.550.060.40
565 5,2 3,5 100 72 Giben Matic H150 873.565.072.99
570 4,8 3,5 60 60 Holzma 873.570.060.60
600 5,8 4,0 60 72 2/11/115+2/19/120 Holzma 873.600.072.60
620 6,2 4,0 40 70 2/14/113 Schelling 873.620.072.40
670 6,2 4,2 40 72 2/13/114+2/13/140 Schelling 873.670.072.40
720 6,5 4,5 40 60 2/14/114+2/14/140 Schelling 873.720.060.40
730 6,2 4,2 60 60 2/11/120+2/11/148 Holzma 873.730.060.60

MAN HW TF

MEC

Serra circular para máquina seccionadora  
Sierra circular para seccionadora

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Serra circular para corte de painéis em 
máquinas seccionadora. Trabalha com serra 
incisora. 
Sierra circular para corte de paneles en 
máquinas seccionadora. Trabaja con disco 
incisor
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D B b d Z NL/TK Ref.

DP=5mm
300 4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/14/110 SCM A873.300.072.80

4,4 3,2 75 96 Homag CV A873.300.596.75
4,48 3,2 75 96 Homag CV A873.300.696.75

320 4,4 3,2 65 72 2/9/110 Selco A873.320.072.65
350 4,4 3,2 60 72 2/14/100 Holzma A873.350.072.60

4,4 3,2 50 72 4/13/80 Giben A873.350.072.50
4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani A873.350.072.80

380 4,8 3,5 60 72 2/14/100+2/14/125 Holzma A873.380.072.60
400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 Giben, Euromac A873.400.072.75

4,4 3,2 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110 Gabbiani A873.400.072.80
4,4 3,2 80 72 4/19/120+2/9/130 Selco A873.400.172.80

420 4,8 3,5 60 72 2/14/125 Holzma A873.420.072.60
430 4,4 3,2 75 96 4/15/105 Giben Prismatic A873.430.096.75
450 4,4 3,2 80 72 4/19/120+2/9/130 Selco A873.450.072.80

4,8 3,5 60 72 2/17/100 +2/14/125 Holzma A873.450.072.60
470 4,4 3,2 75 72 4/15/105 Giben A873.470.072.75
480 4,8 3,5 60 72 2/19/120 Holzma A873.480.072.60

4,8 3,5 80 72 4/19/120+2/9/130 Selco A873.480.072.80

A873MEC DP TF

Serra circular para corte de painéis em máquinas seccionadora. 
Trabalha com serra incisora.
 
Sierra circular para corte de paneles en máquinas seccionadora. 
Trabaja con disco incisor.

Serra circular em diamante para máquina seccionadora  
Sierra circular en diamante para seccionadora
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871

+

-

MEC HW KWD B b d Z α NL/TK Ref.

80 3,1-4,3 2,2 20 12 0° 871.080.012.20
100 3,1-4,3 2,2 20 20 0° Schelling 871.100.020.20

3,1-4,3 2,2 22 20 0° 871.100.020.22
105 3,1-4,3 2,2 45 16 0° Kraftlyne 871.105.016.45
120 3,1-4,3 2,2 20 24 0° 871.120.024.20

3,1-4,3 2,2 22 24 0° 871.120.024.22
3,1-4,3 2,2 30 24 0° 871.120.024.30

125 3,1-4,3 2,2 20 24 0° Panhans 871.125.024.20
3,1-4,3 2,2 20 24 0° 2/8/42 Frama 871.125.024.21
3,1-4,3 2,2 22 24 0° Panhans 871.125.024.22
4,4-5,6 3,2 20 24 0° Gabbiani-SCM 871.125.124.20
4,4-5,6 3,2 45 24 0° Giben-Homag 871.125.024.45

150 4,4-5,6 3,2 20 24 8° Schelling 871.150.024.20
4,4-5,6 3,2 30 24 8° SCM 871.150.024.30
4,4-5,6 3,2 45 24 8° Homag 871.150.024.45

160 4,4-5,6 3,2 45 36 8° 3/13/80 871.160.036.45
4,4-5,6 3,2 55 36 8° 3/7/66 Gabbiani-SCM 871.160.136.55

180 4,4-5,6 3,0 30 28 8° 2/7/42+2/10/60 Panhans 871.180.028.30
4,4-5,6 3,2 45 36 8° 3/13/80 Giben 871.180.136.45
4,4-5,6 3,2 45 36 8° Holzma 871.180.236.45
4,4-5,6 3,2 50 42 8° 3/13/80 Giben 871.180.042.50
4,8-5,8 3,5 45 36 8° Holzma 871.180.036.45

200 4,4-5,6 3,2 20 36 8° 2/9/110+2/11/66 Schelling 871.200.036.20
4,4-5,6 3,2 30 36 8° 2/9/60 Scheer 871.200.036.30
4,4-5,6 3,2 45 36 8° Holzma 871.200.436.45
4,4-5,6 3,2 50 42 8° 3/13/80 Giben Smart 65 871.200.042.50
4,4-5,6 3,2 65 36 8° 2/9/100+2/9/110 Selco 871.200.136.65
4,4-5,6 3,2 80 36 8° 2/14/110 Gabbiani 871.200.136.80
4,8-5,8 3,5 20 36 8° Schelling 871.200.236.20
4,8-5,8 3,5 45 36 8° Holzma 871.200.036.45
4,8-5,8 3,5 65 36 8° 2/9/100 +2/9/110 Selco 871.200.036.65
5,5-6,7 3,4 20 36 8° Schelling 871.200.136.20
5,5-6,7 3,4 45 36 8° Holzma 871.200.136.45
5,8-6,8 3,5 45 36 8° Holzma 871.200.236.45
6,2-7,2 4,0 45 36 8° Holzma 871.200.336.45

215 4,4-5,6 3,2 50 42 8° 3/15/80 Giben 871.215.042.50
4,8-5,8 3,5 50 42 8° 3/15/80 Giben 871.215.142.50

220 6,5-7,4 4,5 20 36 8° Schelling 871.220.036.20
250 4,4-5,6 3,2 50 42 8° 3/13/80 Giben 2 871.250.042.50
300 4,4-5,6 3,2 50 48 8° 3/15/80 Giben 871.300.048.50

4,4-5,6 3,2 65 48 8° 2/9/100+2/9/110 Selco EB 871.300.048.65

4,55 3,5 80 72 WE 15° 2/14/110 
Gabbiani

Postforming
871.300.072.80

Serra circular incisora com dente cónico de 
grande resistência ao desgaste, permitindo 
maior tempo de vida útil e duração entre 
afiamentos. 
Sierra circular incisora con diente cónico de 
gran resistencia al desgaste, permitiendo 
mayor tiempo de vida útil y duración entre 
afilados.

A largura da ranhura (B1) é obtida pelo ajus-
te da altura de incisor. Aumentando a altura 
do incisor resulta um aumento da largura da 
ranhura (B1). 
El ancho de la ranura (B1) se obtiene por el 
ajuste de la altura del incisor. Aumentando 
su altura, resulta un aumento del ancho de 
ranura (B1).

Serra principal - Sierra principal

Incisor - Incisor

Incisor cónico  
Incisor cónico

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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+

-

D B b d Z NL/TK Ref.

DP=5mm
125 4,4-5,3 3,2 45 18 Homag CV’S A871.125.018.45

4,4-5,3 3,2 20 24 Gabbiani-SCM A871.125.024.20
160 4,4-5,3 3,2 45 28 3/11/70 Giben A871.160.028.45

4,4-5,3 3,2 55 36 3/7/66 Gabbiani-SCM A871.160.036.55
180 4,4-5,3 3,2 45 36 Holzma A871.180.036.45

4,4-5,3 3,2 50 42 3/13/80 Gibben A871.180.042.50
4,8-5,6 3,5 45 36 Holzma A871.180.136.45

200 4,4-5,3 3,2 45 36 Holzma A871.200.136.45
4,4-5,3 3,2 65 36 2/9/100+2/9/110 Selco A871.200.036.65
4,8-5,6 3,5 45 36 Holzma A871.200.036.45
4,8-5,6 3,5 65 36 2/9/100+2/9/110 Selco A871.200.136.65

215 4,4-5,3 3,2 50 42 3/15/80 Giben A871.215.042.50
DP=4mm

120 3,2/3,8 2,8 20 18 A871.120.118.20
3,2/3,8 2,8 22 18 A871.120.118.22

125 3,2/3,8 2,8 20 18 A871.125.118.20
3,2/3,8 2,8 20 24 2/8/42 Frama A871.125.124.21

150 4,4/5,0 3,2 30 24 A871.150.124.30
180 4,4/5,0 3,2 30 30 A871.180.130.30

A871MEC DP KW

A largura da ranhura (B1) é obtida pelo ajus-
te da altura de incisor. Aumentando a altura 
do incisor resulta um aumento da largura da 
ranhura (B1). 
El ancho de la ranura (B1) se obtiene por el 
ajuste de la altura del incisor. Aumentando 
su altura, resulta un aumento del ancho de 
ranura (B1).

Incisor - Incisor

Serra principal - Sierra principal

Incisor cónico em diamante   
Incisor cónico en diamante 

novo

novo
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D B d Z Ref.

70 2,8-3,6 20 2x9 Putsch-Meniconi 872.070.009.20
80 2,8-3,6 20 2x10 Felder 872.080.010.20

100 2,8-3,6 20 2x12 Panhans-Schelling 872.100.012.20
2,8-3,6 22 2x12 Altendorf-Striebig 872.100.012.22

120 2,8-3,6 20 2x12 HolzHer-SCM 872.120.012.20
2,8-3,6 22 2x12 Altendorf-Martin 872.120.012.22

125 2,8-3,6 20 2x12 Paoloni 872.125.012.20
2,8-3,6 22 2x12 Paoloni 872.125.012.22

150 4,4-5,5 20 2x18 W Paoloni 872.150.018.20

D B d Z Ref.

120 2,8-3,6 50 2x12 Altendorf, SCM, Griggio 872.120.012.50•
• Rapido system

872MAN HW FV

MEC

Serra circular incisora, com regulação mecânica para ajuste à largura de corte da serra 
principal.
 
Sierra circular incisora con regulación mecánica para ajuste del ancho de corte de la 
sierra principal.

Serra circular incisora, com regulação por anilhas para ajuste à largura de corte da serra 
principal. As anilhas separadoras são incluídas.
 
Sierra circular incisora, con regulación por anillos para ajuste del ancho de corte de sierra 
principal. Los anillos separadores van incluidos.

Regulação com anilhas de afinação. 
Regulación con anillos de ajuste. 

Regulação mecânica 
Regulación mecánica 

Incisor extensível  
Incisor extensible

novo

novo
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D B d Z Ref.

DP=5mm
80 2,8-3,6 20 2x10 Felder A872.080.010.20

100 2,8-3,6 20 2x12 Panhans-Schelling A872.100.012.20
2,8-3,6 22 2x12 Altendorf-Striebig A872.100.012.22

120 2,8-3,6 20 2x12 HolzHer-SCM A872.120.012.20
2,8-3,6 22 2x12 Altendorf-Martin A872.120.012.22

125 2,8-3,6 20 2x12 Paoloni A872.125.012.20
2,8-3,6 22 2x12 Paoloni A872.125.012.22

DP=4mm

120 2,8-3,6 20 2x12 A872.120.024.20
125 2,8-3,6 20 2x12 A872.125.024.20

D B d Z Ref.

DP=5mm
120 2,8-3,6 50 2x12 Altendorf, SCM, Griggio A872.120.012.50•
• Rapido system

A872MEC DP FV

Regulação com anilhas de afinação. 
Regulación con anillos de ajuste. 

Serra circular incisora, com regulação por anilhas para ajuste à largura de corte da serra 
principal. As anilhas separadoras são incluídas.
 
Sierra circular incisora, con regulación por anillos para ajuste del ancho de corte de sierra 
principal. Los anillos separadores van incluidos.

Serra circular incisora, com regulação mecânica para ajuste à largura de corte da serra 
principal.
  
Sierra circular incisora con regulación mecánica para ajuste del ancho de corte de la 
sierra principal.

Incisor extensível em diamante   
Incisor extensible en diamante 

novo
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875

ER

ER

EL

EL

EL ER

EL ER

D B b d Z Ref. EL Ref. ER

150 3,2 2,2 30 30 875.150.230.30 875.150.030.30
180 3,2 2,2 30 42 875.180.242.30 875.180.042.30

D B b d Z Ref. EL Ref. ER

DP=5mm
180 3,2 2,2 30 30 A875.180.130.30 A875.180.030.30

3,2 2,2 30 36 A875.180.136.30 A875.180.036.30

A875MEC DP EL

ER

MEC HW EL

ER

Serras circulares incisoras para equipar máquinas galgadeiras e combinadas 
(galgadeira orladora) duplas.
 
Sierras circulares incisoras para equipar máquinas perfiladoras y combinadas 
(perfiladora- encoladora) dobles.

Serras circulares incisoras para equipar máquinas galgadeiras e combinadas (galga-
deira orladora) duplas.
 
Sierras circulares incisoras para equipar máquinas perfiladoras y combinadas (perfi-
ladora- encoladora) dobles.

Incisor para galgadeira  
Incisor para perfiladora

Incisor em diamante para galgadeira  
Incisor en diamante para perfiladora

novo

novo
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EL ER

EL ER

885

RH(ER)
LH(EL)

D B d Z Ref. LH Ref. RH

250 18,5 80 48/6 885.250.048.80 885.250.148.80
18,5 80 60/6 885.250.060.80 885.250.160.80

D B b d Z NL/TK Ref. EL Ref. ER 

255 4,0 2,8 130 48 6/9/190 874.255.048.99 874.255.148.99
4,0 2,8 130 60 6/9/190 874.255.060.99 874.255.160.99

Ref.

M5x12 705.300.12
15x15x2 754.301

707.885.01
M8x16 705.542

884D B d Z Ref. LH Ref. RH

250 16,5 80 48/12+6 884.250.048.80 884.250.148.80
16,5 80 60/12+6 884.250.060.80 884.250.160.80

250 22,5 80 48/12+6+6 884.250.248.80 884.250.348.80
22,5 80 60/12+6+6 884.250.260.80 884.250.360.80

D B b d Z NL/TK Ref. EL Ref. ER

255 4,0 2,8 130 48 6/9/190 874.255.048.99 874.255.148.99
4,0 2,8 130 60 6/9/190 874.255.060.99 874.255.160.99

Ref.

M5x12 705.300.12
M5X20 705.300.20

RH(ER)

LH(EL)

MEC HW EL

ER

MEC HW EL

ER

754.301

Triturador para aglomerados  
Triturador para aglomerado

Triturador para madeira maciça  
Triturador para madera maciza

Serra de reposição - Sierra de repuesto

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso para serra - Tornillo para sierra
Lâmina reversível - Cuchilla reversible
Calço - Cuña
Perno - Tornillo

Serra de reposição - Sierra de repuesto

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso para B=16,5 - Tornillo para B=16,5
Parafuso para B=22,5 - Tornillo para B=22,5
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893

RH (ER)

LH (EL)

EL ER

1

2

D B d Z Ref. LH Ref. RH

250 26 80 48 893.250.048.80 893.250.148.80
26 80 60 893.250.060.80 893.250.160.80

300 30 80 60 893.300.060.80 893.300.160.80
30 80 72 893.300.072.80 893.300.172.80

350 36 80 72 893.350.072.80 893.350.172.80
36 80 84 893.350.084.80 893.350.184.80

3
2

1

4

5

D B d NxZ Ref. LH Ref. RH

250 24 80 6x6 893.250.024.80 893.250.124.80
300 26 80 6x8 893.300.026.80 893.300.126.80
350 30 80 6x10 893.350.030.80 893.350.130.80

D Z Ref. LH Ref. RH

250 6 893.250.006.00 893.250.106.00
300 8 893.300.008.00 893.300.108.00
350 10 893.350.010.00 893.350.110.00

D B b d Z NL/TK Ref. EL Ref. ER

255 4,0 2,8 130 48 6/9/190 874.255.048.99 874.255.148.99
4,0 2,8 130 60 6/9/190 874.255.060.99 874.255.160.99

305 4,0 2,8 130 60 6/9/240 874.305.060.99 874.305.160.99
4,0 2,8 130 72 6/9/240 874.305.072.99 874.305.172.99

355 4,0 2,8 130 72 6/9/300 874.355.072.99 874.355.172.99
4,0 2,8 130 84 6/9/300 874.355.084.99 874.355.184.99

Ref.

M8x12 705.341.12
M5x12 705.300.12

MEC HW EL

ER

Acessórios - Piezas de recambio

4 - Parafuso para segmento - Tornillo de lo segmento
5 - Parafuso para serra - Tornillo de la sierra 

Corpo do triturador em liga leve. 
Cuerpo del triturador de aleación ligera.

Triturador de segmentos  
Triturador de segmentos

1 - Corpo do triturador sem segmentos - Triturador base sin segmentos

2 - Segmentos - Segmentos

3 - Serra de reposição - Sierra de repuesto

Segmento desenhado com duas posições 
de furos para ajustar ao tipo de corte pre-
tendido. 
1- Posição para corte longitudinal.
2- Posição para corte transversal.
  
Segmento diseñado con doble posición 
de agujeros para acoplar al tipo de corte 
deseado.
1- Posición para corte longitudinal.
2- Posición para corte transversal.
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874

EL ER

EL ER

D B b d Z NL/TK Ref. LH Ref. RH

205 4,0 2,8 80 44 F 4/9/140 874.205.044.80 874.205.144.80
255 4,0 2,8 80 48 F 6/9/190 874.255.048.80 874.255.148.80

4,0 2,8 80 60 F 6/9/190 874.255.060.80 874.255.160.80
305 4,0 2,8 80 72 F 6/9/240 874.305.072.80 874.305.172.80

D B b d Z NL/TK Ref. LH Ref. RH

250 4,0 2,8 80 48 F 6/6,5/200 874.250.448.80 874.250.348.80
4,0 2,8 100 48 F 6/6,5/200 874.250.448.99 874.250.348.99
4,0 2,8 80 72 F 6/6,5/200 874.250.472.80 874.250.372.80
4,0 2,8 100 72 F 6/6,5/200 874.250.472.99 874.250.372.99

MEC HW F

MEC HW F

Serra circular de reposição para triturador  
Sierra circular de repuesto para triturador

Serra de reposição para trituradores AKE.
 
Sierra de repuesto para triturador AKE.

Serra de reposição para trituradores Leuco.
 
Sierra de repuesto para triturador Leuco.

novo

novo

novo

novo
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D B d Z n.max Ref. LH Ref. RH

DP=5mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.020.80 A806.250.120.80

10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.022.80 A806.250.122.80
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.024.80 A806.250.124.80
10/20 80 48+6+6 7000 A806.250.026.80 A806.250.126.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.028.80 A806.250.128.80

DP=6mm

250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.021.80 A806.250.121.80
10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.023.80 A806.250.123.80
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.025.80 A806.250.125.80
10/20 80 48+6+6 7000 A806.250.027.80 A806.250.127.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.029.80 A806.250.129.80

D B d Z n.max Ref. LH Ref. RH

DP=5mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.320.80 A806.250.220.80

10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.322.80 A806.250.222.80
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.324.80 A806.250.224.80
10/20 80 48+6+6 7000 A806.250.326.80 A806.250.226.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.328.80 A806.250.228.80

DP=6mm

250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.321.80 A806.250.221.80
10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.323.80 A806.250.223.80
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.325.80 A806.250.225.80
10/20 80 48+6+6 7000 A806.250.327.80 A806.250.227.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.329.80 A806.250.229.80

30+6+6 32
36+6+6 40
42+6+6 45
48+6+6 50
60+6+6 60

30+6+6 20
36+6+6 25
42+6+6 27
48+6+6 30
60+6+6 40

MEC DP A806

MARATONA

Corte longitudinal. 
Corte longitudinal.

Corte transversal. 
Corte transversal.

Triturador em diamante  
Triturador en diamante

Vantagens:
 ■ Nova geometria do cortante.
 ■  Melhor acabamento.
 ■ Maior rendimento.

Ventajas:
 ■ Nueva geometría de cortante.
 ■ Mejor acabado.
 ■ Mayor rendimiento.

Tabela para triturador/incisor 
Tabla para triturador/incisor

Tabela para triturador duplo 
Tabla para triturador doble

Nr.Cortantes (Z) Avanço - Avance (m/min)

Nr.Cortantes (Z) Avanço - Avance (m/min)
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D B d Z n.max Ref.LH Ref.RH

DP=7mm
250 8/16 80 30+6 7000 A815.250.030.80 A815.250.130.80

8/16 80 36+6 7000 A815.250.036.80 A815.250.136.80
8/16 80 42+6 7000 A815.250.042.80 A815.250.142.80

30+6 32
36+6 40
42+6 45

A815MEC DP

Radiu
Triturador em diamante  
Triturador en diamante

Tabela para Triturador duplo 
Tabla para triturador doble

Nr.Cortantes (Z) Avanço-Avance (m/min)
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888

EL ER

883D B d Z NL/TK Ref.

100 3,2 30 20 F Weeke 883.100.020.30
120 3,2 30 24 W 4/6/48 883.120.024.30

4,0 35 30 W 1/6/46 Biesse 883.120.030.35
150 3,2 30 24 W 4/6/48 883.150.024.30

3,2 30 36 W 4/6/48 883.150.036.30
180 3,2 30 30 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.030.30

3,2 30 36 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.036.30
3,2 30 42 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.042.30
3,2 30 56 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.056.30
3,2 35 30 W 1/6/50 Biesse 883.180.030.35
3,2 35 58 W 1/6/50 Biesse 883.180.058.35

220 2,8 30 36 W 4/6,5/60 IMA 883.220.036.30
240 3,2 30 54 TF 4/5,5/52 Homag 883.240.054.30
250 3,2 35 40 W 1/6/50 Biesse 883.250.040.35

3,2 30 60 W 2/7/42+2/10/60 Homag 883.250.060.30
3,2 30 60 TF 2/7/42 Homag 883.250.160.30

280 3,2 30 60 TF 2/7/42 Homag 883.280.060.30

MEC HW

MEC HW EL

ER

D B b d Z Ref.EL Ref.ER

80 3,2 2,2 30 12 Bi-Matic 888.080.012.30 888.080.112.30
85 3,2 2,2 30 12 Bi-Matic 888.085.012.30 888.085.112.30

100 2,6 1,6 32 20 Homag, Brandt 888.100.020.32 888.100.120.32
3,0 2,2 32 30 Cehisa 888.100.030.32 888.100.130.32
3,2 2,2 30 20 Tecnoma 888.100.020.30 888.100.120.30

3,2 2,2 22 20
Griggio, Homag

 Wilmsmeyer
888.100.020.22 888.100.120.22

110 3,0 2,2 30 20 Homburg 888.110.020.30 888.110.120.30
3,0 2,2 32 20 SCM, Olimpic 888.110.020.32 888.110.120.32
3,6 2,4 22 20W Holz-Her 888.110.320.22 888.110.320.22
3,6 2,4 32 20 IDM 888.110.220.32 888.110.320.32

3,2 2,2 32 30
Homag, Brand, 

Cehisa
888.110.030.32 888.110.130.32

125 3,2 2,2 22 36 Camal 888.125.036.22 888.125.136.22
130 3,6 2,8 30 24 Biesse 888.130.024.30 888.130.124.30
140 3,2 2,2 16 36 OTT 888.140.036.16 888.140.136.16

3,2 2,2 30 36 OTT 888.140.036.30 888.140.136.30
160 3,2 2,2 22 48 IMA 888.160.048.22 888.160.148.22

3,2 2,2 22 48W IMA 888.160.248.22 888.160.248.22

Serras circulares de corte, especialmente indicadas para equipar agre-
gados de máquinas CNC.
 
Sierras circulares de corte, especialmente indicadas para equipar 
agregados de máquinas CNC.

Serra circular para orladora  
Sierra circular para encoladora de cantos

Serra circular para cabeçotes de reenvio  
Sierra circular para reenvíos cnc

novo

novo

novo

novo
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880D B b d Z Ref.

150 2,5 1,8 30 12 880.150.012.03
3,0 2,0 30 12 880.150.012.04
3,5 2,5 30 12 880.150.012.05
4,0 2,8 30 12 880.150.012.06
4,5 3,5 30 12 880.150.012.07
5,0 3,5 30 12 880.150.012.08
6,0 3,9 30 12 880.150.012.09
8,0 6,0 30 12 880.150.012.10

10,0 7,0 30 12 880.150.012.11
150 2,5 1,8 30 24 880.150.024.03

3,0 2,0 30 24 880.150.024.04
3,5 2,5 30 24 880.150.024.05
4,0 2,8 30 24 880.150.024.06
4,5 3,5 30 24 880.150.024.07
5,0 3,5 30 24 880.150.024.08
6,0 3,9 30 24 880.150.024.09

876D B b d Z NL/TK Ref.

120 1,8 1,2 20 36 2/5,5/30 876.120.036.20
150 2,6 1,6 30 24 876.150.024.30
160 2,2 1,6 20 24 2/6/32 876.160.024.20
160 2,2 1,6 20 48 2/6/32 876.160.048.20

2,6 1,6 30 24 876.160.024.30
180 2,8 1,8 30 30 876.180.030.30
190 2,4 1,6 30 24 2/7/42 876.190.024.30
200 2,8 1,8 30 36 876.200.036.30
210 2,6 1,6 30 48 2/7/42 876.210.048.30
216 2,6 1,6 30 48neg 876.216.048.30

2,6 1,6 30 64neg 876.216.064.30
2,8 1,8 30 24neg 876.216.024.30
2,8 1,8 30 60neg 876.216.060.30
2,8 1,8 30 80neg 876.216.080.30

230 3,0 2,0 30 24 876.230.024.30
235 3,0 2,0 30 34 876.235.034.30
250 3,2 2,2 30 40 2/7/42+2/10/60 876.250.040.30

MAN HW W

MEC HW F

Serra circular para corte e envaziados em madeira maciça, aglomerado e plástico.
 
Sierra circular para corte y ranurado en madera maciza aglomerado y plástico.

Estas serras circulares são produzidas com o mesmo aço e os mesmos dentes de carbone-
to de tungsténio, utilizados nas serras da gama industrial.
 
Estas sierras circulares están producidas con el mismo acero y los mismos dientes de 
carburo de tungsteno, utilizados en las sierras de gama industrial.

Serra circular para ranhurar  
Sierra circular para ranurar

Serra circular para máquinas portáteis 
Sierra circular para máquinas portátiles

novo

novo

novo

novo

novo
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881D B b d Z NL/TK Ref.

300 3,4 2,2 22 20 2/7/42+2/10/60 881.300.020.22
3,4 2,2 30 20 2/7/42+2/10/60 881.300.020.30

350 3,6 2,6 30 24 2/7/42+2/10/60 881.350.024.30

896D B b d Z NL/TK Ref.

500 4,4 2,8 30 36 2/7/42+2/10/60 896.500.036.30
550 4,8 3,2 30 44 2/7/42+2/10/60 896.550.044.30
600 5,2 3,8 30 48 2/7/42+2/10/60 896.600.048.30
650 5,2 3,6 30 54 2/7/42+2/10/60 896.650.054.30
700 5,6 4,0 30 60 2/7/42+2/10/60 896.700.060.30

MAN HW T

MAN HW W

Serra circular para madeira seca ou húmida com impurezas.
Pode cortar material com pregos ou outros materiais. Adequado para o uso em obras.
 
Sierra circular para madera seca o húmeda con impurezas. 
Puede cortar material con clavos u otros materiales. Adecuado para uso en obras.

Serra circular para aplicação universal. Para corte de madeira seca ou húmida com 
impurezas e painel de heraklith. Adequado para o uso em obras. 
 
Sierra circular para aplicación universal. Para corte de madera seca o húmeda con  
impurezas y panel Heraklith. Adecuado para uso en obras. 

Serra circular para construção 
Sierra circular para construcción

Serra circular para serra de mesa 
Sierra circular para sierra de mesa

novo

novo

novo

novo

novo
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877 / 878

D B b d Z NL/TK Ref.

250 3,2 2,6 30 80 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 877.250.080.30
3,2 2,6 32 80 2/11/63 877.250.080.32

300 3,2 2,6 30 96 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 877.300.196.30
3,2 2,6 32 96 2/11/63 877.300.196.32

350 3,6 3,0 30 84 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 877.350.084.30
3,6 3,0 32 84 2/11/63 877.350.084.32
3,6 3,0 30 108 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 877.350.108.30
3,6 3,0 32 108 4/10/63 877.350.108.32

400 4,0 3,2 30 120 877.400.120.30
4,0 3,2 32 120 2/11/63 877.400.120.32

450 4,0 3,2 30 128 877.450.128.30
4,0 3,2 32 128 2/11/63 877.450.128.32

500 4,2 3,4 30 140 2/10,5/70 877.500.140.30
4,2 3,4 32 140 2/11/63 877.500.140.32

550 4,2 3,4 30 140 877.550.140.30
4,2 3,4 32 140 2/11/63 877.550.140.32

D B b d Z NL/TK Ref.

160 2,2 1,6 20 48 2/6/32 878.160.048.20
180 2,8 2,0 30 56 878.180.056.30
200 2,8 2,0 30 84 878.200.084.30
215 2,8 2,0 30 64 878.215.064.30
250 3,2 2,6 30 80 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 878.250.080.30

3,2 2,6 32 80 2/11/63 878.250.080.32
300 3,2 2,6 30 96 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 878.300.196.30

3,2 2,6 32 96 2/11/63 878.300.196.32
350 3,6 3,0 30 84 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 878.350.084.30

3,6 3,0 32 84 2/11/63 878.350.084.32
3,6 3,0 30 108 2/7/42+2/10/60 878.350.108.30
3,6 3,0 32 108 4/10/63 878.350.108.32

380 3,5 3,0 32 110 2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60 878.380.110.32
400 4,0 3,2 30 120 878.400.120.30

4,0 3,2 32 120 2/11/63 878.400.120.32
450 4,0 3,2 30 128 878.450.128.30

4,0 3,2 32 128 2/11/63 878.450.128.32
500 4,2 3,4 30 140 2/10,5/70 878.500.140.30

4,2 3,4 32 140 2/11/63 878.500.140.32

MEC HW TF

MAN HW TFN

Ângulo de ataque positivo para alimentação 
automática e ataque frontal ou inferior.
 
Ángulo de ataque positivo para la alimenta-
ción automática y ataque frontal o inferior.

Ângulo de inclinação negativa para alimen-
tação manual e ataque superior.
  
Ángulo de inclinación negativa para la 
alimentación manual y ataque superior.

Serra circular para trabalhar alumínio 
Sierra circular para aluminio

Serra circular para o corte de materiais não ferrosos. É recomendável a utilização de 
refrigeração, para um melhor acabamento da superfície de corte e aumento da vida útil 
da serra. Verifique também se o material está bem fixo para evitar vibrações. Serras com 
maior número de dentes para o corte de paredes finas em perfis plásticos ou de materiais 
não ferrosos.
Máxima espessura do material até 7mm.
 
Sierra circular para el corte de materiales no ferrosos. Nosotros recomendamos la utiliza-
ción de refrigeración, para un mejor acabado de la superficie de corte y aumento de vida 
útil de la sierra. Verifique también si el material está bien fijado para evitar vibraciones. 
Sierras con mayor número de dientes para el corte de paredes finas en perfiles de plásti-
co o de materiales no ferrosos. Máxima espesura de material hasta 7mm.

novo

novo

novo

novo
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D B b d Z NL/TK RPM max Ref.

160 2,2 1,8 20 30 2800 889.160.030.20
190 2,2 1,8 30 38 2400 889.190.038.30
230 2,2 1,8 30 44 2/7/42+2/10/60 2000 889.230.044.30
250 2,2 1,8 30 48 2/7/42+2/10/60 1800 889.250.048.30

2,2 1,8 30 60 2/7/42+2/10/60 1800 889.250.060.30
254 2,2 1,8 30 60 2/7/42+2/10/60 1800 889.254.060.30
305 2,2 1,8 25,4 60 1500 889.305.060.26

2,2 1,8 30 60 2/7/42+2/10/60 1500 889.305.060.30
2,2 1,8 25,4 80 1500 889.305.080.26
2,2 1,8 30 80 2/7/42+2/10/60 1500 889.305.080.30

355 2,2 1,8 25,4 90 1500 889.355.090.26
2,2 1,8 30 90 2/7/42+2/10/60 1500 889.355.090.30

MAN HW W

MEC
889

Dry-Cut

Serra circular para o corte de metais ferrosos, aços de construção e painéis de sanduíche. 
Para aplicação em máquinas sem lubrificação. Serra com D=305 e Z=80 é especialmente 
recomendada para o corte de aço inoxidável.
  
Sierra circular para el corte de metales ferrosos, acero de construcción y paneles sándwich. 
Sierra con D=305 y Z=80 es especialmente recomendada para el corte de acero inoxidable.

Serra circular para corte de metal 
Sierra circular para cortes de metales

novo

novo

novo

novo

novo

novo



1.38 www.frezite.com

D B b d Z Ref.

DP=4mm
120 1,8 1,2 20 8 A887.120.008.20
160 2,4 1,8 20 10 A887.160.010.20
184 2,4 1,8 5/8” 10 A887.184.010.15
190 2,4 1,8 30 12 A887.190.012.30
210 2,6 2,0 30 14 A887.210.014.30
216 2,6 2,0 30 14 A887.216.014.30
250 2,6 2,0 30 16 A887.250.016.30
300 2,8 2,2 30 20 A887.300.020.30

D B b d Z NL/TK Ref.

250 3,2 2,2 30 60 2/7/42+2/10/60 898.250.060.30
3,2 2,2 30 80 2/7/42+2/10/60 898.250.080.30

300 3,2 2,2 30 72 2/7/42+2/10/60 898.300.072.30
3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 898.300.096.30

898MEC HW TFE

MEC DP T A887

Max. 10-15 mm

MAIScut

A geometria do cortante em Diamante Policristalino (DP) e a forma especial do corpo da 
serra garante um corte excepcional e uma prolongada vida útil da ferramenta. Em compa-
ração com o corte de um disco tradicional, esta serra produz uma significativa redução dos 
resíduos de pó.
 
La geometría del corte, en Diamante Policristalino (DP) y la forma especial del cuerpo 
de la sierra garantiza un corte excepcional y una vida útil prolongada de la herramienta. 
En comparación, con el corte de un disco tradicional, esta sierra produce una reducción 
significativa de los residuos de polvo.

Serra circular para corte de Alucobond em máquinas esquadrejadora e máquinas 
seccionadoras de corte vertical. 

Sierra circular para corte de Alucobond en máquinas escuadradoras y máquinas 
seccionadoras de corte vertical.

Serra circular para ALUCOBOND® 
Sierra circular para ALUCOBOND®

Serra circular em diamante para corte de fibrocimento 
Sierra circular en diamante para corte de fibrocemento

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Sentido de corte 
Dirección de corte
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712d B D Ref.

16 2 30 712.113
20 2 25 712.114

2 30 712.112
2 32 712.110
2 35 712.106

25 2 30 712.111
2 32 712.109
2 35 712.105

25,4 2 32 712.108
30 2 32 712.107

2 35 712.104
32 2 35 712.103

2 40 712.102
35 2 40 712.101

Casquilho de redução para serras 
Casquillo de reducción para sierras circulares
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L H B Ref.

1910 1020 210 A440.100.102.00

A440
Para melhor divulgação das serras circulares, a Frezite disponibiliza um novo expositor 
de serras que o vai auxiliar a destacar o produto no seu ponto de venda. Trata-se de uma 
estrutura robusta executada em ferro e revestida a cortiça portuguesa de fácil montagem e 
dupla face de exposição o que garante aos produtos uma visibilidade de 360°. Com quatro 
linhas de produto em cada face, pode pendurar várias referências de serras, de diferentes 
diâmetros, de forma a melhor adequar a oferta aos seus clientes.

Para mais informações sobre o novo expositor de serras, contacte a Frezite.

Para mejor divulgación de las sierras circulares, FREZITE coloca a su disposición un nuevo 
expositor de sierras que va ayudarlo a destacar los productos en su tienda. Se trata de 
una estructura robusta – hecha en hierro y con revestimiento a corcho portugués – de 
fácil montaje y con doble cara de exposición, lo que garantiza una mayor visibilidad a sus 
productos de todos los ángulos. Con cuatro líneas de productos en cada cara, puede colgar 
varias referencias de sierras, con diferentes diámetros de manera que pueda adecuar el 
espacio a sus necesidades.

Para más información sobre el nuevo expositor de sierras contáctenos.

Expositor de serras 
Expositor de sierras



1

1.41www.frezite.com

HW               DP

       D                    B / b                 d                 KN / NL                  Z

DF

W

EL

FV

ER

KW

T

TF

K

WE

H

DH

Consulta para serra especial 
Consulta para sierra especial

Cliente: ........................................................................................................... 

Morada-Domicilio : ............................................................................................

Cód. postal : .......................... Localidade - Localidad : ....................................

Telef.: .................................................    Fax : ......................................................

Contacto : ......................................................  

Telf. : ...............................................................

Telemóvel-Móvil: ............................................

Data-Fecha : ................./................../..............

Geometria do cortante - Geometría del cortante

Dados da serra - Datos de la sierra               

Total de furos de arrasto

Total agujeros de arrastre

Sentido de corte - Sentido de corte:
    
Longitudinal (a favor das fibras)  Transversal (contra as fibras) 
Longitudinal, a favor de las fibras  Transversal, en contra de las fibras 

Características de trabalho - Características de trabajo

Dados da máquina - Datos de la máquina

Multiserra Seccionadora
Sierra múltiple Seccionadora
   
Esquadrejadora Orladora
Escuadradora Canteadora 
 

Outras-Otras: .....................................................

Marca-Marca: ...................................................

Modelo-Modelo: ...............................................

Ano de fabrico-Año fabricación: ...........................

Rotação-Rotación: .......................................RPM

Avanço-Avance
max / min :.............../ ..........mts/min.

Flange-Brida: Ø..................................mm

Material a trabalhar - Material a trabajar

Madeira macia-Madera blanda

Madeira dura-Madera dura

Laminados/Plástico-Laminados/plástico

Aglomerados-Aglomerados

Aglomerado revestido-Aglomerado revestido 
 1 face-cara       2 faces-caras   

MDF-MDF

MDF revestido-MDF revestido      
 1 face-cara       2 faces-caras

Alumínio-Aluminio 

Outros-Otros ...........................................
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Informação técnica 
Datos técnicos

 ■ SIMBOLOGIA 
SIMBOLOGÍA

 ■ GEOMETRIA DOS CORTANTES 
GEOMETRÍA DE LOS CORTANTES

D -  Dente “telhado” ou “ponta diamante”. 
 Diente convexo o punta de diamante.

DH -  Dente côncavo com ponta diamante. 
 Diente cóncavo con punta de diamante.

EL -  Dente inclinado para a esquerda. 
 Diente inclinado a izquierdas.

ER -  Dente inclinado para a direita. 
 Diente inclinado a derechas.

F -  Dente plano. 
 Diente recto.

FV -  Serra extensível-dente plano. 
 Sierra extensible,diente recto.

H -  Dente côncavo. 
 Diente cóncavo.

T -  Dente trapezoidal. 
 Diente trapezoidal.

TF -  Dente trapezoidal plano. 
 Diente trapezoidal – recto.
TFN- Dente trapezoidal plano negativo. 
 Diente trapezoidal – recto negativo.

K -  Dente cónico. 
 Diente cónico.

KW -  Dente inclinado alternado cónico. 
 Diente cónico con inclinación alterna.

W -  Dente inclinado alternado. 
 Diente inclinado alterno.

WE -  Dente inclinado alternado com bisel. 
 Diente inclinado alterno biselado.

Corte longitudinal em madeira maciça. 
Multiserra.
Corte longitudinal en madera maciza. 
Sierra múltiple.

Corte de aglomerado e MDF.
Corte de aglomerado y MDF.

Serra circular para ranhurar.
Sierra circular para ranurar.

Corte longitudinal em madeira maciça.
Corte longitudinal en madera maciza.

Corte de aglomerado / MDF revestido a 
melamina e PVC.
Corte de aglomerado/MDF revestido de 
melamina y PVC.

Serra para placa de circuito impresso, cortiça 
e outros materiais sintéticos de espessura fina.
Sierra para placa de circuito impreso, corcho 
u otros materiales sintéticos de espesor fino.

Corte longitudinal e transversal em madeira 
maciça.
Corte longitudinal y transversal en madera 
maciza.

Corte de aglomerado / MDF revestido a 
folha de madeira.
Corte de aglomerado/MDF revestido de 
chapa de madera.

Corte de perfis de alumínio e PVC.
Corte de perfiles de aluminio y PVC.

Serra circular para construção.
Sierra circular para construcción.

Corte longitudinal e transversal em con-
traplacado.
Corte longitudinal y transversal en con-
trachapado.

Serra circular para o corte de metais.
Sierra circular para el corte de metales.
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Informação técnica 
Datos técnicos

 ■ TERMINOLOGIA

B  - Espessura de corte
b  - Espessura do corpo
D - Diâmetro da ferramenta
d - Diâmetro de furo
Flmax - Diâmetro da flange
KN - Escatel
NL - Furos para fixação
n.max - RPM máximas admissivéis
Rz - Raspadores
TK - Distância entre eixos de furos  
 de fixação
Tmax - Profundidade da ranhura
Z - Número de cortantes
α  - Ângulo de corte

1. Ângulo de corte positivo
2. Ângulo de corte negativo
3. Rasgos de expansão
4. Rasgos de expansão com rivetes de 

cobre
5. Rasgos de arrefecimento
6. Limitador
7. Escatel
8. Furos de fixação
9. Rasgos para destroçadores
10. Furos para fixação ao destroçador

 ■ TERMINOLOGÍA

B - Espesor de corte
b - Espesor del cuerpo
D - Diámetro de la herramienta
d - Diámetro del agujero
Flmax - Diámetro de la brida
KN - Chavetero
NL - Agujeros de fijación
n.max - RPM máximas admisibles
Rz - Rasuradores de limpieza
TK - Distancia entre ejes de agujeros
Tmax  - Profundidad de ranura
Z - Número de dientes
α - Ángulo de corte

1. Ángulo de corte positivo 
2. Ángulo de corte negativo 
3. Canales de expansión 
4. Canales de expansión con 

remaches de cobre 
5. Ventanas de refrigeración 
6. Limitador 
7. Chavetero 
8. Agujeros de fijación 
9. Rasgos para trituradores
10. Agujeros de fijación para trituradores 
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 ■ AVANÇO DE CORTE 
(Qualidade de superfície)

A qualidade a obter numa superfície 
está associada ao avanço de corte que 
depende, sobretudo, do avanço de cada 
cortante e do número de cortantes da fer-
ramenta.
O avanço de corte pode ser facilmente 
determinado pelo diagrama, podendo 
também ser calculado pelo seguinte ex-
pressão:

Vf=                   m/min
Fz x n x Z

1000

Em que:
Fz= Avanço por dente em mm por rotação.
n= Rotação (RPM).
Z= Numero de cortantes.

 ■ DIAGRAMA PARA DETERMINAR 
Número de cortantes / Avanço de corte

 ■ VELOCIDAD DE AVANCE 
(Calidad de superficie)

El acabado a obtener en una superficie, 
está asociado a la velocidad de avance 
que depende sobretodo, del avance 
por diente y del nº de dientes de la 
herramienta. 
La velocidad de avance se determina 
fácilmente por el diagrama, pudiéndose 
calcular también por la siguiente fórmula:

Vf=                   m/min
Fz x n x Z

1000

Donde:
Fz= Avance por diente, en mm por 
revolución.
n = R.P.M. de trabajo.
Z = Nº de dientes de la sierra.

 ■ DIAGRAMA PARA DETERMINAR 
Numero de dientes / Velocidad de corte

Informação técnica 
Datos técnicos
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 ■ AVANÇO POR DENTE RECOMENDÁVEL 
para os diferentes tipos de materiais.

Exemplo:

Determinar o avanço de corte de uma ser-
ra de 36 cortantes com avanço por dente 
Fz=0.15 e uma rotação de 6000 rpm.
Vf (avanço de corte) = 32,4 m/min

 ■ VELOCIDADE DE CORTE

A velocidade de corte, ou seja, a velocida-
de dos pontos da periferia dos cortantes de 
uma ferramenta, é calculada em função do 
diâmetro da serra no ponto de corte consi-
derado e do número de rotações (velocida-
de angular).
Calcula-se pela seguinte expressão:

Vc=                   m/sD x π x n
1000 x 60

Em que:
D = Diâmetro de corte em mm.
n = nº de rotações por minuto
π = Constante 3,14

 ■ AVANCE POR DIENTE RECOMENDABLE 
para los diferentes tipos de materiales.

Ejemplo:

Determinar la velocidad de avance de una 
sierra de 36 dientes con avance por diente 
Fz= 0.15 mm y una rotación de 6000 RPM.
Vf (velocidad de avance) = 32,4 m/min

 ■ VELOCIDAD DE CORTE

La velocidad de corte, o sea, la velocidad 
de los puntos en la periferia  del diente en 
una herramienta, se calcula en función 
del diámetro de la sierra en el punto de 
corte considerado y del nº de revoluciones 
(velocidad angular).
Se calcula por la siguiente fórmula:

Vc=                   m/sD x π x n
1000 x 60

Donde:
D = Diámetro de la sierra en mm.
n = Nº revoluciones por minuto RPM
π = Constante 3,14

Material Materiales Fz (mm)

Madeira maciça Madera maciza 0,10-0,20

Contraplacados Contrachapados 0,05-0,25

Painel de partícula dura Paneles de partículas duras 0,03-0,08

Aglomerados com revestimento plástico Aglomerado con recubrimiento plástico 0,03-0,06

Alumínio Aluminio 0,05-0,12

Al-Mg-Cu Al-Mg-Cu 0,03-0,08

Fibrocimento Fibrocemento 0,02-0,05

Termoplático Termoplasticos 0,05-0,15

VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDÁVEIS 
para os diferentes tipos de materiais

VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDABLES 
para los distintos tipos de materiales.

Vc (m/s)

Madeira maciça Madera maciza 60-100

Madeira dura Madera maciza 55-90

Madeira exótica Madera abrasiva 50-85

Contraplacados Contrachapados 50-80

Aglomerados Aglomerado 60-80

Aglomerados com revestimento plástico Aglomerado con recubrimiento plástico 60-80

MDF MDF 60-80

Compensados fenólico Compensado fenólico 30-60

Corian Corian 15-50

Alumínio Aluminio 40-70

Al-Mg-Cu Al-Mg-Cu 40-60

Fibrocimento Fibrocemento 40-60

Informação técnica 
Datos técnicos
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 ■ TABELA PARA DETERMINAR 
DIÂMETRO OU RPM DAS SERRAS 
CIRCULARES.

Exemplo:
Determinar a velocidade angular (RPM) de 
uma serra com diâmetro de 300 mm e uma 
velocidade de corte de 70 m/s.

Rpm = 4500

 ■ TABLA PARA DETERMINAR EL  
DIÁMETRO O LAS RPM DE LAS  
SIERRAS CIRCULARES.

Ejemplo:
Determinar la velocidad de rotación (RPM) 
de una sierra con diámetro de 300 mm y 
una velocidad de corte de 70 m/s.

Rpm = 4500

Informação técnica 
Datos técnicos
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Fresas y cabezales rectos
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Porta-lâminas e fresas de ranhurar 
Cabezal y fresas de ranurar ......................................................2.3-2.6

Porta-lâminas e fresas para união de lamelas 
Cabezal y fresas de ranura de galletas  ...................................2.6-2.8

Porta-lâminas para mesa ranhurada 
Cabezal para mesa ranurada .........................................................2.8

Porta-lâminas e fresas extensíveis de ranhurar 
Cabezal y fresas extensibles para ranurar .............................2.9-2.16

Porta-lâminas para facejar e rebaixar 
Cabezal para cepillar y rebajar .............................................2.17-2.19

Porta-lâminas e fresas para galgar 
Cabezal y fresas para cantear ..............................................2.20-2.22

Porta-lâminas de guia 
Cabezal de guía ............................................................................2.23

Porta-lâminas e fresas para facejar 
Cabezal y fresas para cepillar ...............................................2.24-2.31

Porta-lâminas para respigadeira 
Cabezal para espigadora ..............................................................2.32

Porta-lâminas e fresas para orladoras 
Cabezal y fresas para encoladoras ......................................2.33-2.42

Índice 
Índice
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D B d Z V T
max.

n 
min.-max. Ref.

120 4 20/30 4 4 27 6400-11100 551.091
5 20/30 4 4 27 6400-11100 551.092
6 20/30 4 4 27 6400-11100 551.093

140 4 30/50 4 4 32 5500-9500 551.101
5 30/50 4 4 32 5500-9500 551.102
6 30/50 4 4 32 5500-9500 551.103

551MAN HW

518

B Dim. Ref.

4 18x18x1,95 766.101
5 18x18x2,45 766.102
6 18x18x2,95 766.103
4 11,9x1,7 709.129

5/6 11,9x2,2 709.127
4/5/6 14x14x1,2 750.113
4/5/6 9,9x1,6 709.128

4 M4x3,2 705.313
5/6 M4x4,2 705.314

T9 706.301

D B d Z V T
max.

n 
min.-max. Ref.

140  8 30/50 4 4 32 5500-9500 518.101
10 30/50 4 4 32 5500-9500 518.102
12 30/50 4 4 32 5500-9500 518.103
15 30/50 4 4 32 5500-9500 518.104

B Dim. Ref.

8 7,5x12x1,5 750.097
10 9,6x12x1,5 750.098
12 11,6X12X1,5 750.099
15 14,6X12X1,5 750.201
8 707.002.07
10 707.002.08
12 707.002.10
15 707.002.13
8 M5x16 705.582
10 M6x16 705.535

12/15 M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304

SW2,5 706.102
SW3 706.103
SW4 706.104

0,3/0,8 717.309

MAN HW

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Anilha de aperto - Tuerca

Vincador - Precortador
Anilha de aperto - Tuerca
Parafuso - Tornillo

Chave Torx - Llave Torx

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Calibrador - Galibo

Porta-lâminas de ranhurar 
Cabezal para ranurar

Porta-lâminas de ranhurar 
Cabezal para ranurar
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D B d Z T
max.

n 
min.-max. Ref.

140 4 30/50 4 32 5500 - 9500 004.351
5 30/50 4 32 5500 -9500 004.352
6 30/50 4 32 5500 -9500 004.353
7 30/50 4 32 5500 -9500 004.354
8 30/50 4 32 5500 -9500 004.355

10 30/50 4 32 5500 -9500 004.356
12 30/50 4 32 5500 -9500 004.357
14 30/50 4 32 5500 -9500 004.358
16 30/50 4 32 5500 -9500 004.359
20 30/50 4 32 5500 -9500 004.361

004MAN HW

D B d Z T
max.

n 
min.-max. Ref.

140 4 30/50 6 32 5500-9500 006.100
5 30/50 6 32 5500-9500 006.101
6 30/50 6 32 5500-9500 006.102
8 30/50 6 32 5500-9500 006.104

10 30/50 6 32 5500-9500 006.105
12 30/50 6 32 5500-9500 006.106
14 30/50 6 32 5500-9500 006.107
16 30/50 6 32 5500-9500 006.108
20 30/50 6 32 5500-9500 006.110

006MAN HW

Fresa de ranhurar 
Fresa de ranurar

Fresa de ranhurar 
Fresa de ranurar
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D B d Z n 
max. Ref.

DP=5mm
120 4 30 8 12000 A805.120.004.30

5 30 8 12000 A805.120.005.30
6 30 8 12000 A805.120.006.30

150 4 30 12 12000 A805.150.004.30
5 30 12 12000 A805.150.005.30
6 30 12 12000 A805.150.006.30

A805MEC DP

D B d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

DP=5mm
120 5 30 8 10000 A817.120.005.30 A817.120.105.30

6 30 8 10000 A817.120.006.30 A817.120.106.30
150 5 30 12 10000 A817.150.005.30 A817.150.105.30

6 30 12 10000 A817.150.006.30 A817.150.106.30

A817MEC DP

Fresa em diamante para ranhurar 
Fresa en diamante para ranurar

Fresa em diamante para ranhurar 
Fresa en diamante para   ranurar
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D B d Z V T
max.

n 
min.-max. Ref.

140 4 30/50 4 4 32 5500-9500 016.301
5 30/50 4 4 32 5500-9500 016.302
6 30/50 4 4 32 5500-9500 016.303
8 30/50 4 4 32 5500-9500 016.304

10 30/50 4 4 32 5500-9500 016.305
12 30/50 4 4 32 5500-9500 016.306
16 30/50 4 4 32 5500-9500 016.307
20 30/50 4 4 32 5500-9500 016.309

160 4 30/50 4 4 42 4800-8300 016.701
6 30/50 4 4 42 4800-8300 016.703
8 30/50 4 4 42 4800-8300 016.704

10 30/50 4 4 42 4800-8300 016.705
12 30/50 4 4 42 4800-8300 016.706
16 30/50 4 4 42 4800-8300 016.707
20 30/50 4 4 42 4800-8300 016.709

016MAN HW

D B d Z V NL n 
min.-max. Ref.

100 3,97 22 4 4 4/4.5/36 7800-13300 580.101

580MAN HW

Dim. Ref.

18x18x1,95 766.101
11,9x1,7 709.129
14x14x1,2 750.113
9,9x1,6 709.128
M4x3,2 705.313
T9 706.301

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Anilha de aperto - Tuerca
Vincador - Precortador
Anilha de aperto - Tuerca
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx

Fresa de ranhurar com vincadores 
Fresa de ranurar con precortadores 

Porta-lâminas para ranhurar união de lamelas 
Cabezal para ranuras de galletas 
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D B b d Z NL n 
min.-max. Ref.

100 3,97 2,8 22 6 4/4.5/36 7800-13300 018.201
3,97 2,8 22 8 4/4.5/36 7800-13300 018.202

018MAN HW

D B d Z NL n
min-max Ref.

100,4 7 22 3 4/4,5/36 7800-13300 A828.100.107.22
100,4 7 30 3 4/6,6/48 7800-13300 A828.100.107.30

MAN DP A828

Fresa para ranhurar união de lamelas 
Fresa para ranuras de galletas 

Fresa em diamante para ranhura em T 
Fresa en diamante para ranurar  en T

novo
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D B d Z NL n 
min.-max. Ref.

100 8 22 4 4/4.3/36 7800-13300 237.101
15 22 4 2/4,3/36 7800-13300 237.104

MAN HW 237

D B d Z V n 
max. Ref.

125 9 40 2 2 11500 522.103
10 40 2 2 11500 522.102
17 40 2 2 11500 522.104
20 40 2 2 11500 522.101

MEC HW 522

B Dim. Ref.

9 8,6x12x1,5 750.095
10 9,6x12x1,5 750.098
17 17x12x1,5 750.115
20 20x12x1,5 750.102

9/10 707.002.08
17 707.002.15
20 707.002.18

9/10 M6x12 705.533
17/20 M8x16 705.542

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304
SW3 706.103
SW4 706.104

9 703.411
10 703.412
12 703.413

0,3/0,8 717.309

Fresa para ranhurar minispot 
Fresa para ranurar minispot

Porta-lâminas para mesa ranhurada 
Cabezal para mesa ranurada

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx- Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Anilha - Anillo

Calibrador - Galibo
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538D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

160 4-7,5 30/50 8 4 32 4800-8300 538.101
4 -15 30/50 8 4 32 4800-8300 538.151

180 4- 7,5 30/50 8 4 38 4300-7400 538.501
4-15 30/50 8 4 38 4300-7400 538.551

MAN HW

B Dim. Ref.

7,5 (4-15) 7,5x12x1,5 750.097
7,5 (4-15) 707.002.07
7,5 (4-15) M5x12 705.523

4-7,5 18x18x1,95 766.101
4-7,5 11,9x1,7 709.129
4-7,5 14x14x1,2 750.113
4-7,5 9,9x1,6 709.128
4-7,5 M4x3,2 705.313

SW2,5 706.102
T9 706.301

4-7,5 703.032

Porta-lâminas extensível de ranhurar 
Cabezal extensible para ranurar

B = 4-7,5: com 2 fresas - con 2 fresas
B = 4-15 : com 3 fresas - con 3 fresas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Lâmina - Cuchilla
Anilha de aperto - Tuerca
Vincador - Precortador
Anilha de aperto - Tuerca
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Chave Torx - Llave Torx
Jogo de anilhas - Juego de anillos
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D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

160 8-15 30/50 4 4 32 4800-8300 546.101
12,6-24 30/50 4 4 32 4800-8300 546.151

180 8-15 30/50 4 4 38 4300-7400 546.501
12,6-24 30/50 4 4 38 4300-7400 546.551

MAN HW 546

B Dim. Ref.

8-15 7,5x12x1,5 750.097
12,6-24 12x12x1,5 754.102

8-15 707.002.06
12,6-24 707.002.10

8-15 M5x16 705.582
12,6-24 M8x16 705.542

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304

W2,5 706.102
SW4 706.104

8-15 703.039
12,6-24 703.040

0,3/0,8 717.309

D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

180 4-7,5 30/50 8 4 32 4300-7400 537.101

MAN HW 537

Dim. Ref.

18x18x1,95 766.101
11,9x1,7 709.129

14x14x1,2 750.113
9,9x1,6 709.128
M4x3,2 705.313

T9 706.301

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Jogo de anilhas - Juego de anillos

Calibrador - Galibo

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Anilha de aperto - Tuerca
Vincador - Precortador
Anilha de aperto - Tuerca
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas extensível de ranhurar 
Cabezal extensible para ranurar

Porta-lâminas extensível de ranhurar 
Cabezal extensible para ranurar
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D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

180 8-15 30/50 4 4 32 4300-7400 548.101
12,6-24 30/50 4 4 32 4300-7400 548.102

MAN HW 548

B Dim. Ref.

8-15 7,5x12x1,5 750.097
12,6-24 12x12x1,5 754.102

8-15 707.002.06
12,6-24 707.002.10

8-15 M5x16 705.582
12,6-24 M8x16 705.542

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304

W2,5 (M5) 706.102
SW4 (M8) 706.104

0,3/0,8 717.309

D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

150 4-7,5 30/50 4 4 27 5200-8900 041.301
7-13,5 30/50 4 4 27 5200-8900 041.302

MAN HW 041

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Calibrador - Galibo

Porta-lâminas extensível de ranhurar 
Cabezal extensible para ranurar

Fresa extensível de ranhurar com vincadores 
Fresa extensible para ranurar con precortadores
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D B d Z T 
max.

n 
min.-max. Ref.

120 1,8-3,4 30 6+6 12 6400-11100 044.201
2,2-4,0 30 6+6 15 6400-11100 044.202

140 2,2-4,0 50 6+6 15 5500-9500 044.301
220 3,5-6,5 30 20+20 17 3500-6000 044.401

MAN HW 044

Fresa extensível de ranhurar 
Fresa extensible para ranurar
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D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

120 3,5-6,5   0/50 4 4 16 400-11100 030.100
4-7,5 30/50 4 4 16 400-11100 030.101 ■
5-9,5 30/50 4 4 16 400-11100 030.102

7-13,5 30/50 4 4 16 400-11100 030.103 ■
10-19,5 30/50 4 4 16 400-11100 030.104 ■

140 4-7,5 30/50 4 4 22 5500-9500 030.301
5-9,5 30/50 4 4 22 5500-9500 030.302

7-13,5 30/50 4 4 22 5500-9500 030.303
10-19,5 30/50 4 4 22 5500-9500 030.304
15-29,5 30/50 4 4 22 5500-9500 030.305
20-39,5 30/50 4 4 22 5500-9500 030.306
30-59,5 30/50 4 4 22 5500-9500 030.307

150 4-7,5 30/50 4 4 27 5200-8900 030.501 ■
5-9,5 30/50 4 4 27 5200-8900 030.502 ■

7-13,5 30/50 4 4 27 5200-8900 030.503 ■
160 4-7,5 30/50 4 4 32 4800-8300 030.701

5-9,5 30/50 4 4 32 4800-8300 030.702
7-13,5 30/50 4 4 32 4800-8300 030.703

10-19,5 30/50 4 4 32 4800-8300 030.704

MAN HW 030

B d Ref.

3,5-6,5 30/50 703.031
4-7,5 30/50 703.032
5-9,5 30/50 703.033
7-13,5 30/50 703.034
10-19,5 30/50 703.035
20-39,5 30/50 703.037
30-59,5 30/50 703.038

Jogo de anilhas - Juego de anillos

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa extensível de ranhurar com vincadores 
Fresa extensible para ranurar con precortadores
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D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

200 5 - 9,5 30/50 4 4 45 3900-6600 011.101
10-19,5 30/50 4 4 45 3900-6600 011.103

250 7-13,5 30/50 4 4 70 3100-5300 011.301
10-19,5 30/50 4 4 70 3100-5300 011.302
15-29,5 30/50 4 4 70 3100-5300 011.303

MAN HW 011

B d Ref.

5-9,5 30/50 703.033
7-13,5 30/50 703.034
10-19,5 30/50 703.035
15-29,5 30/50 703.036

D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

250 7-13,5  30 8 8 40 3100-5300 019.101
10-19,5 30 8 8 40 3100-5300 019.102
15-29,5 30 8 8 40 3100-5300 019.103

MAN HW 019

B d Ref.

7-13,5 30 703.034
10-19,5 30 703.035
15-29,5 30 703.036

Jogo de anilhas - Juego de anillos

Jogo de anilhas - Juego de anillos

Fresa extensível de ranhurar com vincadores 
Fresa extensible para ranurar con precortadores

Fresa extensível de ranhurar com vincadores 
Fresa extensible para ranurar con precortadores
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D B d Z T 
max.

n 
min.-max. Ref.

DP=5mm
100 3,5-6,5 30 4+4 10 5200-8900 A808.100.100.30
150 4-7,5 30 6+6 15 5200-8900 A808.150.100.30
200 7-13,5 30 6+6 20 3900-6600 A808.200.101.30

MAN DP A808

D B d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

DP=5mm
120 4-7,5 30 8+8 10000 A818.120.004.30 A818.120.104.30

7-13,5 30 8+8 10000 A818.120.007.30 A818.120.107.30
160 4-7,5 30 8+8 8500 A818.160.004.30 A818.160.104.30

7-13,5 30 8+8 8500 A818.160.007.30 A818.160.107.30

MAN DP A818

B d Ref.

3,5-6,5 30/50 703.031
4-7,5 30/50 703.032
7-13,5 30/50 703.034

B d Ref.

4-7,5 30 703.903
7-13,5 30 703.919

Fresa de ranhurar extensível em diamante  
Fresa de ranurar extensible en diamante

Fresa de ranhurar extensível em diamante 
Fresa de ranurar extensible en diamante

Jogo de anilhas - Juego de anillos

Jogo de anilhas - Juego de anillos
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D B d Z V n 
min.-max. Ref.

160 16-30 30/50 4 4 4800-8300 530.100
21-40 30/50 4 4 4800-8300 530.101
31-60 30/50 4 4 4800-8300 530.102

51-100 30/50 4 4 4800-8300 530.103

MAN HW 530

B Dim. Ref.

16-30 15x12x1,5 750.101
21-40 20x12x1,5 750.102
31-60 30x12x1,5 750.104
51-100 50x12x1,5 750.106
16-30 707.002.13
21-40 707.002.18
31-60 707.002.28
51-100 707.002.48

M8x16 705.542
SW4 706.104

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304

16-30 703.036
21-40 703.037
31-60 703.038
51-100 703.042

0,3/0,8 717.309

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Jogo de anilhas - Juego de anillos

Calibrador - Galibo

Porta-lâminas extensível para ranhurar e rebaixar 
Cabezal extensible para ranurar y rebajar
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D B d Z n 
min.-max. Ref.

80 50 45 4 9600-16000 505.601
100 30 30/35 4 7800-13300 505.101

50 30/35 4 7800-13300 505.102
125 30 35/40/50 4 6200-10600 505.403

50 35/40/50 4 6200-10600 505.404
60 40/50 4 6200-10600 505.415
80 40/50 4 6200-10600 505.416

MAN HW 505

B Dim. Ref.

30 30x12x1,5 750.104
50 50x12x1,5 750.106
60 60x12x1,5 750.107
80 80x13x2,2 750.108
30 707.002.28

50 (D80) 707.001.48
50 707.002.48
60 707.002.58
80 707.002.78

M6x12(D80)  705.533
M8x16 705.542
SW3  706.103
SW4 706.104
1,0 717.302

Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 50 50 709.138
2 62 25 701.108
3 62 50 25 4 531.102
4 40 16,5 709.139

 1+2+3+4 12400-18000 531.101

B Dim. Ref.

50 50x12x1,5 750.106
707.001.48

M6x12 705.533
SW3 706.103

MAN HW 531

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen

Calibrador - Galibo

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas com pino removível para utili-
zação individual.

Cabezal con pasador extraible para uso 
individual.

Porta-lâminas para facejar 
Cabezal para cepillar

Porta-lâminas copiador 
Cabezal para conformar en tupi
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D B d Z V n 
min.-max. Ref.

100 50 30 2 4 7800-13300 513.106
50 30 4 4 7800-13300 513.306

125 30 30/50 2 4 6200-10600 513.107
30 30/50 4 4 6200-10600 513.307
50 30/50 2 4 6200-10600 513.108
50 30/50 4 4 6200-10600 513.308
60 30/50 2 4 6200-10600 513.109

MAN HW 513

B Dim. Ref.

30x12x1,5 30 750.104
50x12x1,5 50 750.106
60x12x1,5 60 750.107

30 707.002.28
50 707.002.48
60 707.002.58

M8x16 705.542
SW4 706.104

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
SW4  706.304
1,0 717.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas para rebaixar 
Cabezal para galces
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D B d Z V n 
min.-max. Ref.

125 50 30/50 4 4 6200-10600 536.201
140 50 30/50 4 4 5500-9500 536.401
147 50 40 4 4 5200-9000 536.410

MAN HW 536

B Dim. Ref.

50 50x12x1,5 750.106
RH 707.133.50
LH 707.130.50

M8x16 705.542
SW4 706.104

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
SW4 706.304

0,3/0,8 717.309

D B d Z V n 
min.-max. Ref.

140 30 30/50 4 4 5500-9500 015.302
50 30/50 4 4 5500-9500 015.304

MAN HW 015

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas para rebaixar 
Cabezal para galces

Fresa para rebaixar com vincadores 
Fresa para galces con precortadores
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RH

MEC DPD B/e d DKN Z Ref.LH Ref.RH

Biesse
80 48/25 20 6,5x3,5 2 B+2 A809.080.048.20 A809.080.148.20

65/53 30 8x3 3+3 A+2 A809.080.265.30 A809.080.265.30
125 42/47 30 8x3 3+3 A+1 A809.125.142.30 A809.125.142.30

63/47 30 8x3 3+3 A+2 A809.125.363.30 A809.125.363.30
Bi-Matic

60 52/28 16 3+3 A+2 A809.060.054.16 A809.060.054.16
Cehisa

100 50/25 20 6x3 2 B+2 A809.100.050.20 A809.100.150.20
Griggio

80 65/25 20 6,5x3,5 2+2 B+2 A809.080.365.20 A809.080.465.20
SCM-Stefani

80 65/67 30 8x3 3+3 B+1 A809.080.065.30 A809.080.165.30
100 64/40,6 30 8x3 3+3 B+3 A809.100.264.30 A809.100.364.30
IMA/Brandt

100 34/36 30 8x3 3+3 B+1 A809.100.034.30 A809.100.134.30
45/40,6 30 8x3 3+3 B+3 A809.100.043.30 A809.100.143.30

IMA

125 34/34 30 8x3 3+3 B+1 A809.125.034.30 A809.125.134.30
43/42 30 8x3 3+3 B+1 A809.125.043.30 A809.125.143.30
63/42 30 8x3 3+3 B+3 A809.125.063.30 A809.125.163.30

HolzHer

70 54/31 30 8x3 2+2 B+2 A809.070.054.30 A809.070.154.30
64/39 30 8x3 2+2 B+2 A809.070.064.30 A809.070.164.30

100 48/25 30 8x3 2+2 B+2 A809.100.048.30 A809.100.148.30
63/25 30 8x3 3+3 B+2 A809.100.063.30 A809.100.163.30

Homag

125 34/36 30 8x3 3+3 A+1 A809.125.234.30 A809.125.234.30
63/40 30 8x3 3+3 A+2 A809.125.263.30 A809.125.263.30

180 43/58,5 35 10x3,3 4+4 B+1 A809.180.043.35 A809.180.143.35
63/58,5 35 10x3,3 4+4 B+1 A809.180.063.35 A809.180.163.35

Ott

85 60/50 30 8x3 3+3 B+3 A809.085.060.30 A809.085.160.30
45/47 30 8x3 3+3 B+1 A809.085.045.30 A809.085.145.30

A809

D B d Z Ref.

100 34/36 50 8x3 3+3 B+1 A809.100.134.50
125 34/34 50 8x3 3+3 B+1 A809.125.134.50

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Disposição dos cortantes. 
Disposicion de los cortes.

Forma do corpo da ferramenta. 
Forma del cuerpo de la herramienta.

Fresa em diamante para galgar painéis 
Fresa en diamante para cantear

novo

novo
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A827MEC DPD B d DKN Z Ref.

DP=5mm
100 25 30 8x3 3+3 A827.100.125.30

35 30 8x3 3+3 A827.100.135.30
48 30 8x3 3+3 A827.100.148.30

125 35 30 8x3 3+3 A827.125.135.30
48 30 8x3 3+3 A827.125.148.30

A807MEC DPD B d DKN Z n 
max. Ref.

DP=5mm
180 18-30 35 10x4 4+4 9000 A807.180.130.35

18-30 35 10x4 6+6 9000 A807.180.230.35
200 18-30 35 10x4 4+4 8000 A807.200.130.35

18-30 35 10x4 6+6 8000 A807.200.230.35

SUAVE
Fresa em diamante para galgar e retificar paineis 
Fresa en diamante para cantear

Fresa extensível em diamante para galgar painéis 
Fresa regulable en diamante para cantear

Grandes avanços até 45m/min.
Excelente acabamento de aresta superior 
e inferior.
Possíveis grandes profundidades de corte.

Grandes avances hasta 45m/min.
Excelente acabado superior e inferior.
Grandes profundidades de corte.

novo

novo

novo

novo

novo
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527Nr. D B d Z V n 
max. Ref.

1 145 12 40 3 3 11000 527.101
2 145 12 40 2 2 11000 527.102

MEC HW

B Dim. Ref.

12 12x12x1,5 754.102
707.002.10

M8x16 705.542
SW4 706.104

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
SW4 706.304

0,3/0,8 717.309

D B d Z n 
min.-max. Ref.

100 56 30 DKN 3+3 7800-13300 535.100
125 56 30/40 DKN 3+3 6200-10600 535.102
150 56 30/40 DKN 3+3 5200-8900 535.303
180 56 30/40 DKN 3+3 4300-7400 535.512

MAN HW 535

B Dim. Ref.

30 30x12x1,5 752.102
RH 707.133.30
LH 707.130.30

M8x16 705.542
SW4 706.104
1,0 717.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo 
Chave em T - Llave allen
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas de guia 
Cabezal para guia

Para trabalhar em conjunto com porta-lâminas ref. 506 ,539 e 542.
Para trabajar combinado con cabezal ref. 506, 539 y 542.

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas para galgar painéis 
Cabezal para cantear
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506D B d Z n 
max. Ref. Ref.

125 80 40 4 9000 506.103 ■ 506.203
100 40 4 9000 506.104 ■ 506.204
120 40 4 9000 506.110 ■ 506.210
130 40 4 9000 506.105 ■ 506.205
150 40 4 9000 506.106 ■ 506.206
180 40 4 9000 506.107 ■ 506.207
220 40 4 9000 506.111 ■ 506.211
230 40 4 9000 506.108 ■ 506.208
240 40 4 9000 506.109 ■ 506.209

MEC HS

B Dim. Ref.

80 707.432
100 707.433
120 707.434
130 707.435
150 707.436
180 707.437
220 707.438
230 707.439

709.122
M10x25 705.553

SW5 706.105

Dim. Ref.HS (18%) Ref.HW

80x30x3 771.080.30 773.080.30
100x30x3 771.100.30 773.100.30
120x30x3 771.120.30 773.120.30
130x30x3 771.130.30 773.130.30
150x30x3 771.150.30 773.150.30
170x30x3 771.170.30 773.170.30
180x30x3 771.180.30 773.180.30
200x30x3 771.200.30 773.200.30
220x30x3 771.220.30 773.220.30
230x30x3 771.230.30 773.230.30
240x30x3 771.240.30 773.240.30

■ Corpo em liga leve - Cuerpo de aleación ligera

Acessórios - Piezas de recambio

Calço - Cuña

Mola - Muelle
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Lâminas - Cuchillas

Fornecido com lâmina HS 18%.
Lâmina em HW a pedido.

Con cuchillas HS 18%.
Cuchillas HW sobre pedido.

Material de corte recomendado
Material de corte recomendado
Madeira macia
Maderas blandas

HS

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HW

Porta-lâminas para facejar 
Cabezal para cepillar
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Z4 - Z12 Z 16

563MEC HSD B d Z n 
max. Ref.

143 60 40 4 9000 563.100
100 40 4 9000 563.102
130 40 4 9000 563.103
150 40 4 9000 563.104
180 40 4 9000 563.105
230 40 4 9000 563.106

143 60 40 6 9000 563.150
100 40 6 9000 563.152
130 40 6 9000 563.153
150 40 6 9000 563.154
180 40 6 9000 563.155
230 40 6 9000 563.156

163 60 50 4 8000 563.201
100 50 4 8000 563.203
130 50 4 8000 563.204
150 50 4 8000 563.205
180 50 4 8000 563.206
230 50 4 8000 563.207

163 60 50 6 8000 563.301
100 50 6 8000 563.303
130 50 6 8000 563.304
150 50 6 8000 563.305
180 50 6 8000 563.306
230 50 6 8000 563.307

163 60 50 8 8000 563.401
100 50 8 8000 563.403
130 50 8 8000 563.404
150 50 8 8000 563.405
180 50 8 8000 563.406
230 50 8 8000 563.407

203 60 50 12 6000 563.410
80 50 12 6000 563.411

100 50 12 6000 563.412
130 50 12 6000 563.413
150 50 12 6000 563.414
180 50 12 6000 563.415
230 50 12 6000 563.416

203 60 50 16 6000 563.420
80 50 16 6000 563.421

100 50 16 6000 563.422
130 50 16 6000 563.423
150 50 16 6000 563.424
180 50 16 6000 563.425
230 50 16 6000 563.426

Ver acessórios na página seguinte. - Ver accesorios en la página siguiente

Porta-lâminas hidro para facejar madeira 
natural em máquinas molduradoras. 
Fornecido com lâminas HS 18%, não 
montadas.

Porta cuchillas hidro para cepillar madera 
maciza en moldureras. 
Suministrado con cuchillas HS 18%, no 
montadas.

Esquema de distribuição de pressão:
Esquema de distribución de la presión:

Porta-lâminas hidro para facejar 
Cabezal hidro para cepillar

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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563
B Dim. Ref.

60 707.431
100 707.433
130 707.435
150 707.436
180 707.437
230 707.439

M10x20 705.552.01
SW5 706.105

724.401
724.402
724.404

Dim. Ref.HS (18%) Ref.HW

80x30x3 771.080.30 773.080.30
100x30x3 771.100.30 773.100.30
120x30x3 771.120.30 773.120.30
130x30x3 771.130.30 773.130.30
150x30x3 771.150.30 773.150.30
170x30x3 771.170.30 773.170.30
180x30x3 771.180.30 773.180.30
200x30x3 771.200.30 773.200.30
220x30x3 771.220.30 773.220.30
230x30x3 771.230.30 773.230.30
240x30x3 771.240.30 773.240.30

Acessórios - Piezas de recambio

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen
Bomba de massa - Bomba de grasa
Carga de massa - Carga de grasa
Anilha de segurança - Anillo seguridad

Lâminas - Cuchillas

Material de corte recomendado
Material de corte recomendado
Madeira macia
Maderas blandas

HS

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HW

Porta-lâminas hidro para facejar 
Cabezal hidro para cepillar

Na montagem do porta-lâminas hidro deve 
utilizar sempre a anilha de segurança 
724.404 (1). Ver capitulo 10. 
 
En el montaje del cabezal hidro se debe uti-
lizar siempre el anillo de seguridad 704.404 
(1). Ver capítulo 10
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587D B d Z n 
min.-max. Ref.

125 80 40 4 10000 587.101
100 40 4 10000 587.102
130 40 4 10000 587.103
150 40 4 10000 587.104
180 40 4 10000 587.105
230 40 4 10000 587.106
240 40 4 10000 587.107

Dim. Ref.HS Ref.HW

80x16x3 793.080.16 792.080.16
100x16x3 793.100.16 792.100.16
130x16x3 793.130.16 792.130.16
150x16x3 793.150.16 792.150.16
180x16x3 793.180.16 792.180.16
230x16x3 793.230.16 792.230.16
240x16x3 793.240.16 792.240.16

QuickLock

MEC HS

HW

novo

Lâminas - Cuchillas

Libertar a pressão do calço sobre a lâmina.
Liberar la presión de la cuña sobre la cuchilla.

Retirar / Repor a lâmina axialmente.
Retirar / Reponer la cuchilla axialmente.

Activar a pressão do calço sobre a lâmina.
Activar la presión de la cuña sobre la cuchilla.

Vantagens:
 ■ Fácil e rápida substituição de lâminas
 ■ Não é necessário afinação na troca de 
lâminas

 ■ Lâmina reversível com duas faces de corte
 ■  Melhor acabamento em madeira maciça
 ■ Lâminas HW e HS disponíveis em stock
 ■ Menor nível de ruído

Ventajas:
 ■ Fácil y rápida sustitución de cuchillas
 ■ No es necesario  ajuste en el cambio de 
cuchillas

 ■ Cuchillas reversibles con dos caras de corte
 ■ Mejor acabado en madera maciza
 ■ Cuchillas HW y HS disponibles en stock
 ■ Menor nivel de ruido

Porta-lâminas para facejar 
Cabezal para cepillar

Porta-lâminas fornecido com lâmina HS
 
Cabezal suministrado con cuchillas HS.
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602D B S Z n 
min.-max. Ref LH/INF Ref RH/SUP

93 60 HSK 85WE 2 12.000 602.201.61 602.211.61
80 HSK 85WE 2 12.000 602.202.61 602.212.61
100 HSK 85WE 2 12.000 602.203.61 602.213.61
130 HSK 85WE 2 12.000 602.204.61 602.214.61
150 HSK 85WE 2 12.000 602.205.61 602.215.61
170 HSK 85WE 2 12.000 602.206.61 602.216.61
190 HSK 85WE 2 12.000 602.207.61 602.217.61
210 HSK 85WE 2 12.000 602.208.61 602.218.61
240 HSK 85WE 2 12.000 602.209.61 602.219.61

93 60 HSK 85WE 4 12.000 602.241.61 602.251.61
80 HSK 85WE 4 12.000 602.242.61 602.252.61
100 HSK 85WE 4 12.000 602.243.61 602.253.61
130 HSK 85WE 4 12.000 602.244.61 602.254.61
150 HSK 85WE 4 12.000 602.245.61 602.255.61
170 HSK 85WE 4 12.000 602.246.61 602.256.61
190 HSK 85WE 4 12.000 602.247.61 602.257.61
210 HSK 85WE 4 12.000 602.248.61 602.258.61
240 HSK 85WE 4 12.000 602.249.61 602.259.61

Dim. Ref.HS Ref.HW

80x16x3 793.080.16 792.080.16
100x16x3 793.100.16 792.100.16
130x16x3 793.130.16 792.130.16
150x16x3 793.150.16 792.150.16
180x16x3 793.180.16 792.180.16
230x16x3 793.230.16 792.230.16
240x16x3 793.240.16 792.240.16

QuickLock

MEC HS

HW

Lâminas - Cuchillas

Libertar a pressão do calço sobre a lâmina.
Liberar la presión de la cuña sobre la cuchilla.

Retirar / Repor a lâmina axialmente.
Retirar / Reponer la cuchilla axialmente.

Activar a pressão do calço sobre a lâmina.
Activar la presión de la cuña sobre la cuchilla.

Para molduradoras Powermat da Weinig.
Porta-lâminas fornecido com lâmina HS
 
Para moldureras Weinig Powermat.
Cabezal suministrado con cuchillas HS.

Porta-lâminas para facejar 
Cabezal para cepillar

Vantagens:
 ■ Fácil e rápida substituição de lâminas
 ■ Não é necessário afinação na troca de 
lâminas

 ■ Lâmina reversível com duas faces de corte
 ■ Melhor acabamento em madeira maciça
 ■ Lâminas HW e HS disponíveis em stock
 ■ Menor nível de ruído

Ventajas:
 ■ Fácil y rápida sustitución de cuchillas
 ■ No es necesario  ajuste en el cambio de 
cuchillas

 ■ Cuchillas reversibles con dos caras de corte
 ■ Mejor acabado en madera maciza
 ■ Cuchillas HW y HS disponibles en stock
 ■ Menor nivel de ruido

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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603
Produção a pedido

Corpo pode ser produzido em aço ou em liga 
leve. A utilização do corpo em liga leve reduz 
o peso da ferramenta e o esforço do motor da 
máquina.

Producción sobre pedido

El cuerpo puede ser fabricado en acero o 
aleación ligera. El cuerpo en aleación ligera, 
reduce el peso de la herramienta y el esfuerzo 
del motor de la máquina.

Pedido de consulta para árvore de aplainar
Pedido de consulta para árbol de cepillar

Árvore para aplanar 
Árbol para cepillar
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542MEC HWD B d Z n 
max. Ref.

100 119 50 3 (21) 13300 542.501
119 30/35 3 (21) 13300 542.101 ■

125 88 35/40 3 (15) 11000 542.201 ■
119 35/40 3 (21) 11000 542.203 ■
139 35/40 3 (24) 11000 542.204 ■
156 35/40 3 (27) 11000 542.205 ■
173 35/40 3 (30) 11000 542.206 ■
218 35/40 3 (39) 11000 542.209 ■

234,5 35/40 3 (42) 11000 542.210 ■

Dim. Ref.

20x12x1,5 755.101
707.132

M8x16 705.542
SW4 706.104

574MEC HWD B d Z n 
max. Ref.

125 130 40 3(9) 10200 574.501 ■
230 40 3(15) 10200 574.101 ■

Dim. Ref.

50x12x1,5 755.105
707.002.48

M8x16 705.542
SW4 706.104
1,0 717.302

■ Corpo em liga leve - Cuerpo de aleación ligera

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

■ Corpo em liga leve - Cuerpo de aleación ligera

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas helicoidal para facejar 
Cabezal helicoidal para cepillar

Porta-lâminas para facejar 
Cabezal para cepillar
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539MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.

80 100 50 3 (30) 9500-15000 539.001

Dim. Ref.

14x14x2 750.111
M5x7 705.425
T15 706.304

MEC HWD B d Z n 
max. Ref.

125 100 40 3 (30) 10000 539.202 ■

130 40 3 (36) 10000 539.204 ■

180 40 3 (48) 10000 539.206 ■

230 40 3 (60) 10000 539.208 ■

Dim. Ref.

15x15x2,5 754.106
M5x13 705.320.13

T20 706.305

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx

■ Corpo em liga leve - Cuerpo de aleación ligera

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx

Standard A pedido
Sobre pedido

Porta-lâminas helicoidal para facejar 
Cabezal helicoidal para cepillar
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048MEC HWD B d Z n 
max. Ref.

125 120 40 12 12000 048.401
180 40 12 12000 048.402
230 40 12 12000 048.501

140 120 40 12 10500 048.101
180 40 12 10500 048.102
230 40 12 10500 048.301

049MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.

100 120 35 12 7800-13300 049.104
180 35 12 7800-13300 049.105

Pade

120 180 35 12 6400-11100 049.201

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Fresa para facejar de dentes alternados com grande poder de extração.
Especialmente indicada para trabalhar contra a fibra.

Fresa para cantear de dientes alternos con gran poder de extracción.
Especialmente indicada para trabajar contra la fibra.

Fresa helicoidal para facejar 
Fresa helicoidal para cepillar

Fresa helicoidal para facejar 
Fresa helicoidal para cepillar
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560MEC HWD D1 B d Z V n 
max. Ref.

Bacci - Balestrini - Pade - Greda
90 135 5-50 30 3/6 3/6 10200 560.101

Nipuer

115 160 5-30 35 3/6 3/6 8500 560.301

D D1 B d Z V n 
max. Ref.

Bacci - Balestrini - Pade - Greda
70 115 5-50 25 3/6 3/6 11600 560.201

115 5-50 25 3/6 3/6 11600 560.202

Dim. Ref.

30x12x1,5 750.104
50x12x1,5 750.106

707.002.28
707.002.48

M8x16 705.542
M8x25 705.543
SW4 706.104

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
SW4 706.304

0,3/0,8 717.309

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Calibrador - Galibo

Respigadeira simples - Espigadora simple

Respigadeira dupla - Espigadora doble

Porta-lâminas para máquina de respigar 
Cabezal para espigadoras de ebanisteria
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502MEC HWD B/b d DKN Z n 
max. Ref.

Brandt - Homag - IDM - Stefani
70 12/10 16 5x2,3 4 18000 502.301

12/10 16 5x2,3 6 18000 502.302
Holz-Her

80 40/25 30 8x3,3 4 18000 502.502
Holz-Her - Homag - IMA

70 20/10 20 6x3,5 4 18000 502.309
Homag - Homburg

50 12/10 16 5x2,3 2 18000 502.101
IMA - Raimann

50 15/10 16 5x2,3 2 18000 502.102
Olimpic

70 30/12 16 6x3,5 4 18000 502.311
Ott

70 20/10 16 5x2,3 4 18000 502.305
SCM-Stefani

70 20/11 16 6x3,5 6 18000 502.307
15/10 16 6x3,5 4 18000 502.313

72 20/11 16 6x3,5 4 18000 502.314
75 20/11 16 6x3,5 4 18000 502.401

30/11 16 6x3,5 4 18000 502.402
80 20/11 16 5x2,3 4 18000 502.503

30/11 16 5x2,3 4 18000 502.504

B Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
15x12x1,5 750.101
20x12x1,5 750.102
30x12x1,5 750.104
40x12x1,5 750.105

12 707.001.10
15 707.001.13
20 707.001.18
30 707.001.28
40 707.001.38

M6x12 705.533
SW3 706.103
1,0 717.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Calibrador - Galibo

novo

novo

novo

novo

Porta-lâminas para afagar orlas 
Cabezal para encoladora de cantos
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503MEC HWD B/b d DKN Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Brandt - Homag - IMA - IDM - SCM - Stefani
70 20/12,5 20 6x3,5 4 18000 503.302 503.301

20/12,5 20 6x3,5 6 18000 503.304 503.303
SCM-Stefani

72 30/12 16 6x3,5 4 18000 503.314 503.315
FRAVOL

70 20/11,5 20 6x3,5 6 18000 503.310 503.311
80 30/25,5 20 6x3,5 6 18000 503.312 503.313

B Dim. Ref.

20x12x1,5 750.102
30x12x1,5 750.104

20 707.001.18
30 707.001.28

M6x12 705.533
SW3 706.103
1,0 717.302

D B/b d DKN Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

SCM - 1
48 14,6/20 16 5x2,3 2 18000 503.401 503.400
SCM - 2

52,8 14,6/20 16 5x2,3 2 18000 503.411 503.410

Dim. Ref.

14,6x9x1,5 750.090
M3,5x7,5 705.350

T15 706.302

novo

novo

novo

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Calibrador - Galibo

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para afagar orlas 
Cabezal para encoladora de cantos
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503MEC HWD B/b d DKN Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Biesse
70 20/22 20 6x2,8 6 18000 503.520 503.510
80 20/22 20 6x2,8 6 18000 503.521 503.511

30/22 20 6x2,8 6 18000 503.522 503.512

B Dim. Ref.

20x12x1,5 750.102
30x12x1,5 750.104

20 707.001.18
30 707.001.28

M6x12 705.533
SW3 706.103
1,0 717.302

D B/b d DKN Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Biesse
70 16/19 16 5x2,3 6 18000 503.523 503.513

B Dim. Ref.

16x17,5x2 765.113
16 707.503.01

M6x12 705.533
SW3 706.103

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Calibrador - Galibo

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para afagar orlas 
Cabezal para encoladora de cantos
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599MEC HWD B/b d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Homag - IMA
70 14,3/23 HSK 25R 4 18000 599.102 599.101

Dim. Ref.

14,3x14,3x2,5 750.116
M5x13 705.320.13

T20 706.305
M10x1,25 705.099

SW10 706.107

598MEC HWD B/b d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Homag - IMA
70 24 HSK 25R 4 18000 598.102 598.101

Dim. Ref.

24,7x12x1,5 750.103
707.900.24

M8x12 705.541
SW4 706.104

M10x1,25 705.099
1,0 717.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Parafuso - Tornillo
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas para afagar orlas 
Cabezal para encoladora de cantos

Porta-lâminas para afagar orlas 
Cabezal para encoladora de cantos
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D B/b d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Homag - IMA
70 8/23 HSK 25R 4 12000 A860.070.008.97 A860.070.108.97

8/23 HSK 25R 6 12000 A860.070.308.97 A860.070.208.97
15/23 HSK 25R 4 12000 A860.070.015.97 A860.070.115.97
15/23 HSK 25R 6 12000 A860.070.315.97 A860.070.215.97

A860MEC DP

Dim. Ref.

M10x1,25 705.099
SW10 706.107

556MEC HWD D1 B/b d DNK R Z n 
max. Ref.

Homag - Gabbiani - Ott
73 61 16/11 16 5x2,3 2 3 18000 556.102

61 16/11 16 5x2,3 3 3 18000 556.103
61 16/11 16 5x2,3 4 3 18000 556.104
61 16/11 16 5x2,3 5 3 18000 556.105

HolzHer

73 61 16/11 20 6x3,5 2 3 18000 556.202
61 16/11 20 6x3,5 3 3 18000 556.203
61 16/11 20 6x3,5 4 3 18000 556.204
61 16/11 20 6x3,5 5 3 18000 556.205

IDM

73,3 61,3 16/10 16 5x2,3 2 3 18000 556.306
61,3 16/10 16 5x2,3 3 3 18000 556.307
61,3 16/10 16 5x2,3 4 3 18000 556.308
61,3 16/10 16 5x2,3 5 3 18000 556.309

IMA - Wilmsmeyer

82 70 16/11 20 6x3,5 2 4 18000 556.302
70 16/11 20 6x3,5 3 4 18000 556.303
70 16/11 20 6x3,5 4 4 18000 556.304
70 16/11 20 6x3,5 5 4 18000 556.305

Dim. Ref.

R2 16x17,5x 765.101
R3 16x17,5x 765.102
R4 16x17,5x 765.103
R5 16x17,5x 765.104

707.155
M6x12 705.533
SW3 706.103

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Fresa em diamante para afagar orlas 
Fresa en diamante para encoladora de cantos

Porta-lâminas para afagar orlas 
Cabezal para encoladora de cantos
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557MEC HWD D1 B/b d DKN R Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

IMA
82 70 16/13 20 6x3,5 2 4 18000 557.103 557.102

70 16/13 20 6x3,5 3 4 18000 557.105 557.104
70 16/13 20 6x3,5 4 4 18000 557.107 557.106
70 16/13 20 6x3,5 5 4 18000 557.109 557.108

Dim. Ref.

R2 16x17,5x2 765.101
R3 16x17,5x2 765.102
R4 16x17,5x2 765.103
R5 16x17,5x2 765.104

707.155
M6x12 705.533
SW3 706.103

D D1 B/b d DKN R Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

SCM
55,5 47,5 15/20 16 5x2,3 1 2 18000 557.210 557.200

47,5 15/20 16 5x2,3 1,5 2 18000 557.211 557.201
47,5 15/20 16 5x2,3 2 2 18000 557.212 557.202
47,5 15/20 16 5x2,3 2,5 2 18000 557.213 557.203
47,5 15/20 16 5x2,3 3 2 557.214 557.204

Dim. Ref.LH Ref.RH

R1 15x12x1,5 765.250 765.260
R1,5 15x12x1,5 765.251 765.261
R2 15x12x1,5 765.252 765.262

R2,5 15x12x1,5 765.253 765.263
R3 15x12x1,5 765.254 765.264

M3,5x7,5 705.350 705.350
T15 706.302 706.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para afagar orlas  
Cabezal para encoladora de cantos
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557MEC HWD
min. B/b d DKN R Z n 

max. Ref.LH Ref.RH

Biesse
70 16/19 16 5x2,3 2 6 18000 557.303 557.302

16/19 16 5x2,3 3 6 18000 557.305 557.304
16/19 16 5x2,3 4 6 18000 557.307 557.306
16/19 16 5x2,3 5 6 18000 557.309 557.308

Dim. Ref.

R2 16x17,5x2 765.101
R3 16x17,5x2 765.102
R4 16x17,5x2 765.103
R5 16x17,5x2 765.104

707.155
M6x12 705.533
SW3 706.103

D B d DKN R Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Biesse
75 25 20 6x3,5 1,5/2/3 4 18000 557.311 557.310

Dim. Ref.LH Ref.RH

R1.5/R2/R3 25x18,5x2 765.112 765.114
25x18,5x2 707.557.01 707.557.02

M6x12 705.533 705.533
SW3 706.103 706.103

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para afagar orlas  
Cabezal para encoladora de cantos
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D b d Z R n 
max. Ref.LH Ref.RH

Homag
79 23 HSK 25R 4 2 18000 586.102 586.101

23 HSK 25R 4 3 18000 586.104 586.103
85 24 HSK 25R 4 4 17700 586.106 586.105

24 HSK 25R 4 5 17700 586.108 586.107

586MEC HW

Dim. Ref.LH Ref.RH

R2 12x17x2 765.202 765.201
R3 12x17x2 765.204 765.203
R4 12x20x2 765.206 765.205
R5 12x20x2 765.208 765.207

707.900.02 707.900.01
M6x12 705.533 705.533
SW3 706.103 706.103

M10x1,25 705.099 705.099
SW10 706.107 706.107

D b d Z R n 
max. Ref.LH Ref.RH

IMA
79 23 HSK 25R 4 2 18000 586.202 586.201

23 HSK 25R 4 3 18000 586.204 586.203

Dim. Ref.LH Ref.RH

R2 12x17x2 765.210 765.209
R3 12x17x2 765.212 765.211

707.902.04 707.902.03
M6x12 705.533 705.533

M10x1,25 705.099 705.099
SW10 706.107 706.107

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para afagar orlas  
Cabezal para encoladora de cantos
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D R B d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Homag - IMA
79 1 23 HSK 25R 4 24000 A861.079.001.97 A861.079.101.97

2 23 HSK 25R 4 24000 A861.079.002.97 A861.079.102.97
2 23 HSK 25R 6 24000 A861.079.302.97 A861.079.202.97
3 23 HSK 25R 4 24000 A861.079.003.97 A861.079.103.97
3 23 HSK 25R 6 24000 A861.079.303.97 A861.079.203.97

85 4 24 HSK 25R 4 24000 A861.085.004.97 A861.085.104.97
4 24 HSK 25R 6 24000 A861.085.304.97 A861.085.204.97
5 24 HSK 25R 4 24000 A861.085.005.97 A861.085.105.97
5 24 HSK 25R 6 24000 A861.085.305.97 A861.085.205.97

A861MEC DP

Dim. Ref.

M10x1,25 705.099
SW10 706.107

D R d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Homag - IMA
75 1 HSK 32 4 18000 A861.075.001.96 A861.075.101.96

2 HSK 32 4 18000 A861.075.002.96 A861.075.102.96
2 HSK 32 6 18000 A861.075.302.96 A861.075.202.96
3 HSK 32 4 18000 A861.075.003.96 A861.075.103.96
3 HSK 32 6 18000 A861.075.303.96 A861.075.203.96
4 HSK 32 4 18000 A861.075.004.96 A861.075.104.96
4 HSK 32 6 18000 A861.075.304.96 A861.075.204.96
5 HSK 32 4 18000 A861.075.005.96 A861.075.105.96
5 HSK 32 6 18000 A861.075.305.96 A861.075.205.96

Dim. Ref.

M6x45 705.340.45
SW3 706.103

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Fresa em diamante para afagar orlas 
Fresa en diamante para encoladora de cantos
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A862MEC DPD R B d Z n 
max. Ref.LH Ref.RH

Homag - IMA
85 2/3 28 HSK 25R 4 24000 A862.085.004.97 A862.085.104.97

2/3 28 HSK 25R 6 24000 A862.085.006.97 A862.085.106.97

Dim. Ref.

M10x1,25 705.099
SW10 706.107

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Fresa em diamante para afagar orlas 
Fresa en diamante para encoladora de cantos
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Fresas e porta-lâminas perfilados

Fresas y cabezales perfilados
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Fresas e porta-lâminas para chanfrar 
Fresas y cabezales para biselar ...............................................3.3-3.5

Fresa de perfil para Alucobond 
Fresa de perfil para Alucobond .......................................................3.6

Fresas e porta-lâminas para facejar, chanfrar e bolear 
Fresas y cabezales para cantear, biselar y redondear .............3.7-3.9

Fresas e porta-lâminas de raio côncavo 
Fresas y cabezales de radio cóncavo .....................................3.9-3.11

Fresas e porta-lâminas de raio convexo 
Fresas y cabezales de radio convexo ...................................3.12-3.13

Fresa para cavilhas lisas e estriadas 
Fresa para palos redondos y estriados ........................................3.14

Fresas e porta-lâminas de multiperfil 
Fresas y cabezales multiperfil ...............................................3.15-3.16

Jogo Multicut 5 
Juego Multicut 5 ....................................................................3.17-3.18

Porta-lâminas multiperfil “unic” 
Cabezal multiperfil “unic” .......................................................3.19-3.22

Porta-lâminas universal 
Cabezal universal ..................................................................3.23-3.24

Porta-lâminas “corrugated” 
Cabezal “corrugado” .............................................................3.25-3.28

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas .............................3.29-3.38

Fresa de perfil 
Fresa de perfil .......................................................................3.39-3.44

Fresa para corrimão 
Fresa para pasamanos .................................................................3.45

Índice 
Índice
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3

2

1

4

5

6

510D D
max. B d Z n 

min.-max. Ref.

140 163 50 30 2 5500-7500 510.103
170 193 50 30/50 2 4500-6000 510.102

218 80 30/50 3 4500-6000 510.301

B Dim. Ref.

50x12x1,5 750.106
80x13x2,2 750.108

50 707.121
80 707.128

M8x10 705.540
709.109

M8x30 705.341
M8x50 705.555
SW4 706.104
SW5 706.105

MAN HW

Acessórios - Piezas de recambio
nr.

1  Lâmina - Cuchilla

2  Calço - Cuña

3  Perno - Tornillo
4  Casquilho de bloqueio - Casquillo de bloqueo
5  Parafuso - Tornillo
6  Perno - Tornillo
7  Chave em T - Llave allen

Escala com 2,5º de incremento 
Escala con 2,5º incremento

Ref. 726.101
Escala com 1º de incremento
Escala con 1º de incremento

Porta-lâminas para chanfrar de inclinação variável 
Cabezal orientable para biselar
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544MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.

175 50 30/50 4 4300-7400 544.201

Dim. Ref.

50x12x1,5 750.106
707.002.48

M8x16 705.542
SW4 706.104

407MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.INF Ref.SUP

140 15 30/50 4 5500-9500 407.091 407.092
150 30 30/50 4 5200-8900 407.301 407.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas de chanfro 
Cabezal para biselar

Fresa de chanfro 
Fresa para biselar
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519MAN HWD d Z n 
min.-max. Ref.

140 30/50 2+2 5500-9500 519.201

Dim. Ref.

29,5x12x1,5 753.207
inf. 707.133.30

sup. 707.130.30
M8x12 705.541
SW4 706.104

152MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.

140 16 30/50 4 5500-9500 152.301

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para “Folding” 
Cabezal para “Folding”

Fresa para “Folding” 
Fresa para “Folding”
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315MAN HWD B α d Z n 
min.-max. Ref.

244 18,5 90º 30 8 3100-7000 315.101
18,5 135º 30 8 3100-7000 315.102

A fresa de perfil em V de 90° permite trabalhar placas com espessuras até 8mm. Fresa de 
perfil em V de 135° permite trabalhar placas com espessura até 4mm.

La fresa de perfil en V de 90°, permite trabajar placas con espesores de hasta de 8mm. 
La fresa de perfil en V de 135° permite trabajar placas con espesor de hasta 4mm.

Perfil em V para ângulos até 90º
Perfil en V para ángulos hasta 90°

Perfil em V para ângulos até 180º
Perfil en V para ángulos hasta 180°

Fresa de perfil para Alucobond® 
Fresa de perfil para Alucobond®

novo

novo
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568MAN HWD B d Z R n 
min.-max. Ref.

125 50 40/50 4 4 6200-10600 568.101

Dim. Ref.

50x12x1,5 750.106
707.002.48

M8x13 705.542
45º 780.260

R2 780.250
R3 780.251

M5x13,5 705.318
M5x12 705.523

SW2,5 (M5) 706.102
SW4 (M8) 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chanfrador - Chaflanador
Boleador - Redondeador

Parafuso - Tornillo
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para facejar, chanfrar e bolear 
Cabezal para cantear, biselar y redondear

Porta-lâminas fornecido com boleador R=3 
Cabezal suministrado con redondeador R=3
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524MEC HWNr. D B d Z R Ref.

1 100 30 30 2 524.101
1 50 30 2 524.102
1 125 30 40/50 3 524.111
1 50 40/50 3 524.112
2 113 16 30 2 2 - 6 /45˚ 524.211 ○
2 137 16 40/50 3 2 - 6 /45˚ 524.212 ○
2 146 25 40/50 3 8 -10/45˚ 524.213 ○

Dim. Ref.

30x12x1,5 750.104
50x12x1,5 750.106

R2 16x17,5x2 765.101
R3 16x17,5x2 765.102
R4 16x17,5x2 765.103
R5 16x17,5x2 765.104
R6 16x17,5x2 765.105
R8 25x25x2 765.107
R10 25x25x2 765.109

7x45º 16x17,5x2 765.501
10x45º   25x25x2 765.502

B30 707.001.28
B50 707.001.48

R2-6 / 45º 707.155
R8-10 / 45º 707.280
R2-6 / 45º M6x10 705.532

R8-10 / 45º M8x12 705.541
SW3 (M6) 706.103
SW4 (M8) 706.104

Nr.1    B=30mm

HB
min-max 2x 1

R2 - 6/45º 14-33 703.009

R8 - 10/45º 21-44 703.010z

Nr.2    B=50mm

HB
min-max 2x 1

R2 - 6/45º 18-53 703.015

R8 - 10/45º 25-64 703.012

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen

Jogo fornecido sem anilhas.
Cabezales suministrados sin juego de anillos.

1  Jogo de anilhas
1 Juego de anillos

Jogo de porta-lâminas para facejar, chanfrar e bolear  
Juego de cabezales para cantear, biselar y redondear

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Diâmetro de corte 
Diámetro de corte

n max

100-113 11.800

125-137 9.100

125-146 9.100
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382MEC HWNr. D B d Z R n 
max. Ref.

1 140 60 30/50 3 8500 382.201
2 153 18 30/50 3 5 8500 382.404
3 153 18 30/50 3 5 8500 382.414

1+2+3 382.104

B Ref.

22 703.015

526MAN HWD B d Z R n 
min.-max Ref.

125,5 20 30/50 3 5/7 6100-10500 526.201 ○
132,5 20 30/50 3 8/10 5800-10000 526.202 ○
141 25 30/50 3 12/15 5400-9400 526.203 ○

R Dim. Ref.

5 20x20x2 775.201
7 20x20x2 775.202
8 20x25x2 775.203
10 20x25x2 775.204
12 25x30x2 775.205
15 25x30x2 775.206
5/7 707.180
8/10 707.181
12/15 707.182

M8x16 705.542
SW4 706.104

Jogo de anilhas - Juego de anillas

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Jogo extensível para facejar, chanfrar e bolear 
Juego de fresas para cantear, biselar y redondear

Porta-lâminas de raio 1/4 círculo côncavo 
Cabezal para radios 1/4 cóncavo
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370D B d Z R n 
min.-max. Ref.INF Ref.SUP           

140 12 30/50 4 5 5500-9500 370.101 370.301
14 30/50 4 7 5500-9500 370.102 370.302
15 30/50 4 8 5500-9500 370.103 370.303
17 30/50 4 10 5500-9500 370.104 370.304
19 30/50 4 12 5500-9500 370.105 370.305
22 30/50 4 15 5500-9500 370.106 370.306
27 30/50 4 20 5500-9500 370.107 370.307

150 33 30/50 4 25 5200-8900 370.108 370.308
160 40 30/50 4 30 4800-8300 370.109 370.309
180 50 30/50 4 40 4300-7400 370.110 370.310

D B d Z R n 
min.-max. Ref.INF Ref.SUP           

140 12 30/50 4 5 5500-9500 370.501 • 370.701 •
14 30/50 4 7 5500-9500 370.502 • 370.702 •
15 30/50 4 8 5500-9500 370.503 • 370.703 •
17 30/50 4 10 5500-9500 370.504 • 370.704 •
19 30/50 4 12 5500-9500 370.505 • 370.705 •
22 30/50 4 15 5500-9500 370.506 • 370.706 •
27 30/50 4 20 5500-9500 370.507 • 370.707 •

150 33 30/50 4 25 5200-8900 370.508 • 370.708 •
160 40 30/50 4 30 4800-8300 370.509 • 370.709 •
180 50 30/50 4 40 4300-7400 370.510 • 370.710 •

MAN HW

• Produção a pedido - Sobre pedido

Fresa de raio 1/4 de círculo côncavo 
Fresa para radios 1/4 cóncavo
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591MAN HWD B d Z R n 
min.-max. Ref.

140 20 30/50 3 4; 5; 6 500-9500 591.101 ○
30 30/50 3 8; 10 500-9500 591.102 ○

R Dim. Ref.

4 20x20x2 785.761
5 20x20x2 785.762
6 20x20x2 785.763
8 30x25x2 785.764
10 30x25x2 785.765

4/5/6 707.002.18
8/10 707.812

M8x16 705.542
SW4 706.104

213MAN HWD B d Z R n 
min.-max. Ref.

140 26 30/50 4 6 5500-9500 213.104
28 30/50 4 7,5 5500-9500 213.110
30 30/50 4 10 5500-9500 213.105
40 30/50 4 12,5 5500-9500 213.106
45 30/50 4 15 5500-9500 213.107
50 30/50 4 17,5 5500-9500 213.108
55 30/50 4 20 5500-9500 213.109

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas de raio 1/2 círculo côncavo 
Cabezal para radios 1/2 cóncavo

Fresa de raio 1/2 círculo côncavo 
Fresa para radios 1/2 cóncavo
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350MAN HWD B d Z R n 
min.-max. Ref.

140 5 30/50 4 2,5 5500-9500 350.101
6 30/50 4 3 5500-9500 350.099
8 30/50 4 4 5500-9500 350.100

10 30/50 4 5 5500-9500 350.102
12 30/50 4 6 5500-9500 350.104
15 30/50 4 7,5 5500-9500 350.105
20 30/50 4 10 5500-9500 350.107
40 30/50 4 20 5500-9500 350.113

360MAN HWD B d Z R n 
min.-max. Ref.

140 10 30/50 4 5 5500-9500 360.101
15 30/50 4 10 5500-9500 360.103
20 30/50 4 15 5500-9500 360.105
25 30/50 4 20 5500-9500 360.106

Fresa de raio 1/2 círculo convexo 
Fresa para radios 1/2 convexa

Fresa de raio 1/4 círculo convexo 
Fresa para radios 1/4 convexa
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592MAN HWD B d Z R n 
min.-max. Ref.

140 20 30/50 3 5, 6, 7 5500-9500 592.101 ○
25 30/50 3 8,10 5500-9500 592.102 ○
35 30/50 3 12,15 5500-9500 592.103 ○

R Dim. Ref.

5 20x20x2 785.766
6 20x20x2 785.767
7 20x20x2 785.772
8 25x25x2 785.773
10 25x25x2 785.769
12 35x30x2 785.776
15 35x30x2 785.777

5,6,7 707.002.18
8,10 707.811
12,15 707.813
5,6,7 M8x16 705.542

8,10,12,15 M10x20 705.552
SW4 (M8) 706.104
SW5 (M10) 706.105

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas de raio 1/4 círculo côncavo-convexo 
Cabezal para radios 1/4 cóncavo-convexa

novo

 ○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas
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Ref. 214 Ref. 215

HS

 Ø 6 8 10   12   14   15   16   18   20   25

 t 7 9 11   13,5   15,5   16,5   17,5   19,5   22   27

   

  

 2 23 27 31   35,5    39,5   41,5   43,5   47,5   56   66

 3 30 36 42   49   55   58   61   67   78   93

 4 37 45 53   62,5   70,5   74,5   78,5   86,5 100 120

 5 44 54 64   76   86   91   96 106 122 -

 6 51 63 75   89,5 101,5 107,5 113,5 125,5 - -

 7 58 72 86 103 117 124 - - - -

 8 65 81 97 116,5 - - - - - -

t (HW)= t (HS) + 1mm

214/5MEC HS

HW

D d n 
max.

120-130 30/50 10200 •
131-140 30/50 9500 •
141-150 30/50 8900 •
151-160 30/50 8300 •

• Produção a pedido - Sobre pedido

Para garantir cavilhas perfeitas, recomendamos o uso do patim de guia. 
Para asegurar palos redondos perfectos, recomendamos la utilización de placa de guía

Fresa para cavilhas lisas e estriadas 
Fresa para palos redondos y estriados

Segundo norma DIN 68150.  
Según DIN 68150.

B= Altura de corte - Ancho de corte

Nr. de cavilhas
Nr. de palo
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593MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.

140 50 30/50 2 5500-9500 593.101

Dim. Ref.

50x30x2 785.771
707.952

M8x16 705.542
SW4 706.104

211MAN HWNr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 120 40 30 2 6400-11100 211.110
1 140 40 50 3 5500-9500 211.301
2 50 50 3 5500-9500 211.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas de multiperfil 
Cabezal multiperfil

Fresa de multiperfil 
Fresa de multiperfil
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211/593

Exemplos de perfis 
Ejemplos de perfiles
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MAN HWD d Z n 
min.-max. Ref.

120 30 2 6400-11100 480.382
140 50 2 5500-9500 481.382

480/1
Multicut 5

Jogo de fresas de perfil 
Juego de fresas de perfil

Jogo composto por 5 fresas. 
Juego compuesto por 5 fresas.
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480/1
Multicut 5

Exemplos de perfis 
Ejemplos de perfiles
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D B d Z n 
max. Ref.

140 20 50 3 9500 567.101 ○

567MEC HW

Dim. Ref.

P1 20x25x2 785.631
P2 20x25x2 785.632
P3 20x25x2 785.633
P4 20x25x2 785.634
P5 20x25x2 785.635
P6 20x25x2 785.636
P7 20x25x2 785.637
P8 20x25x2 785.638
P9 20x25x2 785.639
P10 20x25x2 785.640
P11 20x25x2 785.641
P12 20x25x2 785.642
P13 20x25x2 785.643
P14 20x25x2 785.644
P15 20x25x2 785.645
P16 20x25x2 785.646

707.090
M8x16 705.542

R3 SW4 706.104

unic-a

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Porta-lâminas de multiperfil 
Cabezal multiperfil
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567

unic-a
Porta-lâminas de multiperfil 
Cabezal multiperfil
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D B d Z n 
max. Ref.

140 20 50 3 9500 567.201 ○

567MEC HW

Dim. Ref.

P1 20x30x2 785.651
P2 20x30x2 785.652
P3 20x30x2 785.653
P4 20x30x2 785.654
P5 20x30x2 785.655
P6 20x30x2 785.656
P7 20x30x2 785.657
P8 20x30x2 785.658
P9 20x30x2 785.659
P10 20x30x2 785.660
P11 20x30x2 785.661
P12 20x30x2 785.662
P13 20x30x2 785.663
P14 20x30x2 785.664
P15 20x30x2 785.665
P16 20x30x2 785.666
P17 20x30x2 785.667
P18 20x30x2 785.668

707.086
M8x16 705.542
SW4 706.104

unic-b

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas de multiperfil 
Cabezal multiperfil
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567

unic-b
Porta-lâminas de multiperfil 
Cabezal multiperfil



3

3.23www.frezite.com

564MEC HWD B d Z Ref.

138 40 30/50 3 8500 564.111
50 30/50 3 8500 564.112
60 30/50 3 8500 564.113

Dim. Ref.

40 707.300.38
50 707.300.48
60 707.300.58

M8x16 705.542
SW4 706.104

Dim. Dmax. Ref.

40 40x35x2 150 769.204
50 50x35x2 769.206
60 60x35x2 769.208
40 40x40x2 160 769.214
50 50x40x2 769.207
60 60x40x2 769.209

Dim. Dmax. Ref.

40 38x31x3,8 150 710.210
50 48x31x3,8 710.211
60 58x31x3,8 710.212
40 38x36x3,8 160 710.220
50 48x36x3,8 710.221
60 58x36x3,8 710.222

Lâmina e placa de suporte não incluídas - Cabezal sin cuchillas ni placas soporte

Acessórios - Piezas de recambio

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Lâmina sem perfil - Cuchilla sin perfil

Placa de suporte sem perfil - Placa soporte sin perfil

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar



3.24 www.frezite.com

564

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

Área a perfilar (1:1)
Area a perfilar (1:1)
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601MEC HS

HW

D B S Z n 
max.

Ref. 
LH/INF

Ref. 
RH/SUP

90 60 HSK 85WE 2 12000 601.101.61 ○ 601.201.61 ○
80 HSK 85WE 2 12000 601.102.61 ○ 601.202.61 ○

100 HSK 85WE 2 12000 601.103.61 ○ 601.203.61 ○
130 HSK 85WE 2 12000 601.104.61 ○ 601.204.61 ○
150 HSK 85WE 2 12000 601.105.61 ○ 601.205.61 ○
170 HSK 85WE 2 12000 601.106.61 ○ 601.206.61 ○
190 HSK 85WE 2 12000 601.107.61 ○ 601.207.61 ○
210 HSK 85WE 2 12000 601.108.61 ○ 601.208.61 ○
240 HSK 85WE 2 12000 601.109.61 ○ 601.209.61 ○

90 60 HSK 85WE 4 12000 601.151.61 ○ 601.251.61 ○
80 HSK 85WE 4 12000 601.152.61 ○ 601.252.61 ○

100 HSK 85WE 4 12000 601.153.61 ○ 601.253.61 ○
130 HSK 85WE 4 12000 601.154.61 ○ 601.254.61 ○
150 HSK 85WE 4 12000 601.155.61 ○ 601.255.61 ○
170 HSK 85WE 4 12000 601.156.61 ○ 601.256.61 ○
190 HSK 85WE 4 12000 601.157.61 ○ 601.257.61 ○
210 HSK 85WE 4 12000 601.158.61 ○ 601.258.61 ○
240 HSK 85WE 4 12000 601.159.61 ○ 601.259.61 ○

Dim. Ref.

M12x20 705.556
SW6 706.106

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Material de corte recomendado
Material de corte recomendado
Madeira macia
Maderas blandas

HS

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HW

Profundidade máxima de perfil
Profundidad máxima de perfil

Lâmina 
Cuchilla

HS HW

H=50 20 20

H=60 28 20

H=70 38 24

Existem três diferentes soluções para trabalho de perfil e para facejar com tecnologia 
PowerLock: sistema de “blank” (corpo rígido-monobloco), sistema modelar com cone 
adaptador HSK e sistema de arvore para montagem da ferramenta.
Para informações complementares, consultar o nosso departamento comercial.

Existen tres soluciones diferentes para el perfilado y cepillado con la tecnología 
PowerLock: sistema tipo “blank” (cuerpo rígido-monobloc), sistema modular con cono 
adaptador HSK y sistema eje portafresas HSK para el montaje de la herramienta.
Para informaciones complementares,consultar a nuestro departamento comercial.

Porta-lâminas “corrugated” PowerLock, de lâminas a perfilar 
Cabezal corrugado PowerLock, para perfilar
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573D B d Z n 
min.-max. Ref.

122 40 30/40 2 4300-7400 573.101 ○
60 30/40 2 4300-7400 573.102 ○
80 30/40 2 4300-7400 573.103 ○

100 30/40 2 4300-7400 573.104 ○

Dim. Ref.

40 707.853.40
60 707.853.60
80 707.853.80
100 707.853.100

M12x20 705.556
SW6 706.106

MAN HS

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Profundidade máxima de perfil
Profundidad máxima de perfil

Lâmina 
Cuchilla

HS

H=50 15

H=60 25

Porta-lâminas “corrugated” de lâminas a perfilar 
Cabezal corrugado para perfilar
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501D B d Z n 
max. Ref.

122 40 40 2 9000 501.101 ○
60 40 2 9000 501.102 ○
80 40 2 9000 501.103 ○

122 40 40 4 9000 501.301 ○
60 40 4 9000 501.302 ○
80 40 4 9000 501.303 ○

100 40 4 9000 501.304 ○
130 40 4 9000 501.305 ○
150 40 4 9000 501.306 ○
180 40 4 9000 501.307 ○
230 40 4 9000 501.308 ○

137 40 50 4 9000 501.401 ○
60 50 4 9000 501.402 ○
80 50 4 9000 501.403 ○

100 50 4 9000 501.404 ○
130 50 4 9000 501.405 ○
150 50 4 9000 501.406 ○
180 50 4 9000 501.407 ○

MEC HS

HW

B Dim. Ref.

40 707.430
60 707.431
80 707.432
100 707.433
130 707.435
150 707.436
180 707.437
230 707.439
40 707.330
60 707.331
80 707.332
100 707.333
130 707.334
150 707.335
180 707.336
230 707.337

M12x20 705.556
SW6 706.106

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Calço - Cuña

Calço de enchimento - Taco corrugado

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Calço de enchimento 
Taco corrugado

Profundidade máxima de perfil
Profundidad máxima de perfil

Lâmina 
Cuchilla

HS HW

H=50 15 11

H=60 25 17

H=70 35 20

Diametro maximo D1
Diametro maximo D1

Lâmina 
Cuchilla

D1 
(D122)

D1 
(D137)

H=50 160 175

H=60 179 194

H=70 198 214

Porta-lâminas “corrugated” de lâminas a perfilar 
Cabezal corrugado para perfilar
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562D B d Z n 
max. Ref.

137 60 40 4 9000 562.402 ○
100 40 4 9000 562.404 ○
130 40 4 9000 562.405 ○
150 40 4 9000 562.406 ○
180 40 4 9000 562.407 ○
230 40 4 9000 562.408 ○

150 60 50 4 8000 562.412 ○
100 50 4 8000 562.414 ○
130 50 4 8000 562.415 ○
150 50 4 8000 562.416 ○
180 50 4 8000 562.417 ○
230 50 4 8000 562.418 ○

150 60 50 6 8000 562.422 ○
100 50 6 8000 562.424 ○
130 50 6 8000 562.425 ○
150 50 6 8000 562.426 ○
180 50 6 8000 562.427 ○
230 50 6 8000 562.428 ○

163 60 50 8 6000 562.432 ○
100 50 8 6000 562.434 ○
130 50 8 6000 562.435 ○
150 50 8 6000 562.436 ○
180 50 8 6000 562.437 ○
230 50 8 6000 562.438 ○

190 60 50 12 6000 562.442 ○
80 50 12 6000 562.443 ○

100 50 12 6000 562.444 ○
130 50 12 6000 562.445 ○
150 50 12 6000 562.446 ○
180 50 12 6000 562.447 ○
230 50 12 6000 562.448 ○

MEC HS

HW

Dim. Ref.

60 707.431
100 707.433
130 707.435
150 707.436
180 707.437
230 707.439
60 707.431
100 707.433
130 707.434
150 707.435
180 707.436
230 707.437

M10x20 705.552.01
SW5 706.105

724.401
724.402
724.404

Material de corte recomendado
Material de corte recomendado
Madeira macia
Maderas blandas

HS

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HW

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Profundidade máxima de perfil
Profundidad máxima de perfil

Lâmina 
Cuchilla

HS HW

H=50 15 10

H=60 25 15

H=70 35 18

Diâmetro máximo 
Diámetro máximo 

Lâmina 
Cuchilla

Dmax 
(D137)

Dmax 
(D150)

Dmax 
(D163)

H=50 175 190 200

H=60 195 205 220

H=70 215 225 240

Acessórios - Piezas de recambio

Calço - Cuña

Calço de enchimento - Taco corrugado

Perno - Tornillo  
Chave em T - Llave allen
Bomba de massa - Bomba de grasa
Carga de massa - Carga de grasa
Anilha de segurança - Anillo seguridad

Porta-lâminas “corrugated” hidro de lâminas a perfilar 
Cabezal corrugado hidro para perfilar

Esquema de 
Distribuição 
de Pressão: 

Esquema de 
Distribución 

de la Presión:

Standard A pedido
Sobre pedido

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
Na montagem do porta-lâminas hidro deve 
utilizar sempre a anilha de segurança 
724.404. Ver capitulo 10. 
 
En el montaje del cabezal hidro se debe uti-
lizar siempre el anillo de seguridad 724.404. 
Ver capítulo 10
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778.100
778.200

590D B d Z n 
max. Ref.

100 40 30 2 9000 590.102
120 40 50 2 9000 590.202

D B d Z n 
max. Ref.

100 40 30 2 1- 6 9000 590.004
40 30 2 1-12 9000 590.003
40 30 2 9/12/14/15/19/36 9000 590.008

120 40 50 2 1- 6 9000 590.024
40 50 2 1-12 9000 590.023
40 50 2 9/12/14/15/19/36 9000 590.028

MEC SP

D B d Z n 
min.-max. Ref.

100 40 30 2 6000-9000 590.101
120 40 50 2 6000-9000 590.201

D B d Z n 
max. Ref.

100 40 30 2 1- 6 6000-9000 590.002
40 30 2 1-12 6000-9000 590.001
40 30 2 9/12/14/15/19/36 6000-9000 590.009

120 40 50 2 1- 6 6000-9000 590.022
40 50 2 1-12 6000-9000 590.021
40 50 2 9/12/14/15/19/36 6000-9000 590.029

MAN SP

Nr. Dim. Ref.

1 707.850
2 707.851
1 M10x20 705.552
2 M10x16 705.551

SW5 706.105
778.000
778.001

Jogo completo com caixa de madeira - Juego completo con estuche
Lâmina
Cuchilla

Com 2 lâminas rectas - Con 2 cuchillas rectas

Jogo completo com caixa de madeira - Juego completo con estuche
Lâmina
Cuchilla

Com 2 lâminas rectas - Con 2 cuchillas rectas

Acessórios - Piezas de recambio

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen
Lâminas para perfilar - Cuchillas para perfilar
Limitador para perfilar - Limitador para perfilar

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador
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778.101
778.201

778.102
778.202

778.103
778.203

778.106
778.206

778.104
778.204

778.105
778.205

778.109
778.209

778.107
778.207

778.108
778.208

778.112
778.212

778.110
778.210

778.111
778.211

590

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador



3

3.31www.frezite.com

778.113
778.213

778.114
778.214

778.115
778.215

778.118
778.218

778.116
778.216

778.117
778.217

778.121
778.221

778.119
778.219

778.120
778.220

778.124
778.224

778.122
778.222

778.123
778.223

590

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla

Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador
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778.125
778.225

778.126
778.226

778.127
778.227

778.130
778.230

778.128
778.228

778.129
778.229

778.133
778.233

778.131
778.231

778.132
778.232

778.136
778.236

778.134
778.234

778.135
778.235

590

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas
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778.137
778.237

778.138
778.238

778.139
778.239

778.142
778.242

778.140
778.240

778.141
778.241

778.145
778.245

778.143
778.243

778.144
778.244

778.148
778.248

778.146
778.246

778.147
778.247

590

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas
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778.149
778.249

778.150
778.250

778.151
778.251

778.154
778.254

778.152
778.252

778.153
778.253

778.157
778.257

778.155
778.255

778.156
778.256

778.160
778.260

778.158
778.258

778.159
778.259

590

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas
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778.161
778.261

778.162
778.262

778.163
778.263

778.166
778.266

778.164
778.264

778.165
778.265

778.169
778.269

778.167
778.267

778.168
778.268

778.172
778.272

778.170
778.270

778.171
778.271

590

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas
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778.173
778.273

778.174
778.274

778.175
778.275

778.178
778.278

778.176
778.276

778.177
778.277

778.181
778.281

778.179
778.279

778.180
778.280

778.184
778.284

778.182
778.282

778.183
778.283

590

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas
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778.185
778.285

778.186
778.286

778.187
778.287

778.190
778.290

778.188
778.288

778.189
778.289

778.193
778.293

778.191
778.291

778.192
778.292

778.196
778.296

778.194
778.294

778.195
778.295

590

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas
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778.197
778.297

778.198
778.298

590

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Lâmina - Cuchilla
Limitador - Limitador

Porta-lâminas universal com lâminas perfiladas 
Cabezal universal de cuchillas perfiladas
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235Nr D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 168 48 30/50 2 5700-7000 235.101
2 190 38 30/50 2 5700-7000 235.201
3 174 50 30/50 2 5700-7000 235.301
4 134 42 30/50 2 5700-7000 235.401

1+2+3+4 235.001

MAN HW

Jogo de fresas de perfil 
Juego de fresas de perfil
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235

Jogo de fresas de perfil 
Juego de fresas de perfil



3

3.41www.frezite.com

235

Jogo de fresas de perfil 
Juego de fresas de perfil
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240Nr D B d Z n 
min.-max. Ref.

3 140 24 30/50 3 5500-9500 240.103
7 18 30/50 3 5500-9500 240.110
8 22 30/50 3 5500-9500 240.111

MAN HW

Fresa de perfil 
Fresa de perfil
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239Nr D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 45 30/50 3 5500-9500 239.101
4 45 30/50 3 5500-9500 239.104
5 40 30/50 3 5500-9500 239.105
6 34 30/50 3 5500-9500 239.106
9 65 30/50 3 5500-9500 239.109
17 45 30/50 3 5500-9500 239.117
18 50 30/50 3 5500-9500 239.118

MAN HW

Fresa de perfil 
Fresa de perfil
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234Nr D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 170 38 30/50 3 4500-7800 234.101
2 150 32 30/50 3 5200-8900 234.102
3 160 32 30/50 3 4800-8300 234.103
4 180 70 30/50 3 4300-7400 234.110

MAN HW

Fresa de perfil 
Fresa de perfil
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206Nr D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 150 40 30/50 3 5200-8900 206.101
2 70 30/50 3 5200-8900 206.102
3 55 30/50 3 5200-8900 206.105
4 160 75 30/50 3 4800-8300 206.104

MAN HW

Fresa para corrimão 
Fresa para pasamanos





4
Fresas e porta-lâminas de união e macho-fêmea

Fresas y cabezales para juntas y machihembrados 
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Fresas para união de madeira a topo 
Fresa para empalmes ...............................................................4.3-4.4

Porta-lâminas extensível para união de madeira 
Cabezal Extensible para ensamblar ...............................................4.5

Fresas e porta-lâminas para união de madeira longitudinal 
Fresas y Cabezales para juntas longitudinales ......................4.6-4.10

Fresas e porta-lâminas para ½ esquadria 
Fresas y Cabezales para juntas 90° .............................................4.11

Fresas e porta-lâminas macho-fêmea 
Fresas y Cabezales de machihembrar .................................4.12-4.14

Linhas completas para piso flutuante 
Líneas completas para piso flotante .............................................4.15

Ferramenta para postforming 
Herramientas para Postforming ....................................................4.16

Índice 
Índice
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166MEC HS

HW

D B d Z Pt n 
max. Ref. HS Ref. HW

Pt:10/10 - 10/11 t=3,8
160 28,6 50 4 10/10 8000 166.101 166.111

9,6 50 4 10/11 8000 166.097 • 166.107 •
13,4 50 4 10/11 8000 166.098 • 166.108 •
17,2 50 4 10/11 8000 166.099 • 166.109 •
21,0 50 4 10/11 8000 166.100 • 166.110 •
28,6 50 4 10/11 8000 166.102 166.112

250 28,6 50 6 10/10 6000 166.401 166.411
13,4 50 6 10/11 6000 166.405 • 166.408 •
17,2 50 6 10/11 6000 166.406 • 166.409 •
21,0 50 6 10/11 6000 166.407 • 166.410 •
28,6 50 6 10/11 6000 166.402 166.412

D B d Z Pt n 
max. Ref. HS Ref. HW

Pt:15/15 - 15/16,5 t=3,8
170 28,6 50 4 15/15 8000 166.201 166.211

28,6 50 4 15/16,5 8000 166.202 166.212
260 28,6 50 6 15/15 6000 166.501 166.511

28,6 50 6 15/16,5 6000 166.502 166.512

D B d Z Pt n 
max. Ref. HS

Pt:20/20 - 20/22 t=6,2
180 33 50 4 20/20 8000 166.301

33 50 4 20/22 8000 166.302
260 33 50 6 20/22 6000 166.504

• Produção a pedido - Sobre pedido

Corte com 10mm. Perfil 10/10 com 
folga. 
Corte a 10mm.Perfil 10/10 con juego

Corte com 10,2mm. Perfil sem folga
(*depende do tipo de madeira).
 
Corte a 10,2mm.Perfil sin juego (*de-
pendiendo del tipo de madera)

Exemplo de perfil 10/11 (com serra limitadora). 
Ejemplo de perfil 10/11 (Para máquinas con dispositivo de serrado)

Exemplo de perfil 10/10 (sem serra limitadora). 
Ejemplo de perfil 10/10 (Para máquinas sin dispositivo de serrado)

* Valor teórico - Valor teorico

União de madeira a topo segundo DIN1052.
Máquinas de microjuntas sem serra limitado-
ra (União 10/10, 15/15, 20/20). 
 
Para juntas encoladas de testa segun DIN1052.
Para máquinas sin dispositivo de serrado 
(juntas 10/10, 15/15, 20/20).

Máquinas de microjuntas com serra limitado-
ra (União 10/11, 15/16.5, 20/22).
 
Para máquinas con dispositivo de serrado 
(juntas 10/11, 15/16.5, 20/22)

Fresa para união de madeira a topo 
Fresa para empalmes

Tabela para determinar o número de fresas.
Tabla para determinar el número de fresas.

Altura de madeira 
Altura de madera Nr.

t=3,8 t=6,2

24 28 1

51 59 2

77 90 3

104 121 4

131 152 5

157 183 6
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160Nr. D B d Z n 
max. Ref.

Pt:10/11 t=3,8
1 160 3,8 70 4 8000 160.101

250 3,8 70 6 6000 160.201
2 160 11,4 70 4 8000 160.102

250 11,4 70 6 6000 160.202

MEC HW

Dim. Ref.

Ø100x3,8x70 703.250
Ø100x7,6x70 703.251
Ø100x11,4x70 703.252

50/70 x 85 RH 704.120
LH 704.121

50/70 x 110 RH 704.122
LH 704.123

112x15x70 SUP 730.201
112x15x70 INF 730.202
175x15x70 SUP 730.203
175x15x70 INF 730.204

Acessórios - Piezas de recambio

Anilha - Anillos

Manga de aperto - Tubo

Flange para Ø160 - Brida para Ø160

Flange para Ø250 - Brida para Ø250

Fresa para união de madeira a topo 
Fresa para empalmes

Uniões com ou sem folga para cola, podem 
ser fabricadas usando a serra limitadora.
 
Las juntas encoladas con o sin juego se 
pueden fabricar cortando los dientes con el 
dispositivo de serrado.
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594MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.

160 100 50 3 4800-8300 594.101

Dim. Nr. Ref.

50x25x2 1 768.403
50x25x2 2 768.404

707.002.48
M8x16 705.542
SW4 706.104

80x6,5 703.993

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Anilha - Anillo

Porta-lâminas extensível para união de madeira 
Cabezal Extensible para ensamblar 

União perfeita da madeira por regulação do 
perfil ao centro da altura da madeira.
 
Junta perfecta del material por regulacion 
del perfil a la mitad de la altura de la ma-
dera.
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163D B d Z n 
min.-max. Ref.

140 30 30/50 3 5500-9500 163.101
40 30/50 3 5500-9500 163.102
70 30/50 3 5500-9500 163.103

MAN HW

Fresa para união de madeira 
Fresa para ensamblar

União perfeita da madeira por regulação do 
perfil ao centro da altura da madeira.
 
Junta perfecta del material por regulacion 
del perfil a la mitad de la altura de la madera.
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532MAN HWNr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 125 50 30/50 2 6200-10600 532.103
1 50 30/50 3 6200-10600 532.202
2 80 30/50 3 6200-10600 532.303
3 50 30/50 3 6200-10600 532.301
4 80 30/50 2+2 6200-10600 532.500

Nr. Dim. Ref.

1 50x12x1,5 768.354
2 80x13x2,2 768.355
3 50x22x2 768.352
4 80x20x2 768.650
4 768.651
1 707.532.01
2 707.168
3 707.104
4 707.002.78

1/2 M8x12 705.541
3/4 M8x16 705.542

SW4 706.104
1/ 2/ 4 70x2,5 703.071

768.354 / 768.355

768.352

768.650 / 768.651

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen
Anilha - Anillo

Porta-lâminas para união de madeira longitudinal 
Cabezal para juntas longitudinales

Porta-lâminas nr. 1,2 e 4 para união perfeita 
da madeira ajustável por anilha.
Porta-lâminas nr. 3 para união perfeita da 
madeira por regulação do perfil ao centro da 
altura da madeira.
 
Cabezal nr. 1,2 y 4 para junta perfecta del 
material por anillo.
Cabezal nr. 3 para Junta perfecta del mate-
rial por regulación del perfila a la mitad de 
la altura de la madera.
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165MAN HWNr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 120 48,5 30 2 6400-11100 165.101
1 140 48,5 30/50 3 5500-9500 165.501
2 88,5 30/50 3 5500-9500 165.502
3 50 30/50 3 5500-9500 165.251
4 60 50 4 5500-9500 165.102

Nr. Dim. Ref.

1/2/4 70x2,5 703.071

Acessórios - Piezas de recambio

Anilha - Anillo

Fresa nr. 1,2 e 4 para união perfeita da ma-
deira ajustável por anilha.
Fresa nr. 3 para união perfeita da madeira 
por regulação do perfil ao centro da altura 
da madeira.
 
Fresa nr. 1,2 y 4 para junta perfecta del ma-
terial por anillo.
Fresa nr. 3 para junta perfecta del material 
por regulación del perfil a la mitad de la altu-
ra de la madera.

Fresa para união de madeira longitudinal 
Fresa para juntas longitudinales
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533MAN HWNr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 50 30/50 2 5500-9500 533.102
2 60 30/50 2 5500-9500 533.104

Dim. Ref.

50x22x2 768.101
60x22x2 768.102

50 707.104
60 707.103

M8x16 705.542
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para união de madeira longitudinal 
Cabezal para juntas longitudinales

União perfeita da madeira por regulação do 
perfil ao centro da altura da madeira.
 
Junta perfecta del material por regulación 
del perfil a la mitad de la altura de la madera.

Porta-lâminas fornecido com folga para cola 
de 0,3mm.
 
Cabezal suministrado con juego para cola 
de 0,3mm.
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162MAN HWNr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 50 30/50 3 5500-9500 162.111

Fresa para união de madeira longitudinal 
Fresa para juntas longitudinales

União perfeita da madeira por regulação do 
perfil ao centro da altura da madeira.
 
Junta perfecta del material por regulación 
del perfil a la mitad de la altura de la madera.

Porta-lâminas fornecido com folga para cola 
de 0,3mm.
 
Cabezal suministrado con juego para cola 
de 0,3mm.
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534MAN HWD d Z I n 
min.-max. Ref.

180 30/50 2 2 4300-7400 534.101

Dim. Ref.

50x12x1,5 768.601
707.109

M8x16 705.542
35x17x4 783.120
M5x13,5 705.318
SW3 (M5) 706.103
SW4 (M8) 706.104

415MEC HWNr. D B d Z n 
max. Ref.

1 160 35 30/50 3 415.102
2 140 5 30/50 3 415.103

1+2 8300 415.101

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Ranhurador - Ranurador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para 1/2 esquadria 
Cabezal para juntas 90º

Jogo de fresas para 1/2 esquadria 
Juego de fresas para juntas 90º

Jogo fornecido com 1mm de anilhas de 
enchimento.
 
Juego servido con 1 mm de anillos de 
ajuste.
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555Nr. D B d Z V+C I n 
max. Ref.

1 140 15 60 4 2+2 8000 555.105
2 124 12 60 2 8000 555.107
3 140 15 60 4 2+2 8000 555.106
4 140 20 60 4 2 8000 555.103
5 141 20 60 4 2 8000 555.207
6 140 20 60 4 2 8000 555.102
7 154,4 11,6 60 2 8000 555.202
8 154,4 11,6 60 2 8000 555.203
9 171 15 60 4 2+2 8000 555.120

10 159 20 60 4 2 8000 555.121

MEC HW

Nr. Dim. Ref.

11,6x12x1,5 R2 750.099
12x12x1,5 R3 754.102
15x12x1,5 750.101
20x12x1,5 750.102

2/7/8 707.002.10
1/3/9 707.002.13

4/5/6/10 707.002.18
2/9 M8x16 705.542

1/3/4/5/6/7/8/10 M8x12      705.541
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304

22x16x5 45º 780.103
25x13x4 783.101
M5x13,5 705.318
SW3 (M5) 706.103
SW4 (M8) 706.104

Dim. Ref.LH Ref.RH

40x110x60 704.263 704.163
50x110x60 704.264 704.164

80/90 706.502 706.502

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chanfrador - Chaflanador
Ranhurador - Ranurador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Manga de aperto - Tubo

Acessórios - Piezas de recambio
Chave de unha - Llave de gancho

Porta-lâminas macho-fêmea 
Cabezal de machihembrar



4

4.13www.frezite.com

555.104

555.209

555.104

555.204

555.210

555.109

555.208

555.101

555.201

555.212

555

Porta-lâminas macho-fêmea 
Cabezal de machihembrar

Jogo de porta-lâminas fornecido com manga e anilhas de enchimento. 
Cabezales suministrados con tubo y anillos de regulación.
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LH RH

461

Nr. D d Z n 
max.

Ref. 
HW/LH

Ref. 
HW/RH

P1 160 30/50 4 9000 461.303 461.304
160 30/50 6 9000 461.103 461.104

P2 160 30/50 4 9000 461.301 461.302
160 30/50 6 9000 461.101 461.102

P3 160 30/50 4 9000 461.320 461.321
160 30/50 6 9000 461.120 461.121

P4 160 30/50 4 9000 461.362 461.363
160 30/50 6 9000 461.162 461.163

P5 160 30/50 4 9000 461.360 461.361
160 30/50 6 9000 461.160 461.161

P6 160 30/50 4 9000 461.364 461.365
160 30/50 6 9000 461.164 461.165

Nr. D d Z n 
max.

Ref.
HS/LH

Ref.
HS/RH

P1 160 30/50 4 9000 461.403 461.404
160 30/50 6 9000 461.203 461.204

P2 160 30/50 4 9000 461.401 461.402
160 30/50 6 9000 461.201 461.202

P3 160 30/50 4 9000 461.420 461.421
160 30/50 6 9000 461.220 461.221

P4 160 30/50 4 9000 461.462 461.463
160 30/50 6 9000 461.262 461.263

P5 160 30/50 4 9000 461.460 461.461
160 30/50 6 9000 461.260 461.261

P6 160 30/50 4 9000 461.464 461.465
160 30/50 6 9000 461.264 461.265

MEC HS

HW

Jogo macho-fêmea 
Juego de machihembrar

Regulação por anilhas.
D180/200 e sistema de aperto hidrocentrante 
a pedido.
 
Regulación por anillos.
D180/200 y sujección hidro sobre pedido.
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Linhas completas para piso flutuante 
Lineas completas de piso flotante

Ferramentas em diamante PCD para produção de piso flutuante.
Perfil e características técnicas de acordo com a máquina e condições de trabalho 
do cliente. Jogos de ferramentas de afinação por sistema de anilhas de enchimento 
ou de ajuste micro métrico (permitindo regular de forma fácil sem desmontar as 
ferramentas).
 
Herramientas en diamante PCD para producción del parquet.
Perfil y características técnicas de acuerdo con la máquina y condiciones de tra-
bajo del cliente. Juegos de herramientas con ajuste por sistema de anillos o por 
regulación micrométrica (permitiendo su fácil ajuste sin desmontar de la máquina).

Lado direito da máquina. 
Lado derecho de la máquina

Exemplo para máquina com 4 motores. 
Ejemplo para máquina longitudinal con 4 motores.

Lado esquerdo da máquina. 
Lado izquierdo de la máquina
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Incisor superior.
Incisión superior.

1

Triturador para rebaixe superior.
Triturador del rebaje superior.

2

Rebaixo de precisão.
Rebaje de precisión.

3

Incisão de acabamento do raio.
Incisión de acabado del radio.

4

Rebaixo inferior para colagem.
Rebaje para enrasado de la junta cara inferior.

5

Raio face inferior.
Radio cara inferior.

6

Ferramentas para Postforming 
Herramientas para Postforming



5
Ferramentas para portas e janelas

Herramientas para puertas y ventanas
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Fresas para perfil e contra-perfil 
Fresas para moldura y contramoldura ......................................5.3-5.6

Porta-lâminas para portas de mobiliário 
Cabezal para puertas de muebles ..........................................5.7-5.11

Porta-laminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas ......................................5.12-5.19 

Fresas de perfil e contra-perfil para portas de mobiliário 
Fresas de moldura y contramoldura para puertas de muebles ....5.20-5.27

Fresas e Porta-lâminas de almofada 
Fresas y Cabezales para plafones .......................................5.28-5.33

Porta-lâminas para rebaixo duplo e ranhura de cremone 
Cabezales para doble galce y ranura de cremona ...............5.34-5.38

Porta-lâminas para respigar 
Cabezal para espigar ............................................................5.39-5.41

Porta-lâminas para fabrico de janelas e portas 
Cabezales para fabricación de ventanas y puertas .............5.42-5.59 

Índice 
Índice
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250Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.155
2 13 50 3 5500-9500 250.153

1+2 250.160

MAN HW

Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.103
2 13 50 3 5500-9500 250.102

1+2 250.101

Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.303
2 14 50 3 5500-9500 250.302

1+2 250.301

Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.103
2 13 50 3 5500-9500 250.402

1+2 250.401

Jogo de perfil e contra-perfil 
Moldura y contramoldura
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250Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.103
2 13 50 3 5500-9500 250.502

1+2 250.501

MAN HW

Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.155
2 14 50 3 5500-9500 250.601

1+2 250.600

Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.103
2 15 50 3 5500-9500 250.651

1+2 250.650

Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.103
2 15 50 3 5500-9500 250.701

1+2 250.700

Jogo de perfil e contra-perfil 
Moldura y contramoldura
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Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 3 5500-9500 250.303
2 17 50 3 5500-9500 250.751
3 17 50 3 5500-9500 250.754
4 15 50 3 5500-9500 250.753

1+2 250.750
3+4 250.752

MAN HW 250

Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 143 10 50 3 5300-9100 250.802
2 130 16 50 3 6000-10200 250.801
3 160 7-13,5 50 4 4 4800-8300 030.703

1+2+3 250.805

Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 143 22,5 50 3 5300-9100 250.808
2 130 16 50 3 6000-10200 250.801
3 160 7-13,5 50 4 4 4800-8300 030.703
4 100 15 50 3 7700-13300 250.807

1+2+3+4 250.806

Jogo de perfil e contra-perfil 
Moldura y contramoldura
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480 Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 120 10,5 30 2 6400-11100 125.101
2 11,8 30 2 6400-11100 211.107

1+2 480.361

MAN HW

 Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 120 10,5 30 2 6400-11100 125.101
2 120 11,8 30 2 6400-11100 211.107
3 150 14 30 2 5200-8900 186.107
4 62 701.107
1+2+3+4 480.379

Jogo de perfil e contra-perfil 
Moldura y contramoldura
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578Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 163 30 30/50 2 5500-9500 578.101 ○
2 151 20 30/50 2 5500-9500 578.102 ○

1+2 578.110

MEC HW

Dim. Ref.

30x35x2 (P1) 1 785.790
30x35x2 (P2) 785.791
30x35x2 (P3) 785.792
30x35x2 (P4) 785.793

20x30x2 2 785.794
1 707.578.01
2 707.578.02

M8x16 705.542
SW4 (M8) 706.104

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Jogo para portas de mobiliário 
Moldura y contramoldura para puertas de muebles
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528Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 139,5 20 50 4 5500-9500 528.101 ○
2 140 5 50 4 4 5500-9500 551.102
3 109,5 20 50 4 7000-11900 528.102
4 160 20 50 3 4800-8300 528.103 ○
5 20 50 3 4800-8300 528.104
6 109,5 702.224

1+2+3+4+5+6 528.110

MAN HW

Dim. Nr. Ref.

20x30x2 (P1) 1 785.750
20x30x2 (P2) 785.751
20x30x2 (P3) 785.752

20x12x1,5 3 750.102
20x30x2 (P1) 4 785.753
20x30x2 (P2) 785.754
20x30x2 (P3) 785.755

20x30x2 5 785.756
1 707.091
3 707.130.20
4 707.092
5 707.093

M8x16 705.542
D80 701.105
SW4 706.104

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Rolamento - Rodamiento
Chave em T - Llave allen

Jogo para portas de mobiliário 
Moldura y contramoldura para puertas de muebles
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521MEC HWNr. D B d Z V I n 
min.-max. Ref.

1 150,2 24,0 30/50 2 2+2 2 5200-8900 521.103
2 150,0 29,5 30/50 2 5200-8900 521.102

1+2 521.101

Dim. Ref.

29,5X27,5X2 P1 785.404
29,5X27,5X2 P2 785.405
29,5X27,5X2 P3 785.406
20x12x1,5 750.102

Nr.2 707.253
Nr.1 707.002.18

M8x16 705.542
22x19x2   760.101

M5x6 705.425
T15 706.304

13x24,5x5 783.102
M5x13,5 705.318

SW3 706.103
SW4 706.104

703.991

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Ranhurador - Ranurador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Anilha de topo - Anillo de tope

Jogo para portas de mobiliário 
Moldura y contramoldura para puertas de muebles

Jogo completo com 3 perfis. 
Juego completo con 3 perfiles.
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521MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.

140 40 30/50 2 5500-9500 521.201 ○

Dim. Ref.

40x30x2 P1 785.518
40x30x2 P2 785.519
40x30x2 P3 785.520

707.520.01
M8x20 705.544
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Perfil e contra-perfil para portas de mobiliário 
Moldura y contramoldura para puertas de muebles

novo

 ○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas
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520MAN HWNr. D B d Z V I n 
min.-max. Ref.

1 160 30 30/50 3 3 3 4800-8300 520.201 ○
2 20 30/50 3 3+3 4800-8300 520.102
3 138 20 30/50 3 5600-9600 520.103

1+2+3 520.200

Dim. Nr. Ref.

30x25x2 1 785.302
30x25x2 785.301
30x25x2 785.303

20x12x1,5 1/2 750.102
1 707.807

2/3 707.002.18
M8x12 1 705.541
M8x16 2/3 705.542

22x19x2 1 760.101
14x14x2 2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304

35x17x5 783.121
M5x13,5 705.318

SW3 706.103
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador

Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Ranhurador - Ranurador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Jogo para portas de mobiliário 
Moldura y contramoldura para puertas de muebles

 ○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas
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582D B d Z V I n 
min.-max. Ref.

125 4 40/50 2 2 6100-10500 582.111
155 8 40/50 2 4 4300-8400 582.112
139 9,8 40/50 2 2 5600-9600 582.113
153 15 40/50 2 2 2 5000-8600 582.114
147 15 40/50 2 2 5200-8900 582.115

MAN HW

Dim. Ref.

7,5x12x1,5 2 750.097
9,6x12x1,5 3 750.098
15x12x1,5 4/5 750.101

2 707.002.07
3 707.002.08

4/5 707.133.15
M5x12 2 705.523
M6x16 3 705.535
M8x12 4/5 705.541

14x14x2 750.111
M5x7 705.425

20x34x5 783.123
20x26x5 783.124

R3 780.251
45º 780.260

M5x13,5 705.318
SW2,5 706.102
SW3 706.103
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Ranhurador - Ranurador

Boleador - Redondeador
Chanfrador - Chaflanador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas
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582

Porta-lâminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas
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582Nr. D B d Z V I n 
max. Ref.

1 166 20 40/50 4 2 7800 582.201
2 102 25 40 4 14200 582.206

112 25 40/50 4 12000 582.207
3 137 40 40/50 4 9500 582.204
4 145 8 40/50 4 4 8900 582.208

MEC HW

Dim. Ref.

20x12x1,5 1 785.110
25x17x2 2 785.111
40x20x2 3 785.113

7,6x12x1,5 4 750.097
1 707.130.20
2 707.012.23
3 707.002.38
4 707.002.07

M8x16 1/3 705.542
M6x16 2 705.535
M5x12 4 705.523

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304

25,5x13x4 783.101
M5x13,5 705.318
SW2,5 706.102
SW3 706.103
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Ranhurador - Ranurador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas



5

5.15www.frezite.com

582

Porta-lâminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas
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582

Porta-lâminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas

Exemplo de perfis. 
Ejemplos de perfiles.

Aro de porta com afinação. 
Marco de puerta con ajuste.

Aro de porta com bucel 
Marco de puerta con bocel

Aro de porta tradicional. 
Marco de puerta simples
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584Nr. D B d Z V S n 
max. Ref.

1 147 20 50 2 8900 584.101 ○
2 125 100 50 2 8900 584.106
3 147 50 50 2 2 2 8900 584.107
4 50x40x190 704.901
1+2+3+4 584.108

MEC HW

Dim. Ref.

20x25x2 1 785.621
20x25x2 785.622
20x25x2 785.623

100x13x2,2 2 750.109
50x12x1,5 3 750.106

1 707.084
2 707.002.98
3 707.130.48

M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304
R1,5 780.205

M5x13,5 705.318
SW3 706.103
SW4 706.104

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Boleador - Redondeador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas
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585Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 302 20 50 3 2600-4400 585.101 ○
2 10 50 3 6 2600-4400 583.460
3 280 10 50 3 6 2800-4700 583.352
4 50 50 3 3 2800-4700 550.355
5 302 10 50 3 6 2800-4400 583.452

MAN HW

Dim. Ref.

20x25x2 P1 785.625
20x25x2 P2 785.626
20x25x2 P3 785.627

9,6x12x1,5 2/3/5 750.098
50x12x1,5 4 750.106

1 707.085
2/3/5 707.002.08

4 707.130.50
M8x16 705.542
M6x16 2/3/5 705.535

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304
SW3 706.103
SW4 706.104

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Jogo de porta-lâminas para respiga dupla 
Juego cabezales para doble armillado marcos directos

Moldura ver jogo ref. 584 na página 5.17. 
Moldura ver juego ref. 584 pag. 5.17.
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595Nr. D B d Z V I C n 
max. Ref.

1 200 20 30/50 4 2 2 2+2 6600 595.101
2 200 20 30/50 4 2 2 2+2 6600 595.102

MEC HW

Nr1 Dim. Ref.

1,2 20x12x1,5 750.102
1,2 707.002.18
1,2 M8x16 705.542
1,2 14x14x2 750.111
1,2 M5x6 705.425
1,2 T15 706.304
1 780.103
2 25,5x13x3,2 783.105
1 25,5x13x4 783.101
2 16x22 R1,5 780.205
2 16x22 R3,0 780.206

1,2 M5x13,5 705.318
1 SW3 706.103
1 SW4 706.104

P1

P2

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chanfrador - Chaflanador
Ranhurador - Ranurador

Boleador - Redondeador

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para aros de portas 
Cabezales para marcos de puertas

novo
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278

Fresas para perfil e contra-perfil de portas 
Fresas para moldura y contramoldura de puertas 

Ferramentas para perfil HW/HS. 
Herramientas para moldura HW / HS
D=140 - 160mm
Z= 2- 3 - 4

Ferramentas para contra-perfil HW/HS. 
Herramientas para contramoldura HW/HS
D= 280 - 320mm
Z= 3 
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278MEC HWNr. D B d Z V n 
max. Ref.

6 140 13 50 4 9500 370.102
2 150 7-13,5 50 4 4 8900 030.503
7 140 19 50 4 9500 370.302
4 320 15 50 3 3 3800 278.013 •

5 320 15 50 3 3 3800 278.014 •

6+2+7 278.010
4+5 278.011

Nr. D B d Z V n 
max. Ref.

1 140 17 50 4 9500 278.032 •

2 150 7-13,5 50 4 4 8900 030.503
3 140 17 50 4 9500 278.033 •

4 320 15 50 3 3 3800 278.034 •

5 320 15 50 3 3 3800 278.035 •

1+2+3 278.030
4+5 278.031

Nr. D B d Z V n 
max. Ref.

6 150 17 50 4 8900 278.042 •

2 150 7-13,5 50 4 4 8900 030.503
7 150 17 50 4 8900 278.043 •

4 320 15 50 3 3 3800 278.044 •

5 320 15 50 3 3 3800 278.045 •

6+2+7 278.040
4+5 278.041

• Produção a pedido - Sobre pedido

Perfil P1 - Perfil P1

• Produção a pedido - Sobre pedido

Perfil P3 - Perfil P3

• Produção a pedido - Sobre pedido

Perfil P4 - Perfil P4

Fresas para perfil e contra-perfil de portas 
Fresas para moldura y contramoldura de puertas 
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278MEC HWNr. D B d Z V n 
max. Ref.

1 150 17 50 4 8900 278.062 •

2 150 7-13,5 50 4 4 8900 030.503
3 150 17 50 4 8900 278.063 •

4 320 15 50 3 3 3800 278.064 •

5 320 15 50 3 3 3800 278.065 •

1+2+3 278.060
4+5 278.061

Nr. D B d Z V n 
max. Ref.

1 150 17 50 4 8900 278.143 •

2 150 7-13,5 50 4 4 8900 030.503
3 150 17 50 4 8900 278.142 •

4 320 15 50 3 3 3800 278.144 •

5 320 15 50 3 3 3800 278.145 •

1+2+3 278.076
4+5 278.077

Nr. D B d Z V n 
max. Ref.

1 160 20 50 4 8900 278.552 •

2 150 7-13,5 50 4 4 8900 030.503
3 160 20 50 4 8900 278.553 •

4 320 17 50 3 3 3800 278.554 •

5 320 17 50 3 3 3800 278.555 •

1+2+3 278.550
4+5 278.551

• Produção a pedido - Sobre pedido

Perfil P6 - Perfil P6

• Produção a pedido - Sobre pedido

Perfil P9 - Perfil P9

• Produção a pedido - Sobre pedido

Perfil P12 - Perfil P12

Fresas para perfil e contra-perfil de portas 
Fresas para moldura y contramoldura de puertas 
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570Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 140 20 50 3 5500-9500 570.301 ○
2 140 8 50 4 4 5500-9500 518.101
3 140 20 50 3 5500-9500 570.302 ○
4 302 20 50 3 2600-4400 570.303 ○
5 302 20 50 3 2600-4400 570.304 ○

MAN HW

Nr. Dim. Ref.

1 20x30x2 P1 785.601
3 20x30x2 P1 785.602
4 20x30x2 P1 785.603
5 20x30x2 P1 785.604
1 20x30x2 P2 785.605
3 20x30x2 P2 785.606
4 20x30x2 P2 785.607
5 20x30x2 P2 785.608
1 20x30x2 P3 785.609
3 20x30x2 P3 785.610
4 20x30x2 P3 785.611
5 20x30x2 P3 785.612
1 20x30x2 P4 785.613
3 20x30x2 P4 785.614
4 20x30x2 P4 785.615
5 20x30x2 P4 785.616
2 7,5x12x1,5 750.097
1 707.080
2 707.002.07
3 707.081
4 707.082
5 707.083

M5x16 705.582
M8x16 705.542

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304

SW2,5(M5) 706.102
SW4(M8) 706.104

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para perfil e contra-perfil de portas 
Cabezales para moldura y contramoldura de puertas
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570Nr. D B d Z V Pt n 
min.-max. Ref.

6 110 7,6 50 3 6900-12000 570.305
7 110 7,6 50 3 6900-12000 570.306
8 132 30 50 3 3 11 5800-10000 570.307
8 132 50 50 3 3 11 5800-10000 570.308
8 140 50 50 4 4 15 5500-9500 536.401
9 272 30 50 3 3 15 2800-4800 550.253
9 280 30 50 3 3 11 2800-4700 550.353

10 302 30 50 3 3 2600-4400 550.453

MAN HW

Nr. Dim. Ref.

6/7 7,5x12x1,5 750.097
9/10 30x12x1,5 750.104

8 50x12x1,5 750.106
6/7 707.002.07
9/10 707.130.30

8 707.130.50
6/7 M6x12 705.533

M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304
SW3 706.103
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para perfil e contra-perfil de portas 
Cabezales para moldura y contramoldura de puertas
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571Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 160 25 30/50 2 4800-8300 571.103 ○
2 160 8-15 30/50 4 4 4800-8300 538.801
3 160 25 30/50 2 4800-8300 571.102 ○

1+2+3 571.101

MAN HW

Nr. Dim. Ref.

1 30x25x2 P1 785.502
3 30x25x2 P1 785.501
1 30x25x2 P2 785.504
3 30x25x2 P2 785.503
1 30x25x2 P3 785.506
3 30x25x2 P3 785.505
2 7,5x12x1,5 750.097
1 707.531
2 707.002.06
3 707.530
2 M5x12 705.523

1/3 M6x16 705.535
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304

SW2,5 706.102
SW3 706.103

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para perfil e contra-perfil de portas 
Cabezales para moldura y contramoldura de puertas
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264Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 140 12 50 4 5500-9500 370.101
2 140 20 50 4 4 5500-9500 016.309
3 140 15 50 4 5500-9500 264.103
4 140 5 50 2 2 5500-9500 265.107

1+2 264.101
3+4 264.102

MAN HW

Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 140 14 50 4 5500-9500 370.102
2 140 20 50 4 4 5500-9500 016.309
3 140 16,5 50 4 5500-9500 264.104
4 140 5 50 2 2 5500-9500 265.107

1+2 264.201
3+4 264.202

Nr. D B d Z V n 
min.-max. Ref.

1 140 12,5 50 4 5500-9500 265.103
2 140 20 50 4 4 5500-9500 016.309
3 140 15,5 50 4 5500-9500 265.105
4 140 5 50 2 2 5500-9500 265.107

1+2 265.101
3+4 265.102

Fresas de perfil e contra-perfil 
Fresas para moldura y contramoldura

Jogos fornecidos com 4,5mm de anilhas 
separadoras (703.033). 
Juegos suministrados con 4,5mm de anillos 
(703.033)

Perfil P1 - Perfil P1

Perfil P2 - Perfil P2

Perfil P3 - Perfil P3
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576Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.

1 138 25 30/50 3 5600-9600 576.101 •

2 153 20 30/50 3 5000-8600 576.102 •

3 151 20 30/50 3 5000-8600 576.103 •

MEC HW

Nr. Dim. Ref.

1 25x20x2 785.774
2 20x20x2 785.775
3 20x12x1,5 750.102
1 707.002.23
2 707.576.01
3 707.133.20

M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

• Produção a pedido - Sobre pedido

Porta-lâminas de perfil 
Cabezal de perfil
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180Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.SUP

1 170 18 50 3 4500-7800 180.101
210 20 50 3 3700-6300 180.127

2 170 16,5 50 3 4500-7800 180.102
210 20 50 3 3700-6300 180.122

3 170 16,5 50 3 4500-7800 180.103
4 170 18 50 3 4500-7800 180.104
5 170 22 50 3 4500-7800 180.105
6 190 18 50 3 4300-7400 180.106
8 170 18 50 3 4500-7800 180.110

10 200 16 50 3 3900-6600 180.112
11 200 16 50 3 3900-6600 180.113

MAN HW

Fresa para almofadas 
Fresa para plafones

Posição inferior a pedido(INF.). 
Sobre pedido posición inferior (INF..).
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180Nr. D B d Z n 
min.-max. Ref.SUP

1 210 24 50 2+2 3700-6300 180.301
2 210 25 50 2+2 3700-6300 180.302
3 210 27 50 2+2 3700-6300 180.303
4 210 28 50 2+2 3700-6300 180.304
5 210 25 50 2+2 3700-6300 180.305
6 210 27,5 50 2+2 3700-6300 180.306
7 210 28 50 2+2 3700-6300 180.307

MAN HW

Fresa para almofadas 
Fresa para plafones

Posição inferior a pedido (INF). 
Sobre pedido posición inferior (INF.)
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180D B d Z n 
min.-max. Ref.

210 33 50 4+4 3700-6300 180.502

MAN HW

184D B d Z n 
min.-max. Ref.

180 33 30 2+2 4300-7400 184.101

MAN HW

Fresa para almofadas 
Fresa para plafones

Fresa para almofadas 
Fresa para plafones
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529MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.SUP Ref.INF

180 30 30/50 2+2 4300-7400 529.110 ○ 529.111 ○

Nr. Dim. Ref.

1 20x12x1,5 SUP 781.111
2 20x12x1,5 781.112
3 20x12x1,5 781.113
1 20x12x1,5 INF 781.114
2 20x12x1,5 781.115
3 20x12x1,5 781.116

SUP 707.273
INF 707.275

50x12x1,5 750.106
SUP 707.274
INF 707.276

M8x16 705.542
SW4 706.104
1,0 717.302

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Lâmina- Cuchilla
Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas para almofadas 
Cabezal para plafones
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529MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.SUP Ref.INF

200 30 30/50 2+2 3900-6600 529.120 ○ 529.121 ○

Nr. Dim. Ref.

1 20x12x1,5 SUP 781.111
2 20x12x1,5 781.112
3 20x12x1,5 781.113
1 20x12x1,5 INF 781.114
2 20x12x1,5 781.115
3 20x12x1,5 781.116

SUP 707.273
INF 707.275

60x12x1,5 SUP 781.120
60x12x1,5 INF 781.121

SUP 707.272
INF 707.277

M8x16 705.542
SW4 706.104
1,0 717.302

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Lâmina- Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
Calibrador - Galibo

Porta-lâminas para almofadas 
Cabezal para plafones
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529MAN HWD B d Z n 
min.-max. Ref.SUP Ref.INF

205 30 30/50 2+2 3700-6300 529.510 ○ 529.511 ○

Nr. Dim. Ref.

1 25x30x2 SUP 782.501
2 25x30x2 782.502
3 25x30x2 782.503
4 25x30x2 782.504
1 25x30x2 INF 782.505
2 25x30x2 782.506
3 25x30x2 782.507
4 25x30x2 782.508

SUP 707.561
INF 707.953

50x12x1,5 750.106
SUP 707.144
INF 707.139

M8x16 705.542
M10x16 705.551

SW4 706.104
SW5 706.105

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para almofadas 
Cabezal para plafones
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517Nr. D B d Z V I n 
min.-max. Ref.

1 154 30 50 2 2 2 5000-8600 517.212
2 130 50 50 2 2 5800-10000 517.211
3 160 30 50 2 2 4800-8200 517.213
4 140 30 50 2 2 5500-9500 517.214
5 124 30 50 2 2 6400-11100 517.215

MAN HW

Dim. Ref.

30x12x1,5 750.104
50x12x1,5 750.106

1/3/4/5 707.002.28
2 707.002.48

M8x16 705.542
14x14x2 2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304

17x35x4 783.120
17x35x4 783.121
M5x13,5 705.318

SW3 706.103
SW4 706.104

Jogo fornecido com ranhurador de 4mm.
Ranhurador de 5mm a pedido.
 
Juego suministrado con ranurador 4mm.
Ranurador de 5mm sobre pedido. 

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Ranhurador - Ranurador

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Jogo para batente com rebaixo duplo 
Juego de cabezales para doble galce
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597D B d Z V n 
min.-max. Ref.

184 16,3 30/60 2+2 4+4 4200-7200 597.101
200 16,3 30/60 2+2 4+4 3800-6500 597.103

MAN HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
16x12x1,5 750.206

707.002.10
707.002.13

M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para ranhura de cremone 
Cabezal para ranuras de cremona
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596Nr. D B d Z V I+C n 
min.-max. Ref.

1 136 15 50 2 2 5700-9800 596.101
2 180 22 50 2 4 4200-7200 596.102
3 136 15 50 2 2 5700-9800 596.103
4 220 22 50 2+2 4+4 3500-6000 596.104
5 244 22 50 2 4 3100-5300 596.105
6 200 22 50 2+2 8 3900-6900 596.106
7 220 22 50 2+2 8 3500-6300 596.107
8 224 22 50 2 4 3400-6200 596.108
9 136 30 50 2 2+2 5700-10200 596.109

10 198 22 50 2+2 8 3900-7000 596.110
11 136 10 50 2 2 2 5700-10200 596.111
12 144 20 50 2 5400-9600 596.112
13 222 22 50 2 4 3500-6200 596.113
14 182 26 50 2 2 2 4300-7600 596.114
15 171 60 50 2 2 4800-8700 596.115

MAN HW

Nr. Dim. Ref.

11 9,6x12x1,5 750.098
1 15x12x1,5 785.781
3 15x12x1,5 785.782

10/4/6/7 17,6x12x1,5 750.205
2/4/5/8/10/13 21,6x12x1,5 750.204

9 30x20x2 785.800
12 20x30x2 785.670
14 26x35x2 785.671
15 60x25x2 785.672
11 707.002.08
1 707.281
3 707.282

4/6/7/10 707.002.15
2/4/5/10/13 707.002.20

9 707.553
12 707.596.01
14 707.596.02
15 707.596.03
11 M6x16 705.535

M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304

1/3/9/11 35x17x3 783.109
M5x13,5 705.318

SW3 706.103
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Ranhurador - Ranurador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para portas e janelas de correr 
Juego de cabezales para ventana corredera
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max. 150Kg max. 250Kg

596

HS15 -150Kg
HS20 -200Kg

HS25 -250Kg
HS30 -300Kg

X=22mm
3+6+1

Y=44mm
3+8+1

X=32mm
3+7+1

Y=54mm
3+5+1

Porta-lâminas para portas e janelas de correr 
Juego de cabezales para ventana corredera

Sistema GU 934 / 937

Sistema SIEGENIA HS 20/30
Sistema MAICO HS 15/25
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150 Kg

250 Kg

596

Porta-lâminas para portas e janelas de correr 
Juego de cabezales para ventana corredera

Sistema Maico 
HS15/25 Performance
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550MAN HWD B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.INF Ref.SUP

250 20 50 3 3 90 3100-5300 550.101 550.151
25 50 3 3 90 3100-5300 550.102 550.152
30 50 3 3 90 3100-5300 550.103 550.153
40 50 3 3 90 3100-5300 550.104 550.154

272 30 50 3 3 100 2800-4900 550.203 550.253
40 50 3 3 100 2800-4900 550.204 550.254

280 20 50 3 3 105 2800-4700 550.301 550.351
25 50 3 3 105 2800-4700 550.302 550.352
30 50 3 3 105 2800-4700 550.303 550.353
40 50 3 3 105 2800-4700 550.304 550.354

300 20 50 3 3 115 2600-4400 550.501 550.551
25 50 3 3 115 2600-4400 550.502 550.552
30 50 3 3 115 2600-4400 550.503 550.553
40 50 3 3 115 2600-4400 550.504 550.554

302 30 50 3 3 115 2600-4400 550.403 550.453
40 50 3 3 115 2600-4400 550.404 550.454

320 20 50 3 3 125 2400-4100 550.701 550.751
25 50 3 3 125 2400-4100 550.702 550.752
30 50 3 3 125 2400-4100 550.703 550.753
40 50 3 3 125 2400-4100 550.704 550.754

Dim. Ref.

20x12x1,5 750.102
24,7x12x1,5 750.103
30x12x1,5 750.104
40x12x1,5 750.105

INF 707.133.20
707.133.25
707.133.30
707.133.40

SUP 707.130.20
707.130.25
707.130.30
707.130.40

M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304
SW4 706.104

Sup.

Inf.

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para respigar 
Cabezal para espigar
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583MAN HWD B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref.

250 8 30/50 3 6 80 3100-5300 583.151
10 30/50 3 6 80 3100-5300 583.152
12 30/50 3 6 80 3100-5300 583.153
15 30/50 3 6 80 3100-5300 583.154
20 30/50 3 6 80 3100-5300 583.155

272 8 30/50 3 6 90 2800-4900 583.251
10 30/50 3 6 90 2800-4900 583.252
12 30/50 3 6 90 2800-4900 583.253
15 30/50 3 6 90 2800-4900 583.254
20 30/50 3 6 90 2800-4900 583.255

280 8 30/50 3 6 95 2800-4700 583.351
10 30/50 3 6 95 2800-4700 583.352
12 30/50 3 6 95 2800-4700 583.353
15 30/50 3 6 95 2800-4700 583.354
20 30/50 3 6 95 2800-4700 583.355

302 8 30/50 3 6 110 2600-4400 583.451
10 30/50 3 6 110 2600-4400 583.452
12 30/50 3 6 110 2600-4400 583.453
15 30/50 3 6 110 2600-4400 583.454
20 30/50 3 6 110 2600-4400 583.455

B Dim. Ref.

7,5x12x1,5 750.097
9,6x12x1,5 750.098
11,6x12x1,5 750.099
14,6x12x1,5 750.201
19,6x12x1,5 750.208

707.002.07
707.002.08
707.002.10
707.002.13
707.002.18

8 M5x12 705.523
10 M6x16 705.535

12/20 M8x16 705.542
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304
SW2 706.102
SW3 706.103
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo

Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para respigar 
Cabezal para armillar
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054MEC HS

HW

D B d Z V T 
max.

n 
min.-max. Ref. HS Ref. HW

250 18 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.251 • 054.151 •

24 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.252 • 054.152 •

30 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.253 • 054.153 •

40 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.254 • 054.154 •

250 18 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.201 • 054.101 •

24 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.202 • 054.102 •

30 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.203 • 054.103 •

40 50 3 3 90 3100-5300 ■ 054.204 • 054.104 •

300 18 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.651 • 054.551 •

24 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.652 • 054.552 • 

30 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.653 • 054.553 •

40 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.654 • 054.554 •

300 18 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.601 • 054.501 •

24 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.602 • 054.502 •

30 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.603 • 054.503 •

40 50 3 3 115 2600-4400 ■ 054.604 • 054.504 •

320 18 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.851 • 054.751 •

24 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.852 • 054.752 •

30 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.853 • 054.753 •

40 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.854 • 054.754 •

320 18 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.801 • 054.701 •

24 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.802 • 054.702 •

30 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.803 • 054.703 •

40 50 3 3 125 2400-4100 ■ 054.804 • 054.704 •

055MEC HS

HW

D B d Z T 
max.

n 
min.-max. Ref. HS Ref. HW

250 8 50 3 90 3100-5300 055.401 • 055.301 •

10 50 3 90 3100-5300 055.402 • 055.302 •

12 50 3 90 3100-5300 055.417 • 055.317 •

15 50 3 90 3100-5300 055.404 • 055.304 •

272 8 50 3 100 2800-4900 055.405 • 055.305 •

10 50 3 100 2800-4900 055.406 • 055.306 •

12 50 3 100 2800-4900 055.407 • 055.307 •

15 50 3 100 2800-4900 055.408 • 055.308 •

280 8 50 3 105 2800-4700 055.409 • 055.309 •

10 50 3 105 2800-4700 055.410 • 055.310 •

12 50 3 105 2800-4700 055.411 • 055.311 •

15 50 3 105 2800-4700 055.412 • 055.312 •

302 8 50 3 115 2600-4400 055.413 • 055.313 •

10 50 3 115 2600-4400 055.414 • 055.314 •

12 50 3 115 2600-4400 055.415 • 055.315 •

15 50 3 115 2600-4400 055.416 • 055.316 •

 ■ sup.

 ■ inf.

• Produção a pedido - Sobre pedido

• Produção a pedido - Sobre pedido

■ Posição de corte superior.
   Posición de corte superior
■ Posição de corte inferior. 
   Posición de corte inferior

Fresa para respigar 
Fresa para armillar

Fresa para respigar 
Fresa para armillar
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Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Ferramentas para produção de janelas em todo o tipo de máquinas (avanço ma-
nual e mecânico).
Jogos de porta-lâminas montados em manga de aperto com diâmetro e cota 
base. Características técnicas de acordo com a máquina e condições de trabalho.

Herramientas para fabricación de ventanas para todo tipo de máquinas ( avan-
ce manual y mecánico).
Juegos de cabezales montados sobre tubo con diámetro y cota base. Caracte-
rísticas técnicas calculadas en función de la máquina y de las condiciones de 
trabajo.
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema 
BENACO - EUROSTAR

Vedante de insonorização.Só para folha de 63mm 
Junta de insonorizacion.Sólo para hoja de 63mm

Só para folha de 63mm 
Sólo para hoja de 63mm
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema 
BENACO - EUROSTAR SOFT
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema 
BENACO - EUROSTAR LIGHT

Vedante de insonorização.Só para folha de 63mm 
Junta de insonorizacion.Sólo para hoja de 63mm

Só para folha de 63mm 
Sólo para hoja de 63mm
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema 
CONFORT 12/ 56-63
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema
CONFORT 12/ 56-68
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema 
CONFORT 12/ 68-78

Versão 68 - Versión 68
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema 
CONFORT 12/ 68-78

Versão 78 - Versión 78
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Sistema 
CONFORT 12/ 17

Vedante de insonorização.
Só para folha de 64 e 70mm. 
Junta de insonorizacion.
Sólo para hoja de 64 y 70mm.
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Janela - Ventana 
IV-78
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Janela - Ventana 
IV-88
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Janela - Ventana 
IV-92
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas 
Cabezal para fabricación de ventanas

Janela Dinamarquesa - Ventana Danesa
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas em arco 
Cabezal para fabricación de ventanas de arco
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas em arco 
Cabezal para fabricación de ventanas de arco
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas em CNC 
Cabezal para fabricación de ventanas en CNC

Opção A
Opcion A

Opção B
Opcion B
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561

Porta-lâminas para fabrico de janelas em CNC 
Cabezal para fabricación de ventanas en CNC

Opção A
Opcion A

Opção B
Opcion B



6
Fresas para máquinas portáteis 
Fresas para máquinas portátiles
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Índice 
Índice

Fresas e porta-lâminas para ranhurar 
Fresas y cabezales para ranurar ..............................................6.3-6.7

Fresas e porta-lâminas para afagar 
Fresas y cabezales para refundir ............................................6.8-6.11

Fresa com perfil em V 
Fresa con perfil en V .....................................................................6.12

Fresas de malhete 
Fresas de cola de milano ..............................................................6.13

Fresas de raio convexo 
Fresas de radio convexo .......................................................6.13-6.14

Fresa de raio côncavo 
Fresa de radio cóncavo .........................................................6.14-6.16

Fresa de perfil 
Fresa de perfil .......................................................................6.16-6.22

Fresa de ranhurar espessura reduzida 
Fresa de ranurar de espesor reducido..........................................6.23

Arvore para fresa de ranhurar 
Porta fresas para fresa de ranurar ................................................6.23

Fresa para CORIAN 
Fresa para CORIAN .............................................................6.24 -6.26

Fresa para perfil Alucobond 
Fresa para perfil Alucobond ..........................................................6.26
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A105D L2 L1 S Z Ref.

2 5 38 6 1 A105.002.105.06
5 38 8 1 A105.002.105.08

3 8 41 6 1 A105.003.108.06
8 41 8 1 A105.003.108.08

4 10 43 6 1 A105.004.110.06
10 43 8 1 A105.004.110.08

5 10 43 6 1 A105.005.110.06
10 43 8 1 A105.005.110.08

MAN HS

A080D L2 L1 S Z Ref.

14 20 50 6 2 A080.014.120.06 ■
20 50 6 2 A080.014.120.08 ■

18 20 50 6 2 A080.018.120.06 ■
20 50 8 2 A080.018.120.08 ■

20 20 50 6 2 A080.020.120.06 ■
10 43 8 2 A080.020.120.08 ■

MAN HS

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa para ranhurar 
Fresa para ranurar

Fresa para ranhurar 
Fresa para ranurar
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A101D L2 L1 S Z Ref.

6 14 48 6 2 A101.006.114.06
  14 55 8 2 A101.006.114.08
8 19 48 6 2 A101.008.120.06

19 55 8 2 A101.008.120.08
10 19 48 6 2 A101.010.120.06

19 60 8 2 A101.010.120.08
32 90 8 2 A101.010.130.08

12 19 46 6 2 A101.012.120.06
19 90 8 2 A101.012.120.08
32 90 8 2 A101.012.130.08

14 19 48 6 2 A101.014.120.06
19 60 8 2 A101.014.120.08
32 90 8 2 A101.014.130.08

16 19 70 8 2 A101.016.120.08
25 53 6 2 A101.016.125.06

18 19 70 8 2 A101.018.120.08
25 53 6 2 A101.018.125.06

20 19 70 8 2 A101.020.120.08
25 53 6 2 A101.020.125.06

22 16 70 8 2 A101.022.116.08
24 16 70 8 2 A101.024.116.08
25 16 70 8 2 A101.025.116.08

MAN HW

A104D L2 L1 S Z Ref.

 3 8 48 8 2 A104.003.108.08
  8 48 10 2 A104.003.108.10
 4 11 51 8 2 A104.004.110.08

11 51 10 2 A104.004.110.10
 5 11 51 8 2 A104.005.112.08

11 51 10 2 A104.005.112.10 

MAN HW

Fresa para ranhurar 
Fresa para ranurar

Fresa para ranurar en HW integral 
Fresa para ranurar en HW integral
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A083D L2 L1 S Z Ref.

  8 20 55 M10 2 A083.008.120.40 ■
10 20 55 M10 2 A083.010.120.40 ■
12 23 60 M12x1 2 A083.012.123.41 ■
14 23 60 M12x1 2 A083.014.123.41 ■
16 25 60 M12x1 2 A083.016.125.41 ■
25 25 60 M12x1 2 A083.025.125.41 ■
30 25 60 M12x1 2 A083.030.125.41 ■

MAN HS

A084D L2 L1 S Z Ref.

  8 20 60 M12x1 2 A084.008.120.41
10 23 60 M12x1 2 A084.010.123.41
12 23 60 M12x1 2 A084.012.123.41 
14 23 60 M12x1 2 A084.014.123.41
16 25 60 M12x1 2 A084.016.125.41
18 25 60 M12x1 2 A084.018.125.41
20 25 60 M12x1 2 A084.020.125.41
22 25 60 M12x1 2 A084.022.125.41
24 25 60 M12x1 2 A084.024.125.41
25 25 60 M12x1 2 A084.025.125.41
30 25 60 M12x1 2 A084.030.125.41

MAN HW

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa para ranhurar, encabadouro com rosca interior 
Fresa para ranurar, mango con rosca interior

Fresa para ranhurar, encabadouro com rosca interior 
Fresa para ranurar, mango con rosca interior
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A249D L2 L1 S Z Ref.

16 20 70 8 2 A249.016.120.08
20 70 10 2 A249.016.120.10
20 65 M10 2 A249.016.120.40 ■
20 65 M12x1 2 A249.016.120.41 ■

18 20 70 8 2 A249.018.120.08
20 70 10 2 A249.018.120.10

20 20 70 8 2 A249.020.120.08
20 70 10 2 A249.020.120.10

22 20 70 8 2 A249.022.120.08
20 70 10 2 A249.022.120.10

MAN HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
M4x6 705.351
T15 706.302

A508D L2 L1 S Z Ref.

8 20 63   8 1 A508.008.120.08
10 20 63   8 1 A508.010.120.08
12 20 63   8 1 A508.012.120.08
14 20 59   8 1 A508.014.120.08
15 20 59   8 1 A508.015.120.08

MAN HC

Dim. Ref.

Ø8/12 20x5,5x1,1 758.501 ■
Ø14/15 20x10x1,5 758.502 ■
Ø8/12 M2,5x2,5 705.100

Ø14/15 M4x4 705.101
Ø8/12 SW1,3 706.149
Ø14/15 SW2 706.151

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Perno - Tornillo

Chave - Llave allen

■ Metal duro revestido - Metal duro revestido

Porta-lâminas para ranhurar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles

Porta-lâminas para ranhurar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles

Porta-lâminas com S=10/12, ver página 7.6. 
Fresa con S=10/12 ver página 7.6.
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A110D L2 L1 S Z Ref.

6,35 19 62 6 1 A110.906.120.06
19 62 8 1 A110.906.120.08

8 19 62 6 1 A110.008.120.06
19 62 8 1 A110.008.120.08

MAN HW

A135D D1 L2 L1 S Z Ref.

9,5 5 9,5 40 6 1 A135.010.110.06
5 9,5 47 8 1 A135.010.110.08

MAN HW

Fresa para furar e ranhurar 
Fresa para penetrar y ranurar

Fresa para ranhurar em T 
Fresa ranura interior en T
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A250D L2 L1 S Z Ref.

19 12 45 6 2 A250.019.112.06
12 45 8 2 A250.019.112.08

20 12 45 6 2 A250.020.112.06

MAN HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
M4x6 705.351
T15 706.302

A251D L2 L1 S Z Ref.

19 12 59 6 2 A251.019.112.06
12 59 8 2 A251.019.112.08

MAN HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
M4x6 705.351

19x6x6 701.054
T15 706.302

novo

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Rolamento - Rodamiento
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para afagar 
Fresa para refundir con cuchillas reversibles

Porta-lâminas para afagar 
Fresa para refundir con cuchillas reversibles
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A253D α L1 S Z Ref.

27 22° 65 6 2 A253.027.112.06
22° 65 8 2 A253.027.112.08

30 30° 65 6 2 A253.030.112.06
30° 65 8 2 A253.030.112.08

32 45° 65 6 2 A253.032.112.06
45° 65 8 2 A253.032.112.08

MAN HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
M4x6 705.351

19x6x6 701.054
T15 706.302

A106D L2 L1 S Z Ref.

18 19 45 6 2 A106.018.115.06
19 45 8 2 A106.018.115.08

MAN HW

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Rolamento - Rodamiento
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para afagar 
Fresa para refundir con cuchillas reversibles

Fresa para afagar 
Fresa para refundir
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A102D L2 L1 S Z Ref.

12,7 12,7 56 6 2 A102.912.112.06
12,7 56 8 2 A102.912.112.08

12,7 25,4 67 6 2 A102.912.125.06
25,4 67 8 2 A102.912.125.08

MAN HW

Dim. Ref.

12,7x5x4,7 701.053
1/8W 705.501
3/32” 706.161

A103D L2 L1 S Z T 
max Ref.

31,8 12,7 51 6 2 9,5 A103.931.112.06
12,7 51 8 2 9,5 A103.931.112.08

MAN HW

Dim. Ref.

12,7x5x4,7 701.053
1/8W 705.501
3/32” 706.161

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa para afagar 
Fresa para refundir

Fresa para afagar 
Fresa para refundir
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A111D α L2 L1 S Z Ref.

12,7 15° 12,7 51 6 2 A111.912.912.06
15° 12,7 51 8 2 A111.912.912.08

25,4 30° 10 38,5 6 2 A111.925.110.06
30° 10 38,5 8 2 A111.925.110.08

34,9 45° 10 38,5 6 2 A111.934.110.06
45° 10 38,5 8 2 A111.934.110.08

MAN HW

A113D α L2 L1 S Z Ref.

19,0 15º 10 50 6 3 A113.019.114.06
15º 10 53 8 3 A113.019.114.08

22,2 25º 10 50 6 3 A113.022.110.06
25º 10 53 8 3 A113.022.110.08

30,0 45º 10 50 6 3 A113.030.110.06
45º 10 53 8 3 A113.030.110.08

MAN HW

Dim. Ref.

16x5x5 701.058
1/8W 705.501
3/32” 706.161

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa para afagar 
Fresa para refundir

Fresa para afagar 
Fresa para refundir
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Nr.1

Nr.2

A122D α L2 L1 S Z Ref.

12,7 60° 16 44,5 6 2 A122.912.116.06
60° 16 47,5 8 2 A122.912.116.08

12,7 90° 12,7 41,5 6 2 A122.912.112.06
90° 12,7 44 8 2 A122.912.112.08

19,1 90° 16 45 6 2 A122.919.116.06
90° 16 48 8 2 A122.919.116.08

25,4 90° 19 48 6 2 A122.925.119.06
90° 19 51 8 2 A122.925.119.08

MAN HW

A248Nr. D L1 S Z Ref.

1 0,5 70 6 2 A248.006.101.06
1 0,7 70 6 2 A248.006.102.06
1 1,0 70 6 2 A248.006.103.06
2 0,5 70 6 2 A248.006.201.06
2 0,7 70 6 2 A248.006.202.06
2 1,0 70 6 2 A248.006.203.06
2 1,0 80 10 2 A248.010.101.10

MAN HW

novo

Fresa de perfil em V 
Fresa ranuras en V

Fresa para gravar e ranhurar em V, HW integral 
Fresa para grabar y ranuras en V, HW integral
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A127D α L2 L1 S Z Ref.

  7,9 18º 6 43 6 2 Hoffmann A127.907.106.06 ■
  9,3 19º 7,3 43 6 2 Hofmann A127.909.107.06 ■
14,7 12° 14,3 58 6 2 A127.014.114.06

12° 14,3 58 8 2 A127.014.114.08

MAN HW

D α L2 L1 S Z Ref.

  14,3 13º 13,5 55 6 2 A127.914.313.06
13º 13,5 58 8 2 A127.914.313.08

A131D R L2 L1 S Z Ref.

19,1   4,8 14,3 51 6 2 A131.919.114.06
  4,8 14,3 51 8 2 A131.919.114.08

22,2   6,3 14,3 51 6 2 A131.922.114.06
  6,3 14,3 51 8 2 A131.922.114.08

25,4   7,9 14,3 52 6 2 A131.925.114.06
  7,9 14,3 52 8 2 A131.925.114.08

34,9 12,7 16,7 55 6 2 A131.934.116.06
12,7 16,7 55 8 2 A131.934.116.08

MAN HW

Dim. Ref.

9,5x3,9x3,1 701.051
3/32W 705.502
5/64” 706.162

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa de malhetes 
Fresa para cola milano

Fresa de raio convexo 
Fresa de radio convexo

■ Fresa em HW integral.- Fresa en HW integral.
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A132D R L2 L1 S Z Ref.

8 4 12 49 6 2 A132.008.112.06
4 12 49 8 2 A132.008.112.08

10 5 12 46 6 2 A132.010.112.06
5 12 46 8 2 A132.010.112.08

12 6 14 46 6 2 A132.012.114.06
6 14 46 8 2 A132.012.114.08

14 7 14 46 6 2 A132.014.114.06
7 14 46 8 2 A132.014.114.08

16 8 16 48 6 2 A132.016.116.06
8 16 48 8 2 A132.016.116.08

20 10 16 48 6 2 A132.020.116.06
10 16 48 8 2 A132.020.116.08

MAN HW

A140D R L2 L1 S Z Ref.

9,5 3,2 8 43 6 2 A140.909.108.06
3,2 8 43 8 2 A140.909.108.08

15 5 9 40,5 6 2 A140.015.109.06
5 9 40,5 8 2 A140.015.109.08

20 4 9 40,5 6 2 A140.020.109.06
4 9 40,5 8 2 A140.020.109.08

24 6 11 44 6 2 A140.024.111.06
6 11 44 8 2 A140.024.111.08

26 7 12 44 8 2 A140.026.112.08 ■
28 8 13 46 8 2 A140.028.113.08 ■
32 10 15 46 6 2 A140.032.115.06

10 15 46 8 2 A140.032.115.08

MAN HW

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa de raio convexo 
Fresa de radio convexo

Fresa de raio côncavo 
Fresa de radio cóncavo
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A142D R L2 L1 S Z Ref.

15,9 1,6   7,9 47,0 6 2 A142.915.108.06
1,6   7,9 50,0 8 2 A142.915.108.08

19,1 3,2   9,5 50,0 6 2 A142.919.109.06
3,2   9,5 53,0 8 2 A142.919.109.08

22,2 4,8 12,7 52,0 6 2 A142.922.112.06
4,8 12,7 55,5 8 2 A142.922.112.08

25,4 6,3 12,7 51,5 6 2 A142.925.112.06
6,3 12,7 55,0 8 2 A142.925.112.08

28,6 7,9 13,5 53,0 6 2 A142.928.112.06
7,9 13,5 56,0 8 2 A142.928.112.08

31,8 9,5 16,0 55,5 6 2 A142.931.116.06
9,5 16,0 59,0 8 2 A142.931.116.08

38,1 12,7 19,0 58,0 6 2 A142.938.119.06
12,7 19,0 61,0 8 2 A142.938.119.08

MAN HW

Dim. Ref.

9,5x3,1x4,7 701.052
1/8W 705.501
3/32” 706.161

A143D R L2 L1 S Z Ref.

15,9 1,6   7,9 47,0 6 2 A143.915.108.06
1,6   7,9 50,0 8 2 A143.915.108.08

19,1 3,2   9,5 50,0 6 2 A143.919.109.06
3,2   9,5 53,0 8 2 A143.919.109.08

22,2 4,8 12,7 52,0 6 2 A143.922.112.06
4,8 12,7 55,5 8 2 A143.922.112.08

25,4 6,3 12,7 51,5 6 2 A143.925.112.06
6,3 12,7 55,0 8 2 A143.925.112.08

28,6 7,9 13,5 53,0 6 2 A143.928.112.06
7,9 13,5 56,0 8 2 A143.928.112.08

31,8 9,5 16,0 55,5 6 2 A143.931.116.06
9,5 16,0 59,0 8 2 A143.931.116.08

38,1 12,7 19,0 58,0 6 2 A143.938.119.06
12,7 19,0 61,0 8 2 A143.938.119.08

MAN HW

Dim. Ref.

12,7x5x4,7 701.053
1/8W 705.501
3/32” 706.161

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa de raio côncavo 
Fresa de radio cóncavo

Fresa de raio côncavo 
Fresa de radio cóncavo
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A151D R L2 L1 S Z Ref.

19,8 5,2 19 51 6 2 A151.919.119.06
5,2 19 51 8 2 A151.919.119.08

23,0 6,8 26 58 6 2 A151.023.125.06
6,8 26 58 8 2 A151.023.125.08

MAN HW

A152D R L2 L1 S Z Ref.

19,1 4,8 19 57 10 2 A152.019.119.10
4,8 19 57 12 2 A152.019.119.12

38,1 6,0 21 59 10 2 A152.038.121.10
6,0 21 59 12 2 A152.038.121.12

MAN HW

Fresa côncava para 1/2 de círculo 
Fresa semi-circular

Fresa para puxadores 
Fresa para tiradores
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A149D R L2 L1 S Z Ref.

21 4 10 42 6 2 A149.021.110.06 ■
4 10 42 8 2 A149.021.110.08 ■

27 6 13 45 6 2 A149.027.113.06 ■
6 13 45 8 2 A149.027.113.08 ■

MAN HW

A153D R L2 L1 S Z Ref.

27 6 11,9 52 6 2 A153.027.111.06
6 11,9 52 8 2 A153.027.111.08

MAN HW

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa de perfil 
Fresa perfilada

Fresa de perfil 
Fresa perfilada
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A150D R1/R2 L2 L1 S Z Ref.

12,7 2,5/3,5 10,5 51 6 2 A150.912.110.06
2,5/3,5 10,5 51 8 2 A150.912.110.08

19,1 3,7/4,0 12,7 54 6 2 A150.919.112.06
3,7/4,0 12,7 54 8 2 A150.919.112.08

25,4 5,0/6,3 17,5 73 6 2 A150.925.117.06
5,0/6,3 17,5 73 8 2 A150.925.117.08

MAN HW

A158D R L2 L1 S Z Ref.

21 4,5 14 46 6 2 A158.021.114.06
4,5 14 46 8 2 A158.021.114.08
4,5 14 46 12 2 A158.021.114.12 ■

MAN HW

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa de perfil 
Fresa perfilada

Fresa de perfil 
Fresa perfilada
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A159D R L2 L1 S Z Ref.

33 4 15 47 8 2 A159.033.115.08

MAN HW

A160D R L2 L1 S Z Ref.

33 7,5 14 49 8 2 A160.033.114.08

MAN HW

Fresa de perfil 
Fresa perfilada

Fresa de perfil 
Fresa perfilada
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A157D R L2 L1 S Z Ref.

27 4/4 13 45 8 2 A157.027.113.08
4/4 13 50 10 2 A157.027.113.10 ■

33 5/5 17 49 8 2 A157.033.117.08

MAN HW

A156D R L2 L1 S Z Ref.

25,4 4,0 15,9 54 6 2 A156.925.115.06 ■
4,0 15,9 54 8 2 A156.925.115.08 ■

34,9 6,3 20,0 57 6 2 A156.934.120.06 ■
6,3 20,0 57 8 2 A156.934.120.08 ■

MAN HW

Dim. Ref.

9,5x3,9x3,1 701.051
3/32W 705.502
5/64” 706.162

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa de perfil 
Fresa perfilada

Fresa de perfil 
Fresa perfilada
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A154D R L2 L1 S Z Ref.

25,4 4,0 16 57 6 2 A154.925.116.06
4,0 16 57 8 2 A154.925.116.08

34,9 6,3 20 60 6 2 A154.934.120.06
6,3 20 60 8 2 A154.934.120.08

MAN HW

Dim. Ref.

9,5x3,9x3,1 701.051
3/32W 705.502
5/64” 706.162

A155D R L2 L1 S Z Ref.

28,6 4,8 12,7   51 8 2 A155.928.112.08 ■
37,7 10,0 18,0   57 8 2 A155.937.118.08 ■

MAN HW

Dim. Ref.

12,7x5x4,7 701.053
1/8W 705.501
3/32” 706.161

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa de perfil 
Fresa perfilada

Fresa de perfil 
Fresa perfilada
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A161D R L2 L1 S Z Ref.

34,9 4,0 13,5 53 6 2 A161.934.113.06
4,0 13,5 53 8 2 A161.934.113.08

41,3 6,3 19,1 68 6 2 A161.941.119.06
6,3 19,1 68 8 2 A161.941.119.08

MAN HW

Dim. Ref.

12,7x5x4,7 701.053
1/8W 705.501
3/32” 706.161

A162D R L2 L1 S Z Ref.

34,9 4,0 13,5 53 6 2 A162.934.113.06
4,0 13,5 53 8 2 A162.934.113.08

41,3 6,3 19,1 68 6 2 A162.941.119.06
6,3 19,1 68 8 2 A162.941.119.08

MAN HW

Dim. Ref.

9,5x3,1x4,7 701.052
1/8W 705.501
3/32” 706.161

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa de perfil 
Fresa perfilada

Fresa de perfil 
Fresa perfilada
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Nr.1

Nr.2

A164D B d Z Ref.

40 1,5 8 2 A164.040.115.08
2,0 8 2 A164.040.120.08
2,5 8 2 A164.040.125.08
3,0 8 2 A164.040.130.08
4,0 8 2 A164.040.140.08

MAN HW

D B d Z Ref.

47,6 1,5 8 3 A164.947.315.08
2,0 8 3 A164.947.320.08
2,5 8 3 A164.947.325.08
3,0 8 3 A164.947.330.08
3,5 8 3 A164.947.335.08
4,0 8 3 A164.947.340.08
5,0 8 3 A164.947.350.08
6,0 8 3 A164.947.360.08

d1 L2 L1 S Ref.

  8 25 66 6 A165.008.125.06
25 66 8 A165.008.125.08

  8 38 79 6 A165.008.138.06
38 79 8 A165.008.138.08

  8 25 66 6 A165.008.325.06
25 66 8 A165.008.325.08

  8 38 79 6 A165.008.338.06
38 79 8 A165.008.338.08

Dim. Ref.

22x7x8 701.055
M8 705.900.08

16x0,1x8 703.150
16x0,4x8 703.151
16x0,5x8 703.152
16x1x8 703.153
16x3x8 703.154
16x6x8 703.155

A165

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento - Rodamiento
Porca sextavada - Tuerca
Anilhas - Anillo

Nr.1 Fornecido com anilhas - Suministrado con anillos

Nr.2 Fornecido com anilhas - Suministrado con anillos

Fresa de ranhurar 
Fresa ranurar

Árvore para fresa ref. A164 
Eje portafresa para ref. A164
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A770D R L2 L1 S Z Ref.

28,6 8 13,5 52 6 2 A770.928.113.06 
8 13,5 61 12 2 A770.928.113.12 

MAN HW

Dim. Ref.

12,7x5x4,7 701.053
1/8W 705.501
3/32” 706.161

A771D α R L2 L1 S Z Ref.

51,0 17º 12,7 18,2 63,5 12 2 A A771.051.118.12
54,0 17º 12,7 25,4 71,5 12 2 A A771.054.125.12
60,5 12º 14,2 22,2 79,0 12 2 B A771.960.122.12

MAN HW

Dim. Ref.

22,2x6,3x6,3 A 701.002.01
25,4x6,3x7 B 701.002.02

1/8W 705.501
3/32” 706.161

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento revestido - Rodamiento revestido
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento revestido - Rodamiento revestido

Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa côncava 1/4 de círculo para Corian 
Fresa bordón para Corian

Fresa côncava para Corian 
Fresa bordón para Corian
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A772D R L2 L1 S Z Ref.

55 13 25,4 75 12 2 A772.055.125.12

MAN HW

Dim. Ref.

21,8x6,3x6,7 701.002.03
1/8W 705.501
3/32” 706.161

A762D α L2 L1 S Z Ref.

32 12º 25,4 80 12 2 A A762.032.125.12
39 12º 32,0 78 12 2 B A762.039.132.12

MAN HW

Dim. Ref.

21,8x6,3x6,7 A 701.002.03
25,4x6,3x7 B 701.002.02

1/8W 705.501
3/32” 706.161

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento revestido - Rodamiento revestido
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento revestido - Rodamiento revestido

Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa de perfil para Corian 
Fresa perfilada para Corian

Fresa para afagar para Corian 
Fresa para refundir para Corian
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A782D L2/L3 L1 S Z Ref.

25 23/16 77 12 2 A782.025.116.12
29/24 83 12 2 A782.025.124.12

MAN HW

Dim. Ref.

19,06x6,3x6,5 701.001.02
1/8W 705.501
3/32” 706.161

A071D α L2 S Z Ref.

18,5 90º 13 8 2 A071.918.813.08
135º 8 8 2 A071.918.808.08

MAN HW

Acessórios - Piezas de recambio

Rolamento revestido - Rodamiento revestido
Parafuso - Tornillo
Chave - Llave

Fresa de perfil para Corian 
Fresa perfilada para Corian

Fresa de perfil para Alucobond 
Fresa de perfil para Alucobond

A fresa de perfil em V de 90°  permitem trabalhar placas com espessuras até 8mm.
Fresa de perfil em V de 135° permite trabalhar placas com espessura até 4mm. 

La fresa de perfil en V de 90° , permite trabajar placas hasta 8mm de espesor.
 La fresa de perfil en V de 135° permite trabajar placas hasta 4mm de espesor.

Perfil em V para ângulos até 180º 
Perfil en V para ángulos hasta 180º

Perfil em V para ângulos até 90º 
Perfil en V para ángulos hasta 90°

novo

novo
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Fresas para pantógrafos normais e cnc 

Fresas para fresadoras y centros cnc
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Índice 
Índice
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Fresa y cabezal para puertas ...............................................7.20-7.26
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Fresa y cabezal para Folding ........................................................7.28
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Fresa para ranuras en T ................................................................7.29

Porta-lâminas para chanfrar e bolear 
Cabezal para biselar y redondear .................................................7.30

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar .............................................7.31-7.40
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A123/4MEC HW

HS

D α L2 L1 S Z Ref.HW Ref.HS

14,5 17º 18 60 12 1 A124.914.118.12 A123.914.118.12

A126MEC HSD α L2 S Z Ref.

  9,8   8° 10   8 2 Mida A126.909.110.08
10   9° 10   9,5 2 Pinheiro A126.010.110.95
11   8° 15   8 2 Mida A126.011.115.08

10,4   8° 13   8 2 Mida A126.910.113.08
13,8 10° 13 10 2 Frama A126.913.113.10
15 14° 10   9 4 Nipuer ■ A126.015.110.09

14° 10 10 4 Tupi A126.015.110.10
14° 10 W3/8” 4 Nipuer ■ A126.015.110.53
14° 10 W3/8” 4 Vibemo A126.015.310.53

15 12° 12   9 4 Nipuer ■ A126.015.112.09
12° 12 10 4 Tupi A126.015.112.10
12° 12 W3/8” 4 Nipuer ■ A126.015.112.53
12° 12 W3/8” 4 Vibemo A126.015.312.53

15 10° 14   9 4 Nipuer ■ A126.015.114.09
10° 14 10 4 Tupi A126.015.114.10
10° 14 W3/8” 4 Nipuer ■ A126.015.114.53
10° 14 W3/8” 4 Vibemo A126.015.314.53

15 9,5° 15   9 4 Nipuer ■ A126.015.115.09
9,5° 15 10 4 Tupi A126.015.115.10
9,5° 15 W3/8” 4 Nipuer ■ A126.015.115.53
9,5° 15 W3/8” 4 Vibemo A126.015.315.53

Fresa de malhetes para OMEC 750 
Fresa cola milano para OMEC 750

Fresa de malhetes 
Fresa para cola milano

■ Nipuer Automática  ■ Nipuer Manual
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A127MEC HWD α L2 S Z Ref.

10,4 8° 13 8 2 Mida A127.910.113.08
13,8 10º 16 10 2 Frama A127.913.116.10
14,8 8° 19 12 2 Mida A127.914.119.12
15 10° 15 12 2 Pinheiro A127.015.115.12
15 14° 10 9 2 Nipuer ■ A127.015.110.09

14° 10 10 2 Tupi A127.015.110.10
14° 10 W3/8” 2 Nipuer ■ A127.015.110.53
14° 10 W3/8” 2 Vibemo A127.015.310.53
12° 12 9 2 Nipuer ■ A127.015.112.09
12° 12 10 2 Tupi A127.015.112.10
12° 12 W3/8” 2 Nipuer ■ A127.015.112.53
12° 12 W3/8” 2 Vibemo A127.015.312.53
10° 14 9 2 Nipuer ■ A127.015.114.09
10° 14 10 2 Tupi A127.015.114.10
10° 14 W3/8” 2 Nipuer ■ A127.015.114.53
10° 14 W3/8” 2 Vibemo A127.015.314.53
9,5° 15 9 2 Nipuer ■ A127.015.115.09
9,5° 15 10 2 Tupi A127.015.115.10
9,5° 15 W3/8” 2 Nipuer ■ A127.015.115.53
9,5° 15 W3/8” 2 Vibemo A127.015.315.53

16 8° 23 12 2 Mida A127.016.123.12
18,5 8° 26 12 2 Mida A127.918.126.12
19 12° 18 12 2 Pinheiro A127.019.118.12
20 8° 30 12 2 Mida A127.020.130.12

A133MAN HWD R L2 S Z Ref.

6 3 12 12 1 A133.006.112.12
8 4 14 12 1 A133.008.114.12

10 5 17 12 1 A133.010.117.12

Fresa de malhetes 
Fresa para cola milano

■ Nipuer Automática  ■ Nipuer Manual

Fresa de ranhurar para borracha de vácuo 
Fresa de ranura goma de vacio
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A101MAN HWD L2 L1 S Z Ref.

8 20 60 10x35 2 A101.008.120.10
10 25 70 10x35 2 A101.010.125.10

40 90 12x45 2 A101.010.140.12
12 25 70 10x35 2 A101.012.125.10

40 90 12x45 2 A101.012.140.12
14 25 70 10x35 2 A101.014.125.10

40 90 12x45 2 A101.014.140.12
16 25 70 10x35 2 A101.016.125.10

40 90 12x45 2 A101.016.140.12
18 25 70 10x35 2 A101.018.125.10

40 90 12x45 2 A101.018.140.12
20 25 70 10x35 2 A101.020.125.10

40 90 12x45 2 A101.020.140.12
22 25 70 10x35 2 A101.022.125.10

40 90 12x45 2 A101.022.140.12
24 40 90 12x45 2 A101.024.140.12
25 25 70 10x35 2 A101.025.125.10
30 25 70 10x35 2 A101.030.125.10

A242MAN HWD L2 L1 S Z Ref.

2 7 6 6 2 A242.002.307.06
3 10 8 8 2 A242.003.310.08
4 12 8 8 2 A242.004.312.08
5 12 8 8 2 A242.005.312.08
6 12 8 8 2 A242.006.312.08
8 20 8 8 2 A242.008.118.08

10 20 10 10 2 A242.010.120.10
12 26 12 12 2 A242.012.126.12

Fresa de ranhurar 
Fresa para ranurar

Fresa de ranhurar em HW integral 
Fresa para ranurar en HW integral

Com cortante central para furar. 
Corte frontal para penetrar
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A244MEC HWD L2 L1 S Z Ref.

3 12 50 3 1 Hp A244.003.112.03
4 15 50 4 1 Hp A244.004.115.04
5 17 50 5 1 Hp A244.005.117.05
6 22 70 6 1 Hp A244.006.122.06
8 22 80 8 1 Hp A244.008.122.08

10 32 80 10 1 Hp A244.010.132.10
12 32 90 12 1 Hp A244.012.132.12

A508D L2 L1 S Z Ref.

8 20 68 10 1 A508.008.120.10
20 68 12 1 A508.008.120.12

10 20 68 10 1 A508.010.120.10
20 68 12 1 A508.010.120.12

12 20 68 10 1 A508.012.120.10
20 68 12 1 A508.012.120.12

14 30 74 10 1 A508.014.130.10
30 74 12 1 A508.014.130.12

14 50 94 10 1 A508.014.150.10
50 94 12 1 A508.014.150.12

15 30 74 10 1 A508.015.130.10
30 74 12 1 A508.015.130.12

MAN HC

Dim. Ref.

Ø8/12 20x5,5x1,1 758.501 ■
Ø14/15 20x10x1,5 758.502 ■

30x10x1,5 758.503 ■
50x10x1,5 758.504 ■

Ø8/12 M2,5x2,5 705.100
Ø14/15 M4x4 705.101
Ø8/12 SW1,3 706.149
Ø14/15 SW2 706.151

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Perno - Tornillo

Chave - Llave allen

■ Metal duro revestido - Metal duro revestido

Porta-lâminas com S=8, ver página 6.6. 
Fresa con S=8 ver pagina 6.6.

Fresa de ranhurar em HW integral 
Fresa para ranurar en HW integral

Porta-lâminas para ranhurar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles
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A258MEC HWD L2 L1 S Z Ref.

16 30 90 18 1+1 A258.016.130.18
30 100 20 1+1 A258.016.130.20
30 100 25 1+1 A258.016.130.25

18 50 110 18 1+1 A258.018.150.18
50 120 20 1+1 A258.018.150.20
50 120 25 1+1 A258.018.150.25

20 50 120 20 1+1 A258.020.150.20
50 120 25 1+1 A258.020.150.25

Dim. Ref.

29,5x12x1,5 753.207
Ø16/18 7,5x12x1,5 750.097

Ø20 9x12x1,5 750.096
M4x4 705.353

M3,5x5 705.352
T15 706.302

A509MEC HWD L2 L1 S Z Ref.

16 45 115 20 2 A509.016.145.20
18 50 120 20 2 A509.018.150.20
20 50 120 20 2 A509.020.150.20

Dim. Ref.

29,5x12x1,5 753.207
12x12x1,5 754.102

M4x6 705.351
T15 706.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx

Chave Torx - Llave Torx

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Com cortante central para furar. 
Corte frontal para penetrar

Porta-lâminas para ranhurar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles

Porta-lâminas para ranhurar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles
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Nr.2

Nr.1

A257D L2 L1 S Z Ref.

16 30 91 20 1 A257.016.130.20
50 111 20 1 A257.016.150.20

18 30 91 20 1 A257.018.130.20
50 111 20 1 A257.018.150.20

MEC HW

Dim. Ref.

Ø16 9,5x 9x1,5 757.500
49,5x 9x1,5 757.501

Ø18 29,5x12x1,5 757.150
49,5x12x1,5 757.151

M3,5x5 705.352
T15 706.302

A255Nr. D L2 L1 S Z Ref.

1 16 35 105 20 1+1 A255.016.135.20
20 50 125 20 1+1 A255.020.150.20
22 55 135 20 1+1 A255.022.155.20

2 16 30 100 20 2 A255.016.230.20
16 50 120 20 2 A255.016.250.20
20 50 125 20 2 A255.020.250.20

MEC HW

Nr. Dim. Ref.

1 29,5x12x1,5 753.207
2 Ø16 29,5x9x1,5 753.204
2 Ø16 49,5x9x1,5 753.304
2 Ø20 49,5x12x1,5 753.307
2 Ø16 M3,5x5 705.352

1,2 M4x6 705.351
T15 706.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx

Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para ranhurar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles

Porta-lâminas para ranhurar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles

novo

novo
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Nr.1     Nr. 2

Nr. D L2 L1 S Z Ref.

1 4 10 60 4x30 1 A800.004.110.04
5 10 60 5x30 1 A800.005.110.05
6 10 60 6x30 2 A800.006.110.06
6 15 60 6x30 2 A800.006.115.06
8 15 70 8x30 2 A800.008.115.08 

10 20 70 10x30 2 A800.010.120.10
10 25 70 10x30 2 A800.010.125.10

2 6 10 60 6x30 2 A800.006.210.06 
8 15 70 8x30 2 A800.008.215.08

10 20 70 10x30 2 A800.010.220.10

A800MEC DP

D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

DP=3mm
10 25 75 12x40 1+1 A800.010.125.12
12 25 75 12x40 1+1 A800.012.125.12
16 25 85 16x45 1+1 A800.016.125.16

35 95 16x45 1+1 A800.016.035.16 A800.016.135.16
18 35 95 16x45 1+1 A800.018.035.16 A800.018.135.16

35 105 20x55 1+1 A800.018.035.20 A800.018.135.20
35 105 25x55 1+1 A800.018.035.25 A800.018.135.25

18 43 100 16x45 1+1 A800.018.143.16
43 110 20x55 1+1 A800.018.143.20
43 110 25x55 1+1 A800.018.043.25 A800.018.143.25

20 35 105 20x55 1+1 A800.020.135.20
35 105 25x55 1+1 A800.020.135.25

20 43 110 20x55 1+1 A800.020.143.20
43 110 25x55 1+1 A800.020.143.25

20 52 120 20x55 1+1 A800.020.152.20
52 120 25x55 1+1 A800.020.152.25

D L2 L1 S Z Ref.

DP=3mm
20 35 105 20x50 2 A800.020.235.20

35 105 25x55 2 A800.020.235.25
20 43 110 20X55 2 A800.020.243.20

43 110 25x55 2 A800.020.243.25
20 52 120 20X55 2 A800.020.252.20 

52 120 25x55 2 A800.020.252.25

RPM : 18000 - 36000
Z1 : Vf= 4-8 m/min
Z1+1 : Vf= 4-8 m/min
Z2 : Vf= 5-20 m/min

DIAJET

Fresa para ranhurar em diamante policristalino com excelente qualidade de corte em painéis 
com ou sem revestimento.
Preço económico.
Reafiavel uma ou duas vezes.

Fresa para ranurar de diamante policristalino con excelente calidad de corte en paneles 
con o sin revestimiento.
Precio económico.
Reafilable una o dos veces.

Corpo em HW integral. 
Cuerpo en HW integral.

Com cortante central em HW para furar. 
Con placa central en HW para taladrar.

Com cortante central em DP para furar. 
Con placa central en DP para taladrar.

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Fresa de ranhurar em diamante 
Fresa para ranurar en diamante
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Ø12/14

Ø16/20

MEC DP A820D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

DP=4mm
12 26 90 16x50 1+1 A820.012.126.16
14 26 90 16x50 1+1 A820.014.126.16
16 26 90 16x50 1+1 A820.016.126.16

35 100 16x50 1+1 A820.016.135.16
18 26 95 20x55 1+1 A820.018.026.20 A820.018.126.20

26 95 25x55 1+1 A820.018.126.25
35 105 20x55 1+1 A820.018.035.20 A820.018.135.20
35 105 25x55 1+1 A820.018.135.25
43 110 20x55 1+1 A820.018.043.20 A820.018.143.20
43 110 25x55 1+1 A820.018.143.25

20 35 105 20x55 1+1 A820.020.135.20
35 105 25x55 1+1 A820.020.135.25
43 110 20x55 1+1 A820.020.143.20
43 110 25x55 1+1 A820.020.143.25
52 120 20x55 1+1 A820.020.152.20
52 120 25x55 1+1 A820.020.152.25

RPM : 18000 - 36000
Z1+1 : Vf= 4-8 m/min

Com cortante central em HW para furar. 
Con placa central en HW para taladrar.

Fresa de ranhurar em diamante 
Fresa para ranurar en diamante
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D

L
2

L
1

S

MEC DP A822D L2 L1 S Z Ref.

DP=4mm
20 35 105 20x55 2 A822.020.235.20

35 105 25x55 2 A822.020.235.25
20 43 110 20x55 2 A822.020.243.20

43 110 25x55 2 A822.020.243.25
20 52 120 20x55 2 A822.020.252.20

52 120 25x55 2 A822.020.252.25

RPM : 18000 - 36000
Z2 : Vf= 5-30 m/min

MEC DP A821D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

DP=3mm
12 28 75 12x40 3 A821.012.028.12 ■ A821.012.128.12 ■
DP=4,5mm

20 28 105 20x55 3 A821.020.028.20 A821.020.128.20
28 105 25x55 3 A821.020.028.25 A821.020.128.25
38 110 20x55 3 A821.020.038.20 A821.020.138.20
38 110 25x55 3 A821.020.038.25 A821.020.138.25
48 125 20x55 3 A821.020.048.20 A821.020.148.20
48 125 25x55 3 A821.020.048.25 A821.020.148.25

25 28 105 20x55 3 A821.025.028.20 A821.025.128.20
28 105 25x55 3 A821.025.028.25 A821.025.128.25
38 110 20x55 3 A821.025.038.20 A821.025.138.20
38 110 25x55 3 A821.025.038.25 A821.025.138.25
48 125 20x55 3 A821.025.048.20 A821.025.148.20
48 125 25x55 3 A821.025.048.25 A821.025.148.25

D

L
2

L
1

S

L
2

L
1

S

D

D

L
2

S

L
1

D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

DP=4,5mm
20 28 110 25x55 3 A821.020.328.25 A821.020.228.25
25 38 115 25x55 3 A821.025.338.25 A821.025.238.25

48 130 25x55 3 A821.025.348.25 A821.025.248.25

RPM : 18000 - 30000
Z3 : Vf= 12-30 m/min

S

L1

D

L2

Fresa de ranhurar com hélice negativa para garantir a estabilidade da placa no aperto por 
vácuo. Grande disponibilidade de afiamentos. 
 
Fresa para ranurar con hélice negativa para garantizar la estabilidad de la placa en la 
sujeción por vació. Gran área disponible para afilados.

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Fresa de ranhurar em diamante 
Fresa para ranurar en diamante

 ■ Corpo em aço de alta densidade, para maior estabilidade da ferramenta. 
Cuerpo de metal pesado, para mayor estabilidad de la herramienta.

Fresa de ranhurar em diamante 
Fresa para ranurar en diamante
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S

L
1

L
2

D

MEC DPD L2 L1 S Z Ref.

DP=3mm
20 28 105 20x55 1+1 A826.020.128.20

28 105 25x55 1+1 A826.020.128.25
20 35 110 20x55 1+1 A826.020.135.20

35 110 25x55 1+1 A826.020.135.25
25 35 110 20x55 2+2 A826.025.135.20

35 110 25x55 2+2 A826.025.135.25
25 50 120 20x55 2+2 A826.025.150.20

50 120 25x55 2+2 A826.025.150.25

A826

RPM : 18000 - 30000
Z1+1 : Vf=   9-24 m/min
Z2+2 : Vf= 12-45 m/min

MEC DP A824D L2 L1 S Z Ref.

DP=4mm
25 25 135 25x55 3+3 A824.025.125.25

30 125 25x55 3+3 A824.025.230.25

SUAVE
Fresa de ranhurar em dimante 
Fresa para ranurar en diamante

Fresa de ranhurar RH/LH em diamante 
Fresa para ranurar RH/LH en diamante

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Vantagens: 
 ■ Ferramenta indicada para grandes avanços, até 45 m/min.
 ■ Nova geometria de corte com elevado ângulo axial.
 ■ Excelente acabamento e arestas perfeitas em painel.
 ■ Ideal para cnc com aplicação de orla com tecnologia laser.
 ■ Adequada para trabalhar madeira maciça.

Ventajas:
 ■ Herramienta indicada para grandes avances, hasta 45 m/min.
 ■ Nueva geometría de corte con gran ángulo axial.
 ■ Excelente acabado y bordes perfectos en el panel.
 ■ Ideal para cnc con aplicación del canto con tecnología láser.
 ■ Adecuada para el corte en madera maciza.
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A521D L2 L1 S Z Ref.

16 50 125 20 1+1 A521.016.150.20
50 125 25 1+1 A521.016.150.25

20 50 125 20 2+2 A521.020.150.20
50 125 25 2+2 A521.020.150.25

MEC HW

Dim. Ref.

28x7x1,5 757.550
M3x4 705.356.04

T9 706.301

A515D L2 L1 S Z Ref.

22 42 115 20 1 A515.022.142.20
42 115 25 1 A515.022.142.25

22 60 131 20 1 A515.022.160.20
60 131 25 1 A515.022.160.25

MEC HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
12x12x1,5 ■ 752.100

M4x6 705.351
T15 706.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

■  Lâmina para MDF e materiais abrasivos. 
 Cuchilla para MDF y materiales abrasivos.

Porta-lâminas para furar e recortar 
Cabezal para taladrar y recortar

Porta-lâminas com diâmetro de corte constante, ângulo axial alternado e cortante central 
para furar. Para trabalhar painéis folheados, revestidos nas duas faces, em especial no re-
corte interior de portas.
 
Cabezal con diámetro de corte constante, con ángulo axial alterno y corte central para ta-
ladrar. Para trabajar paneles contrachapados, revestidos a las dos caras, en especial para 
el recorte interior de puertas.

Porta-lâminas para recortar 
Fresa para ranurar con cuchillas reversibles

novo

novo
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A109D L2 L1 S Z Ref.

14 50 110 12x50 1+1 A109.014.150.12
50 110 14x50 1+1 A109.014.150.14

MAN HW

A376D L2 L1 S Z Ref.

20 40 95 12 3 A376.020.140.12
40 105 18 3 A376.020.140.18
40 115 20 3 A376.020.140.20

30 40 105 18 6 A376.030.140.18
40 110 20 6 A376.030.140.20

30 60 115 18 6 A376.030.160.18
60 127 20 6 A376.030.160.20
60 127 25 6 A376.030.160.25

MEC HW

Fresa para furar e recortar 
Fresa para calar interior

Com cortante central para furar. 
Con corte frontal para penetrar.

Fresa helicoidal para desbastar 
Fresa helicoidal para desbastar

Com cortante central para furar. 
Con corte frontal para penetrar.
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Hn Hp

A240D L2 L1 S Z Ref. Hn Ref. Hp

8 32 80 8 2 A240.008.332.08 A240.008.132.08
10 32 80 10 2 A240.010.432.10 A240.010.232.10
12 42 90 12 2 A240.012.442.12 A240.012.242.12

MEC HW

D L2 L1 S Z Ref. Hn Ref. Hp

8 32 80 8 3 A240.008.532.08 A240.008.432.08
10 32 80 10 3 A240.010.332.10 A240.010.132.10
10 42 90 10 3 A240.010.142.10
12 42 90 12 3 A240.012.342.12 A240.012.142.12
14 50 110 14 3 A240.014.350.14 A240.014.150.14
16 35 90 16 3 A240.016.335.16 A240.016.135.16
16 55 110 16 3 A240.016.355.16 A240.016.155.16
18 55 110 18 3 A240.018.355.18 A240.018.155.18
20 60 120 20 3 A240.020.360.20 A240.020.160.20
20 75 135 20 3 A240.020.375.20 A240.020.175.20

A241D L2 L1 S Z Ref. Hn Ref. Hp

3 12 50 3 2 A241.003.312.03 A241.003.112.03
4 15 50 4 2 A241.004.315.04 A241.004.115.04
5 17 50 5 2 A241.005.317.05 A241.005.117.05
6 22 70 6 2 A241.006.322.06 A241.006.122.06
8 32 80 8 2 A241.008.332.08 A241.008.132.08

10 32 80 10 2 A241.010.432.10 A241.010.232.10
12 42 90 12 2 A241.012.442.12 A241.012.242.12

MEC HW

D L2 L1 S Z Ref. Hn Ref. Hp

8 32 80 8 3 A241.008.432.08
10 32 80 10 3 A241.010.332.10 A241.010.132.10
10 42 90 10 3 A241.010.142.10
12 42 90 12 3 A241.012.342.12 A241.012.142.12
14 50 110 14 3 A241.014.350.14 A241.014.150.14
16 35 90 16 3 A241.016.335.16 A241.016.135.16
16 55 110 16 3 A241.016.355.16 A241.016.155.16
18 55 110 18 3 A241.018.355.18 A241.018.155.18
20 60 120 20 3 A241.020.360.20 A241.020.160.20
20 75 135 20 3 A241.020.375.20 A241.020.175.20

Hn Hp

Fresa para desbastar em HW integral 
Fresa para desbastar en HW integral

Fresa de acabamento em HW integral 
Fresa de acabado en HW integral

Hélice positiva
Hélice positiva

Hélice negativa
Hélice negativa

Hélice positiva
Hélice positiva

Hélice negativa
Hélice negativa
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A245D L2 L1 S Z Ref.

6 25 70 6 2+2 A245.006.125.06
8 32 80 8 2+2 A245.008.132.08

10 32 80 10 2+2 A245.010.132.10
12 42 90 12 2+2 A245.012.142.12
16 55 110 16 2+2 A245.016.155.16
18 55 110 18 2+2 A245.018.155.18

MEC HW

D L2 L1 S Z Ref.

DP=3mm
12 24 80 12 3+3 A821.012.124.12

RPM : 18000 - 30000
Z3+3 : Vf= 10-20 m/min

new

D L2 L1 S Z Ref.

10 24 80 10 3 A245.010.324.10
12 24 80 12 4 A245.012.324.12

RPM : 18000 - 36000
Z3 : Vf= 12-30 m/min

MEC HW

MEC DP

L2

L1

S

D

A821

A245

Fresa de acabamento em HW integral com axial pos-neg 
Fresa de acabado en HW integral axial pos-neg

novo

novo

 Fresa especialmente indicado para aplicações de NESTING com corpo em aço de alta den-
sidade para maior estabilidade e durabilidade da ferramenta em grandes avanços de corte.
Ângulo de hélice positivo e negativo.
Hélice principalmente negativa para garantir a estabilidade da placa no aperto por vácuo e 
permitindo um excelente acabamento de corte.

Fresa especialmente indicada para aplicaciones de NESTING con cuerpo en acero de alta 
densidad para mayor estabilidad y durabilidad de la herramienta con grandes avances de 
corte. Ángulo de hélice positivo o negativo.
Hélice principalmente negativa para garantizar la estabilidad de la pieza en el aprieto por 
vacío y permitiendo un excelente acabado de corte.

Fresa de ranhurar para aplicações de NESTING 
Fresa de ranurar para aplicaciones de NESTING

 Fresa de acabamento especialmente indicado para aplicações de NESTING com corpo em 
metal duro especial para aglomerado e MDF, garantindo a máxima durabilidade e estabilida-
de da ferramenta em grandes avanços de corte.
Ângulo de hélice positivo e negativo.
Hélice principalmente negativa para garantir a estabilidade da placa no aperto por vácuo e 
permitindo um excelente acabamento de corte.

Fresa de acabado especialmente indicada para aplicaciones Nesting con cuerpo en metal 
duro especial para aglomerado y MDF, garantizando la máxima durabilidad y estabilidad 
de la herramienta en grandes avances de corte.
Ángulo de hélice positivo y negativo. 
 Hélice principalmente negativa para garantizar la estabilidad de la placa en la sujeción por 
vacio permitindo un excelente acabado de corte.

novo

novo
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Ø16/18

Ø20

D L2 L1 S Z Ref. Hn Ref. Hp

3 12 50 3 1 A070.003.312.03 A070.003.112.03
4 15 50 4 1 A070.004.315.04 A070.004.115.04
5 17 50 5 1 A070.005.317.05 A070.005.117.05
6 22 60 6 1 A070.006.322.06 A070.006.122.06
8 22 80 8 1 A070.008.322.08 A070.008.122.08

10 32 80 10 1 A070.010.332.10 A070.010.132.10
12 32 90 12 1 A070.012.332.12 A070.012.132.12

MEC HW A070

RPM : 10000 - 36000
Z1 : Vf= 3-10 m/min

MEC DP A823D L2 L1 S Z Ref.

DP=4,5mm
16 20 85 20x55 2 A823.016.120.20
18 25 90 20x55 3 A823.018.225.20
20 35 100 20x55 2 A823.020.135.20 ■

48 115 20x55 2 A823.020.148.20 ■

RPM : 18000 - 30000
Z2/3 : Vf= 3-5 m/min

PlusPlastic

■  Corpo em aço de alta densidade, para maior estabilidade da ferramenta. 
 Cuerpo de metal pesado para mayor estabilidad de la herramienta.

Fresa para acrílicos e materiais plástico com geometria de corte inovadora e escoamento 
de apara otimizado. Hélice com superfície polida, positiva ou negativa em função da sua 
utilização.
 
Fresa para acrílicos y materiales plásticos con geometría de corte innovadora y nuevos 
canales de gran evacuación de viruta . Hélice con superficie pulida, positiva o negativa, en 
función de su utilización.

Fresa de ranhurar para acrílicos e materiais plásticos 
Fresa de ranurar para materiales acrílicos y plásticos

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Fresa de ranhurar com cortantes polidos especialmente indicado para trabalhar materiais 
compósitos, plásticos e prensados HPL, TRESPA , Corian, etc.
 
Fresa para ranurar con bits pulidos, especialmente indicado para trabajar composites, 
plásticos ,HPL, TRESPA , Corian, etc.

Fresa de ranhurar em diamante para materiais compósitos 
Fresa de ranurar en diamante para composites

novo
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A375D L2 L1 S Z V Ref.

40 30 75 18 2 2 A375.040.130.18
30 85 20 2 2 A375.040.130.20
30 85 25 2 2 A375.040.130.25
50 95 18 2 2 A375.040.150.18
50 105 20 2 2 A375.040.150.20
50 105 25 2 2 A375.040.150.25

MAN HW

Dim. Ref.

30x12x1,5 750.104
50x12x1,5 750.106

707.760
707.762

M6x10 705.352
14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304
SW3 706.103

A259D L2 L1 S Z V Ref.

80 80 147 20 2 (16) 2 A259.080.180.20 ■
80 152 25 2 (16) 2 A259.080.180.25 ■

MAN HW

Dim. Ref.

15x15x2,5 754.106
M5x14 705.320.13

14x14x2 750.111
M5x6 705.425
T15 706.304
T20 706.305

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx
Chave em T - Llave allen

Jogo composto por fresa e árvore porta 
fresa. 
Juego compuesto por cabezal y eje.

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso - Tornillo
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para rebaixar 
Cabezal para galces

Porta-lâminas para rebaixar 
Cabezal para galces

 ■ Corpo em liga leve - Cuerpo de aleación ligera
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A517D L2 L1 S Z Ref.

80 12 75 20 3 A517.080.112.20
12 75 25 3 A517.080.112.25

MEC HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
M4x6 705.351
T15 706.302

535D B d Z Ref.

85 56 20 2+2 535.085 ■
100 56 30 3+3 535.086 ■

MEC HW

Dim. Ref.

30x12x1,5 752.102
M4x6 705.351
T15 706.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para facejar 
Cabezal para planear con cuchillas reversibles

Porta-lâminas com corpo em liga leve, com caixa esquerda e direita para possibilitar a mon-
tagem em rotação esquerda e direita. Árvore vendida separadamente.
 
Cabezal con cuerpo de aleación ligera, con vaciado superior e inferior, para posibilitar el 
montaje con rotación izquierda y derecha. El mango se vende por separado.

■ Corpo em liga leve - Cuerpo de aleación ligera

Porta-lâminas para galgar painéis 
Cabezal para cantear
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A504D D 
max. L2 L1 S Z Ref.

105 121 40 90 20 2 A504.100.140.20
121 40 90 25 2 A504.100.140.25

MAN HW

Dim. Ref.

40x12x1,5 750.105
707.761

M6x10 705.532
709.703

M8x25 705.343
M8x45 705.344
SW4 706.104

3

2

1

4

5

6

A516D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

16 12 64 12x40 1 A516.016.012.12 A516.016.112.12

MAN HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
M4x6 705.351
T15 706.302

Acessórios - Piezas de recambio
nr.

1  Lâmina - Cuchilla
2  Calço - Cuña
3  Perno - Tornillo
4  Casquilho de bloqueio - Casquillo de bloqueo
5  Parafuso - Tornillo
6  Perno - Tornillo
7  Chave em T - Llave allen

Escala com 2,5º de incremento 
Escala con 2,5º incremento

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para chanfrar de inclinação variável 
Cabezal orientable para biselar

Ref. 726.102
Escala com 1º de incremento
Escala con 1º de incremento

Porta-lâminas de ranhurar para dobradiças 
Fresa de ranurar para bisagras
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A247D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

10 10 64 10X40 2 A247.010.010.10 A247.010.110.10
12 10 64 12x40 2 A247.012.010.12 A247.012.110.12
12 10 64 12x40 3 A247.012.210.12 A247.012.310.12

MAN HW

A246D L2 L1 S Z Ref.Hp

14 50 110 14 3 A246.014.150.14
16 55 110 16 3 A246.016.155.16

MEC HW

Fresa de ranhurar para dobradiças 
Fresa de ranurar para bisagras

Fresa para furos de fechaduras e espreitador 
Fresa para mirillas
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DIN 6535-HB 16 DIN 6535-HB 20

Homag / Weeke Ø16 Homag / Weeke Ø20

A243D L2 L1 S Z Ref.

14 95 155 14 3 A243.014.130.14
16 115 175 16 3 A243.016.130.16

95 150 16 3 A243.016.230.16
18 115 175 18 3 A243.018.130.18

95 150 18 3 A243.018.230.18

MEC HW

Fresa de ranhurar para fechaduras 
Fresa para ranuras de cerradura

Para aplicação em sistemas de fixação para agregados fixos ou móveis em máquinas CNC, 
indicar o tipo de fixação ou anexar um esboço ou amostra.
 
Para aplicación en sistemas de fijación para agregados fijos o móviles en máquinas CNC, 
indicar el tipo de fijación o adjuntar un esquema o muestra.

H=4 - 15mm
Dependente do tipo de madeira. 
Segun el tipo de madera.
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16x7x1,5 - A

16x7x1,5 -B

A522D L2 L3 L1 S Z Ref.

16 16 105 150 16x45 2 A522.016.116.16
16 16 105 170 16x55 2 A522.016.216.16

MEC HW

DIN 6535-HB 16 DIN 6535-HB 20

Homag / Weeke Ø16 Homag / Weeke Ø20

Dim. Ref.

16x7x1,5 A 757.551
16x7x1,5 B 757.552

M3x4 705.356.04
T9 706.301

Porta-lâminas de ranhurar para fechaduras 
Cabezal para ranuras de cerradura

Para aplicação em sistemas de fixação para agregados fixos ou móveis em máquinas CNC, 
indicar o tipo de fixação ou anexar um esboço ou amostra.
 
Para aplicación en sistemas de fijación para agregados fijos o móviles en máquinas CNC, 
indicar el tipo de fijación o adjuntar un esquema o muestra.

H=4 - 15mm
Dependente do tipo de madeira. 
Segun el tipo de madera.

Vantagens:
 ■ Diâmetro de corte constante.
 ■  Lâmina de grande resistência e com maior 
tempo de vida comparado com ferramentas 
de metal duro integral.

 ■ Corpo em aço de alta densidade, para      
maior estabilidade da ferramenta.

Ventajas:
 ■ Diámetro de corte constante.
 ■ Lámina de gran resistencia y con mayor 
tiempo de vida, comparado con herramien-
ta de Metal Duro integral.

 ■ Cuerpo de metal pesado, para mayor 
estabilidad de la herramienta.

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx
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MEC DP A812D L2/L3 L1 S Z Ref.

17 25/90 155 16 2 A812.017.125.16

DIN 6535-HB 16 DIN 6535-HB 20

Homag / Weeke Ø16 Homag / Weeke Ø20

Fresa de ranhurar em diamante para fechaduras 
Fresa de ranurar en diamante para cerraduras

Para aplicação em sistemas de fixação para agregados fixos ou móveis em máquinas CNC, 
indicar o tipo de fixação ou anexar um esboço ou amostra.
 
Para aplicación en sistemas de fijación para agregados fijos o móviles en máquinas CNC, 
indicar el tipo de fijación o adjuntar un esquema o muestra.

H=4 - 15mm
Dependente do tipo de madeira. 
Segun el tipo de madera.

Corpo em HW integral. 
Cuerpo en HW integral.
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Photo Porama S.A.

A520Nr. D L1 S Z C Ref.

1 80 115 20 2 2+2 A520.080.150.20
2 80 115 20 2 2+2 A520.080.250.20

MEC HW

Dim. Ref.

50x12x1,5 750.106
707.002.48

M8x12 705.541
R1,5 780.205
45º 780.103

M5x13,5 705.318
SW2,5 706.102
SW4 706.104

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Boleador - Redondeador
Chanfrador - Chaflanador
Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Porta-lâminas para galgar portas 
Cabezal para “ALAMBOR”

Porta-lâminas fornecido com boleador de R=1,5. 
Cabezal suministrado con redondeador R=1,5.
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A518Nr. D L2 d Z V Ref.

1 P2 106 30 20 2 A518.106.225.20 •

P7 106 30 20 2 A518.106.725.20 •

2 P2 106 20 20 2 A518.206.225.20 •

P7 106 20 20 2 A518.206.725.20 •

3 106 12 20 2 2 A518.106.012.20 •

MEC HW

Dim. Ref.

1 30x30x2 P2 790.101
1 30x30x2 P7 790.103
2 20x25x2 P2 790.104
2 20x25x2 P7 790.106
3 12x12x1,5 754.102

M4x9 705.354
3 14x14x2 750.111

M5x6 705.425
T15 706.304

• Produção a pedido, corpo em liga leve - Sobre pedido, cuerpo de aleación ligera

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Vincador - Precortador
Parafuso - Tornillo
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para portas de mobiliário 
Moldura y contra moldura para puertas de mueble

Árvore vendida separadamente. 
El mango se vende por separado
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A236D R L2 L1 S Z Ref. LH Ref. RH

3 1,5 12 85 11 1 A236.003.012.11 A236.003.112.11
4 2 20 85 11 1 A236.004.020.11 A236.004.120.11
5 2,5 30 85 11 1 A236.005.030.11 A236.005.130.11
6 3 30 85 11 1 A236.006.030.11 A236.006.130.11
8 4 40 85 11 1 A236.008.040.11 A236.008.140.11

10 5 40 85 11 1 A236.010.040.11 A236.010.140.11

MEC HS

A238D R L2 L1 S Z Ref. LH Ref. RH

10 5 40 85 11 2 A238.010.040.11 A238.010.140.11
12 6 40 85 11 2 A238.012.040.11 A238.012.140.11
14 7 40 85 11 2 A238.014.040.11 A238.014.140.11
15 7,5 45 85 11 2 A238.015.045.11 A238.015.145.11
18 9 45 85 11 2 A238.018.045.11 A238.018.145.11
20 10 45 85 11 2 A238.020.045.11 A238.020.145.11
24 12 45 85 11 2 A238.024.045.11 A238.024.145.11

MEC HS

Fresa para retoque de talha 
Fresa para retoque de talla

Fresa para copiadora de talha 
Fresa para copiadora de talla
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A525D α L2 L1 S Z Ref.

55 91º 24 95 20 1 A525.055.124.20
55 91º 24 95 25 1 A525.055.124.25
71 91º 35 105 20 1 A525.071.135.20
71 91º 35 105 25 1 A525.071.135.25

MEC HW

Dim. Ref.

39,5x12x1,5 757.250
49,5x12x1,5 757.251

M4x6 705.351
T15 706.302

MEC DP A819D α L2 L1 S Z Ref.

47 91º 24 90 20 2 A819.047.124.20
65 91º 32 95 20 2 A819.065.132.20

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para sistema Folding 
Cabezal para sistema Folding

novo

novo

Fresa em diamante para sistema Folding 
Fresa en diamante para  sistema Folding
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MEC DP A811Nr, D L2 L1 S Z Ref.

P4 29,0 15 79,0 20x55 2+1 A811.029.115.20
P5 28,0 15 79,0 20x55 2+1 A811.028.115.20
P6 33,8 15 61,5 12x40 2+1 A811.034.115.12
P6 33,8 15 77,0 20x55 2+1 A811.034.115.20

P4 P5

P6

P1 P2

P3

Fresa em diamante para ranhuras em T 
Fresa em diamante para ranuras en T

Fresa de perfil com Z2+2 a pedido. 
Fresa de perfil con Z2+2 sobre pedido. 

Outros perfis de exemplo. 
Otros ejemplos de perfiles

novo

novo
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Nr.1

Nr.2

A514Nr. D 
max. D L1 S Z Ref.

1  28-34 20 113 20 1+1 A514.020.134.20 ○
28-34 20 113 25 1+1 A514.020.134.25 ○

2 49-57 35 150 25 1+1 A514.035.156.25 ○

MEC HW

Dim. R Ref.
Nr.1

SUP 40x17,2x2,2 3 788.101
INF 3 788.102

SUP 40x18,2x2,2 4 788.103
INF 4 788.104

SUP 40x19,2x2,2 5 788.105
INF 5 788.106

SUP 40x20,2x2,2 6 788.107
INF 6 788.108

SUP 40x20,2x2,2 45º 788.109
INF 45º 788.110

Nr.2

SUP 50x20,3x2,2 6 788.111
INF 6 788.112

SUP 50x22,3x2,2 8 788.113
INF 8 788.114

SUP 50x24,3x2,2 10 788.115
INF 10 788.116

SUP 50x24,3x2,2 45º 788.117
INF 45º 788.118

M4x6 705.351
T15 706.302

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas para chanfrar e bolear 
Cabezal para biselar y redondear

 ○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas



7

7.31www.frezite.com

A513D L2 L1 S Z Ref.

23 8 69 12 1 A513.023.108.12 ○
23 8 105 20 1 A513.023.108.20 ○

MEC HW

D L2 L1 S Z Ref.

23 8 69 12 1 A426.513.001.12 •

23 8 105 20 1 A426.513.001.20 •

Dim. Ref.

20x12x1,5 P1 750.102 ■
20x12x1,5 P2 767.401
20x12x1,5 P3 767.402
20x12x1,5 P4 767.403
20x12x1,5 P5 767.404
20x12x1,5 P6 767.405
20x12x1,5 P7 767.406
20x12x1,5 P8 767.407
20x12x1,5 P9 767.408
20x12x1,5 767.409

M3,5x6 705.350
T15 706.302

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)

• Produção a pedido - Sobre pedido

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx
■ Lâmina sem perfil - Cuchilla sin perfil.

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

Porta-lâminas com uma lâmina reversível de 
perfil  duplo, com possibilidade de reperfilar 
várias vezes (dependendo da profundidade 
do perfil).
 
Cabezal con una cuchilla perfilada de los 
dos lados con posibilidad de reperfilar 
varias veces (dependiendo de la profundi-
dad del perfil).

Conjunto equipado com 1 porta-lâminas, 1 
lâmina do de cada perfil (perfil 1 ao perfil 9) e 
uma chave torx.
 
Conjunto equipado con1 cabezal, 1 cuchilla 
de cada perfil (perfil 1 al perfil 9) y una llave 
torx.

Conjunto de porta-lâminas e 9 lâminas. 
Conjunto de cabezal y 9 cuchillas
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A519D L2 L1 S Z Ref.

 20 8 74 12 2 A519.020.109.12
8 89 20 2 A519.020.109.20

MEC HW

Dim. Ref.

24,7x12x1,5 750.103 ■
M4x6 705.351
T15 706.302

A507D L2/L3 L1 S Z Ref.

17 8,5/27 62 8 1 A507.017.108.08
8,5/27 62 10 1 A507.017.108.10
8,5/27 67 12 1 A507.017.108.12

MEC HW

Dim. Ref.

12x12x1,5 754.102
P1 12x12x1,5 767.301
P2 12x12x1,5 767.302
P3 12x12x1,5 767.303
P4 12x12x1,5 767.304
P5 12x12x1,5 767.305

M3,5x6 705.350
T15 706.302

P1 P2 P3

P4 P5

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx
■ Lâmina sem perfil - Cuchilla sin perfil.

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx
Chave Torx - Llave Torx

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

Área a perfilar (1:1)
Area a perfilar (1:1)
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A503D L2 S Z Ref.

58 14 20 2 A503.054.112.20 ○
14 25 2 A503.054.112.25 ○

MEC HW

Dim. Ref.

30x25x1,5 769.601 ■
30x24x3,8 710.101 ■

707.800
M6x12 705.533
SW3 706.103

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla
Placa de suporte - Placas soporte
Calço - Cuña
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
■ Lâmina sem perfil - Cuchilla sin perfil.

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)

Perfis de exemplo. 
Ejemplos de perfiles.

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

○ Lâmina e placa de suporte não incluídas - Sin cuchillas ni placas soporte
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A505D L2 Z

 62 30 2 •

40 2 •

72 30 2 •

40 2 •

MEC HW

• Produção a pedido - Sobre pedido

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)

Perfis de exemplo. 
Ejemplos de perfiles.

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

O corpo de porta-lâminas é construido de 
acordo com o perfil da lâmina.
 
Cuerpo del cabezal fabricado según el 
perfil de las cuchillas.
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A506D L2 Z

 38 20 2 •

25 2 •

48 25 2 •

30 2 •

68 30 2 •

40 2 •

MEC HW

• Produção a pedido - Sobre pedido

Perfis de exemplo. 
Ejemplos de perfiles.

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

O corpo de porta-lâminas é construido de 
acordo com o perfil da lâmina.
 
Cuerpo del cabezal fabricado según el 
perfil de las cuchillas.

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)
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Nr. D L2 S Z Ref.

1+4 68,5 40 20 2 A506.068.240.20 •

2 48 25 20 2 A506.048.225.20 •

3 29 23 20 1 A506.029.225.20 •

Dim. Ref.

35x40x2 790.201 •

25x25x2 790.202 •

15x25x2 790.203 •

M4x9 705.354

• Produção a pedido - Sobre pedido

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx

• Produção a pedido - Sobre pedido

Porta-lâminas para portas de mobiliário  
Moldura y contra moldura para puertas de mueble 

1 Operação -  Operación

2 Operação -  Operación

3 Operação -  Operación

4 Operação -  Operación

Exemplo de produção - Ejemplo de producción 
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A511D L2 L1 S Z Ref.

 90 40 97 25 2 A511.090.140.25 ○
100 60 117 25 2 A511.100.160.25 ○

MEC HW

D Dim. Ref.

90 40x35x2 769.204 ■
100 60x40x2 769.209 ■
90 38x31x3,8 710.210 ■
100 58x36x3,8 710.222 ■
90 707.801
100 707.802

M8x16 705.542
SW4 706.104

○ Lâmina e placa de suporte não incluídas - Sin cuchillas ni placas soporte

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Placa de suporte - Placas soporte

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
■ Lâmina e placa de suporte sem perfil - Cuchilla y placa de soporte sin perfil.

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)
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A512D L2 L1 S Z Ref.

 90 40 97 25 2 A512.090.140.25 ○
100 60 117 25 2 A512.100.160.25 ○

MEC HW

D Dim. Ref.

90 40x35x2 769.204 ■
100 60x40x2 769.209 ■
90 38x31x3,8 710.210 ■
100 58x36x3,8 710.222 ■
90 707.801
100 707.802

M8x16 705.542
SW4 706.104

 ○ Lâmina e placa de suporte não incluídas - Sin cuchillas ni placas soporte

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina - Cuchilla

Placa de suporte - Placas soporte

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
■ Lâmina e placa de suporte sem perfil - Cuchilla y placa de soporte sin perfil.

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)

Porta-lâminas universal para perfilar 
Cabezal universal para perfilar
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A524D L2 L1 S Z Ref.

100 40 110 20 2 A524.100.140.20 ○
40 110 25 2 A524.100.140.25 ○
40 110 25 3 A524.100.340.25 ○

100 60 120 25 2 A524.100.160.25 ○
60 120 25 3 A524.100.360.25 ○

MEC HS

Dim. Ref.

40x40x6 774.040.41 ■
60x40x6 774.060.41 ■

40 707.524.40
60 707.524.60

M8x16 705.542
SW4 706.104

○ Porta-lâminas fornecido sem lâminas - Cabezal suministrado sin cuchillas

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina HS - Cuchilla HS

Calço - Cuña

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen
■ Lâmina sem perfil - Cuchilla sin perfil.

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)

Porta-lâminas “corrugated” de lâminas a perfilar 
Cabezal corrugado para perfilar
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A330D L2 Pt 
max. Z

100 20 39 2 •

30 39 2 •

120 20 49 2 •

30 49 2 •

130 20 54 2 •

30 54 2 •

MEC HW

• Produção a pedido - Sobre pedido

Área a perfilar (1:1) 
Área a perfilar (1:1)

Perfis de exemplo. 
Ejemplos de perfiles.

Porta-lâminas a perfilar para almofadas 
Cabezal para perfilar plafones

O corpo de porta-lâminas é construido de 
acordo com o perfil da lâmina.
 
Cuerpo del cabezal fabricado según el 
perfil de las cuchillas.
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Brocas para furar 

Brocas para taladrar
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Índice 
Índice

Brocas para furo cego 
Brocas para agujero ciego ........................................................8.3-8.8

Brocas para furo cego com encabadouro roscado 
Brocas para agujero ciego, mango roscado ...................................8.9

Brocas de furo passante 
Brocas de agujero pasante ...................................................8.10-8.13

Brocas para furos escalonados 
Brocas para taladros escalonados ...............................................8.14

Escariador 
Avellanador ...................................................................................8.15

Brocas para dobradiças 
Brocas para bisagras ............................................................8.16-8.19

Broca para rolhas 
Broca para tapones .......................................................................8.19

Broca para furar e ranhurar 
Broca para taladrar y escoplear ....................................................8.20

Broca para ranhuras 
Brocas para escoplear ..........................................................8.21-8.22
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A203MAN HW S=8D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 55,5mm
5 30 55,5 8x20 2 A203.005.030.08 A203.005.130.08
6 30 55,5 8x20 2 A203.006.030.08 A203.006.130.08
7 30 55,5 8x20 2 A203.007.030.08 A203.007.130.08
8 30 55,5 8x20 2 A203.008.030.08 A203.008.130.08
9 30 55,5 8x20 2 A203.009.030.08 A203.009.130.08

10 30 55,5 8x20 2 A203.010.030.08 A203.010.130.08
12 30 55,5 8x20 2 A203.012.030.08 A203.012.130.08

L1= 67,0mm

5 40 67 8x20 2 A203.005.040.08 A203.005.140.08
6 40 67 8x20 2 A203.006.040.08 A203.006.140.08
7 40 67 8x20 2 A203.007.040.08 A203.007.140.08
8 40 67 8x20 2 A203.008.040.08 A203.008.140.08
9 40 67 8x20 2 A203.009.040.08 A203.009.140.08

10 40 67 8x20 2 A203.010.040.08 A203.010.140.08
12 40 67 8x20 2 A203.012.040.08 A203.012.140.08

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Brocas para furo cego 
Brocas para agujero ciego

Vincador com ângulo negativo para furos de 
precisão e maior durabilidade da ferramenta.
 
Precortadores con ángulo negativo para 
agujeros de gran precisión y más duración 
de la broca.

Brocas fornecidas com perno de 
afinação M5x10 DIN916. Perno 
especial de afinação para utilizar 
com bucha de aperto rápido (Leitz 
PM 320-0-055 até 58), fornecido a 
pedido.
 
Brocas suministradas con pernio 
de fijación M5x10 DIN916. Pernio 
especial de fijación para utilizar 
con portabrocas de aprieto rápido 
( Leitz PM 320-0-055 hasta 58 ), su-
ministrado bajo pedido.
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A203MAN HW S=10D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 57,5mm
4 26 57,5 10x20 2 A203.004.030.10 A203.004.130.10
5 30 57,5 10x20 2 A203.005.030.10 A203.005.130.10
6 30 57,5 10x20 2 A203.006.030.10 A203.006.130.10
7 30 57,5 10x20 2 A203.007.030.10 A203.007.130.10
8 30 57,5 10x20 2 A203.008.030.10 A203.008.130.10
9 30 57,5 10x20 2 A203.009.030.10 A203.009.130.10

10 30 57,5 10x20 2 A203.010.030.10 A203.010.130.10
11 30 57,5 10x20 2 A203.011.030.10 A203.011.130.10
12 30 57,5 10x20 2 A203.012.030.10 A203.012.130.10
13 30 57,5 10x20 2 A203.013.030.10 A203.013.130.10
14 30 57,5 10x20 2 A203.014.030.10 A203.014.130.10
15 30 57,5 10x20 2 A203.015.030.10 A203.015.130.10
16 30 57,5 10x20 2 A203.016.030.10 A203.016.130.10

L1= 70,0mm

4 43 70 10x20 2 A203.004.043.10 A203.004.143.10
5 43 70 10x20 2 A203.005.043.10 A203.005.143.10
6 43 70 10x20 2 A203.006.043.10 A203.006.143.10
7 43 70 10x20 2 A203.007.043.10 A203.007.143.10
8 43 70 10x20 2 A203.008.043.10 A203.008.143.10
9 43 70 10x20 2 A203.009.043.10 A203.009.143.10

10 43 70 10x20 2 A203.010.043.10 A203.010.143.10
11 43 70 10x20 2 A203.011.043.10 A203.011.143.10
12 43 70 10x20 2 A203.012.043.10 A203.012.143.10
14 43 70 10x20 2 A203.014.043.10 A203.014.143.10
15 43 70 10x20 2 A203.015.043.10 A203.015.143.10
16 43 70 10x20 2 A203.016.043.10 A203.016.143.10

L1= 77,0mm

5 50 77 10x20 2 A203.005.044.10 ■ A203.005.144.10 ■
6 50 77 10x20 2 A203.006.044.10 ■ A203.006.144.10 ■
7 50 77 10x20 2 A203.007.044.10 ■ A203.007.144.10 ■
8 50 77 10x20 2 A203.008.044.10 ■ A203.008.144.10 ■
10 50 77 10x20 2 A203.010.044.10 ■ A203.010.144.10 ■
12 50 77 10x20 2 A203.012.044.10 ■ A203.012.144.10 ■

L1= 85,0mm

5 50 85 10x27 2 A203.005.050.10 A203.005.150.10
6 50 85 10x27 2 A203.006.050.10 A203.006.150.10
8 50 85 10x27 2 A203.008.050.10 A203.008.150.10

10 50 85 10x27 2 A203.010.050.10 A203.010.150.10
12 50 85 10x27 2 A203.012.050.10 A203.012.150.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Brocas para furo cego 
Brocas para agujero ciego

Vincador com ângulo negativo para furos de 
precisão e maior durabilidade da ferramenta.
 
Precortadores con ángulo negativo para 
agujeros de gran precisión y más duración 
de la broca.

Brocas fornecidas com perno de 
afinação M5x10 DIN916. Perno 
especial de afinação para utilizar 
com bucha de aperto rápido (Leitz 
PM 320-0-055 até 58), fornecido a 
pedido.
 
Brocas suministradas con pernio 
de fijación M5x10 DIN916. Pernio 
especial de fijación para utilizar 
con portabrocas de aprieto rápido 
( Leitz PM 320-0-055 hasta 58 ), su-
ministrado bajo pedido.
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A216MAN HW S=10D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 57,5mm
5 30 57,5 10x20 2 A216.005.030.10 A216.005.130.10
6 30 57,5 10x20 2 A216.006.030.10 A216.006.130.10
8 30 57,5 10x20 2 A216.008.030.10 A216.008.130.10

10 30 57,5 10x20 2 A216.010.030.10 A216.010.130.10
12 30 57,5 10x20 2 A216.012.030.10 A216.012.130.10

L1= 70,0mm

5 40 70 10x20 2 A216.005.040.10 A216.005.140.10
6 40 70 10x20 2 A216.006.040.10 A216.006.140.10
8 40 70 10x20 2 A216.008.040.10 A216.008.140.10

10 40 70 10x20 2 A216.010.040.10 A216.010.140.10
12 40 70 10x20 2 A216.012.040.10 A216.012.140.10

L1= 85,0mm

5 50 85 10x27 2 A216.005.050.10 A216.005.150.10
6 50 85 10x27 2 A216.006.050.10 A216.006.150.10
8 50 85 10x27 2 A216.008.050.10 A216.008.150.10

10 50 85 10x27 2 A216.010.050.10 A216.010.150.10
12 50 85 10x27 2 A216.012.050.10 A216.012.150.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Brocas para furo cego com canal duplo 
Brocas para agujero ciego

Vincador com ângulo negativo para furos de 
precisão e maior durabilidade da ferramenta.
 
Precortadores con ángulo negativo para 
agujeros de gran precisión y más duración 
de la broca.

Brocas fornecidas com perno de 
afinação M5x10 DIN916. Perno 
especial de afinação para utilizar 
com bucha de aperto rápido (Leitz 
PM 320-0-055 até 58), fornecido a 
pedido.
 
Brocas suministradas con pernio 
de fijación M5x10 DIN916. Pernio 
especial de fijación para utilizar 
con portabrocas de aprieto rápido 
( Leitz PM 320-0-055 hasta 58 ), su-
ministrado bajo pedido.

novo

novo

novo

novo

novo
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A222MAN HW S=10D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 57,5mm
5 27 57,5 10X27 2 A222.005.027.10 A222.005.127.10
6 27 57,5 10X27 2 A222.006.027.10 A222.006.127.10
7 27 57,5 10X27 2 A222.007.027.10 A222.007.127.10
8 27 57,5 10X27 2 A222.008.027.10 A222.008.127.10
9 27 57,5 10X27 2 A222.009.027.10 A222.009.127.10
10 27 57,5 10X27 2 A222.010.027.10 A222.010.127.10

L1=70,0mm

5 35 70 10x30 2 A222.005.035.10 A222.005.135.10
6 35 70 10x30 2 A222.006.035.10 A222.006.135.10
7 35 70 10x30 2 A222.007.035.10 A222.007.135.10
8 35 70 10x30 2 A222.008.035.10 A222.008.135.10
9 35 35 10x30 2 A222.009.035.10 A222.009.135.10

10 35 70 10x30 2 A222.010.035.10 A222.010.135.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Vantagens:
 ■ Novo afiamento com vincadores reforçados.
 ■  Melhor acabamento de corte.
 ■ Aumento da longetividade da ferramenta.

Ventajas:
 ■ Nuevo afilado con precortadores reforzados.
 ■ Mejor acabado de corte.
 ■ Aumento de la duración de la herramienta.

Brocas para furo cego 
Brocas para agujero ciego
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A224MAN HWD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 57,5mm
3 18 57,5 10x25 2 A224.003.018.10 A224.003.118.10
4 20 57,5 10x27 2 A224.004.020.10 A224.004.120.10
5 22 57,5 10x27 2 A224.005.022.10 A224.005.122.10
6 22 57,5 10x27 2 A224.006.022.10 A224.006.122.10

6,2 22 57,5 10x26 2 A224.106.022.10 A224.106.122.10
8 22 57,5 10x27 2 A224.008.022.10 A224.008.122.10

8,2 22 57,5 10x27 2 A224.108.022.10 A224.108.122.10
10 25 57,5 10X27 2 A224.010.025.10 ■ A224.010.125.10 ■
12 25 57,5 10X27 2 A224.012.025.10 ■ A224.012.125.10 ■

L1=70,0mm

3 18 70 10x40 2 A224.003.218.10 A224.003.318.10
4 27 70 10x35 2 A224.004.027.10 A224.004.127.10
5 30 70 10x30 2 A224.005.030.10 A224.005.130.10
6 30 70 10x30 2 A224.006.030.10 A224.006.130.10

6,2 27 70 10x26 2 A224.106.035.10 A224.106.135.10
8 35 70 10x25 2 A224.008.035.10 A224.008.135.10

8,2 35 70 10x25 2 A224.108.035.10 A224.108.135.10
10 35 70 10X27 2 A224.010.035.10 ■ A224.010.135.10 ■
12 35 70 10X27 2 A224.012.035.10 ■ A224.012.135.10 ■

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Brocas para furo cego em HW integral 
Brocas para agujero ciego en HW integral

novo

novo

novo

novo

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock
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A202MAN HSD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

2 24 49 2 2 A202.002.024.02 A202.002.124.02
2,5 30 57 2,5 2 A202.902.030.92 A202.902.130.92
3 33 61 3 2 A202.003.033.03 A202.003.133.03

3,5 39 70 3,5 2 A202.903.039.93 A202.903.139.93
4 43 75 4 2 A202.004.043.04 A202.004.143.04

4,5 47 80 4,5 2 A202.904.047.94 A202.904.147.94
5 52 86 5 2 A202.005.052.05 A202.005.152.05

5,5 57 93 5,5 2 A202.905.057.95 A202.905.157.95
6 57 93 6 2 A202.006.057.06 A202.006.157.06
7 69 109 7 2 A202.007.069.07 A202.007.169.07
8 75 117 8 2 A202.008.075.08 A202.008.175.08
9 81 125 9 2 A202.009.081.09 A202.009.181.09

10 87 133 10 2 A202.010.087.10 A202.010.187.10

A210MAN HSD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 57,5mm
5 30 57,5 10x20 2 A210.005.030.10 ■ A210.005.130.10 ■
6 30 57,5 10x20 2 A210.006.030.10 ■ A210.006.130.10 ■
7 30 57,5 10x20 2 A210.007.030.10 ■ A210.007.130.10 ■
8 30 57,5 10x20 2 A210.008.030.10 ■ A210.008.130.10 ■
9 30 57,5 10x20 2 A210.009.030.10 ■ A210.009.130.10 ■
10 30 57,5 10x20 2 A210.010.030.10 ■ A210.010.130.10 ■
12 30 57,5 10x20 2 A210.012.030.10 ■ A210.012.130.10 ■

L1=70,0mm

5 43 70 10x20 2 A210.005.043.10 ■ A210.005.143.10 ■
6 43 70 10x20 2 A210.006.043.10 ■ A210.006.143.10 ■
7 43 70 10x20 2 A210.007.043.10 ■ A210.007.143.10 ■
8 43 70 10x20 2 A210.008.043.10 ■ A210.008.143.10 ■
9 43 70 10x20 2 A210.009.043.10 ■ A210.009.143.10 ■
10 43 70 10x20 2 A210.010.043.10 ■ A210.010.143.10 ■
12 43 70 10x20 2 A210.012.043.10 ■ A210.012.143.10 ■

Dim. Ref.

M5x10 705.103

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste

Brocas para furo cego 
Brocas para agujero ciego

Brocas para furo cego 
Brocas para agujero ciego
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A234MAN HWD L2 S Z Ref.LH Ref.RH

S=M8
5 43 M8 2 A234.005.343.50 A234.005.243.50
6 43 M8 2 A234.006.343.50 A234.006.243.50
8 43 M8 2 A234.008.343.50 A234.008.243.50
10 43 M8 2 A234.010.343.50 A234.010.243.50
12 43 M8 2 A234.012.343.50 A234.012.243.50

S=M10

5 43 M10 2 A234.005.043.50 A234.005.143.50
6 43 M10 2 A234.006.043.50 A234.006.143.50
8 43 M10 2 A234.008.043.50 A234.008.143.50
10 43 M10 2 A234.010.043.50 A234.010.143.50
12 43 M10 2 A234.012.043.50 A234.012.143.50

D L2 S/D1 Z Ref.LH Ref.RH

S=M8
5 30 M8 / 9 2 A234.005.340.51 A234.005.240.51
6 30 M8 / 9 2 A234.006.340.51 A234.006.240.51
8 30 M8 / 9 2 A234.008.340.51 A234.008.240.51

10 30 M8 / 9 2 A234.010.340.51 A234.010.240.51
12 30 M8 / 9 2 A234.012.340.51 A234.012.240.51

S=M10

5 40 M10 /11 2 A234.005.040.51 A234.005.140.51
6 40 M10 /11 2 A234.006.040.51 A234.006.140.51
8 40 M10 /11 2 A234.008.040.51 A234.008.140.51

10 40 M10 /11 2 A234.010.040.51 A234.010.140.51
12 40 M10 /11 2 A234.012.040.51 A234.012.140.51

D L2 S Z Ref.LH Ref.RH

S=M10
5 40 M10 2 A234.005.040.52 A234.005.140.52
6 40 M10 2 A234.006.040.52 A234.006.140.52
8 40 M10 2 A234.008.040.52 A234.008.140.52

10 40 M10 2 A234.010.040.52 A234.010.140.52
12 40 M10 2 A234.012.040.52 A234.012.140.52

Brocas para furo cego com encabadouro roscado 
Brocas para agujero ciego con mango roscado
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A220MAN HWD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1 = 57,5mm
5 30 56 8x20 2 A220.005.030.08 A220.005.130.08
8 30 56 8x20 2 A220.008.030.08 A220.008.130.08

L1 = 70,0mm

5 43 70 8x20 2 A220.005.043.08 A220.005.143.08
6 43 70 8x20 2 A220.006.043.08 A220.006.143.08
7 43 70 8x20 2 A220.007.043.08 A220.007.143.08
8 43 70 8x20 2 A220.008.043.08 A220.008.143.08

D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1 = 57,5mm
5 27 57 10x26 2 A220.005.027.10 A220.005.127.10
6 27 57 10x26 2 A220.006.027.10 A220.006.127.10
7 27 57 10x26 2 A220.007.027.10 ■ A220.007.127.10 ■
8 27 57 10x26 2 A220.008.027.10 A220.008.127.10

10 27 57 10x26 2 A220.010.027.10 A220.010.127.10
L1 = 70,0mm

5 35 70 10x26 2 A220.005.035.10 A220.005.135.10
6 35 70 10x26 2 A220.006.035.10 A220.006.135.10
7 35 70 10x26 2 A220.007.035.10 A220.007.135.10
8 35 70 10x26 2 A220.008.035.10 A220.008.135.10
9 35 70 10x26 2 A220.009.035.10 A220.009.135.10

10 35 70 10x26 2 A220.010.035.10 A220.010.135.10
12 35 70 10x26 2 A220.012.035.10 A220.012.135.10

L1 = 77,0mm

5 44 77 10x26 2 A220.005.044.10 A220.005.144.10
6 44 77 10x26 2 A220.006.044.10 A220.006.144.10
7 44 77 10x26 2 A220.007.044.10 ■ A220.007.144.10 ■
8 44 77 10x26 2 A220.008.044.10 A220.008.144.10

10 44 77 10x26 2 A220.010.044.10 A220.010.144.10
12 44 77 10x26 2 A220.012.044.10 A220.012.144.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Brocas fornecidas com perno de 
afinação M5x10 DIN916. Perno 
especial de afinação para utilizar 
com bucha de aperto rápido (Leitz 
PM 320-0-055 até 58), fornecido a 
pedido.
 
Brocas suministradas con pernio 
de fijación M5x10 DIN916. Pernio 
especial de fijación para utilizar 
con portabrocas de aprieto rápido 
( Leitz PM 320-0-055 hasta 58 ), su-
ministrado bajo pedido.

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Brocas para furo passante 
Brocas para agujero pasante

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

novo
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A223MAN HWD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1 = 57,5mm
5 27 57,5 10x26 2 A223.005.027.10 A223.005.127.10
8 27 57,5 10x26 2 A223.008.027.10 A223.008.127.10

10 27 57,5 10x25 2 A223.010.027.10 ■ A223.010.127.10 ■
L1 = 70,0mm

5 35 70 10x26 2 A223.005.035.10 A223.005.135.10
6 35 70 10x26 2 A223.006.035.10 A223.006.135.10
7 35 70 10x26 2 A223.007.035.10 A223.007.135.10
8 35 70 10x26 2 A223.008.035.10 A223.008.135.10

10 35 70 10x26 2 A223.010.035.10 A223.010.135.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

A225MAN HWD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1 = 57,5mm
4 25 57,5 10x27 2 A225.004.025.10 ■ A225.004.125.10 ■
5 25 57,5 10x27 2 A225.005.025.10 ■ A225.005.125.10 ■
6 25 57,5 10x27 2 A225.006.025.10 ■ A225.006.125.10 ■
8 25 57,5 10x27 2 A225.008.025.10 ■ A225.008.125.10 ■

L1 = 70,0mm

3 27 70 10x30 2 A225.003.027.10 A225.003.127.10
4 35 70 10x25 2 A225.004.035.10 A225.004.135.10
5 35 70 10x25 2 A225.005.035.10 A225.005.135.10
6 35 70 10x25 2 A225.006.035.10 A225.006.135.10
8 35 70 10x25 2 A225.008.035.10 A225.008.135.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

novo

novo

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Brocas para furo passante 
Brocas para agujero pasante

Vantagens:
 ■ Melhor acabamento de corte.
 ■  Aumento da longetividade da ferramenta.

Ventajas:
 ■ Mejor acabado de corte.
 ■ Aumento de la duración de la herramienta.

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Brocas para furo passante em HW integral 
Brocas para agujero pasante en HW integral

novo
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A201MAN HWD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

2 25 50 2 2 A201.002.025.02 A201.002.125.02
2,5 27 55 2,5 2 A201.902.027.92 A201.902.127.92
3 27 55 3 2 A201.003.027.03 A201.003.127.03

3,5 27 55 3,5 2 A201.903.030.93 A201.903.130.93
4 27 55 4 2 A201.004.030.04 A201.004.130.04

4,5 28 60 4,5 2 A201.904.028.94 A201.904.128.94
5 28 60 5 2 A201.005.028.05 A201.005.128.05

A226MAN HWD L2 L1 S Ref.

L1 = 50,0mm
2,5 15 50 2,5 A226.902.015.92
3 15 50 3 A226.003.015.03

3,5 15 50 3,5 A226.903.015.93
4 20 50 4 A226.004.020.04

L1 = 57,5mm

2,5 15 57,5 10x33 A226.902.015.10
3 15 57,5 10x33 A226.003.015.10

3,5 15 57,5 10x33 A226.903.015.10
4 20 57,5 10x25 A226.004.020.10
5 25 57,5 10x25 A226.005.025.10
6 25 57,5 10x25 A226.006.025.10

L1 = 70,0mm

2,5 15 70 10x33 A226.902.115.10
3 23 70 10x33 A226.003.123.10

3,5 30 70 10x33 A226.903.130.10
4 32 70 10x25 A226.004.132.10
5 35 70 10x25 A226.005.135.10
6 35 70 10x25 A226.006.135.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

Brocas para furo passante em HW integral 
Brocas para agujero pasante en HW integral

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Brocas para furo passante em HW integral 
Brocas para agujero pasante en HW integral

Vantagens:
 ■ Corpo de forma redonda em metal duro 
especial.

 ■ Maior resistência ao desgaste e maior tem-
po de vida, devido a geometria da broca.

 ■ Broca com rotação RH e LH.

Ventajas:
 ■ Cuerpo de forma redonda en Metal Duro 
especial.

 ■ Mayor resistencia al desgaste y mayor 
tiempo de vida, debido a la geometría 
de la broca.

 ■ Broca con rotación RH y LH.
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MAN DP A814D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 57,5mm
5 27 57,5 10X26 1 A814.005.027.10 A814.005.127.10
6 27 57,5 10X26 1 A814.006.327.10 A814.006.227.10
8 27 57,5 10X26 1 A814.008.327.10 A814.008.227.10
10 27 57,5 10X26 1 A814.010.027.10 A814.010.127.10

L1= 70,0mm

5 35 70 10x26 1 A814.005.035.10 A814.005.135.10
6 35 70 10x26 1 A814.006.335.10 A814.006.235.10

8 35 70 10x26 1 A814.008.335.10 A814.008.235.10

10 35 70 10x26 1 A814.010.035.10 A814.010.135.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

D L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

L1= 57,5mm
6 27 57,5 10X26 2 A814.006.527.10 A814.006.427.10
8 27 57,5 10X26 2 A814.008.527.10 A814.008.427.10
10 27 57,5 10X26 2 A814.010.527.10 A814.010.427.10

L1= 70,0mm

6 35 70 10x26 2 A814.006.535.10 A814.006.435.10
8 35 70 10x26 2 A814.008.535.10 A814.008.435.10

10 35 70 10x26 2 A814.010.535.10 A814.010.435.10
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Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Brocas fornecidas com perno de 
afinação M5x10 DIN916. Perno 
especial de afinação para utilizar 
com bucha de aperto rápido (Leitz 
PM 320-0-055 até 58), fornecido a 
pedido.
 
Brocas suministradas con pernio 
de fijación M5x10 DIN916. Pernio 
especial de fijación para utilizar 
con portabrocas de aprieto rápido 
( Leitz PM 320-0-055 hasta 58 ), su-
ministrado bajo pedido.

Brocas em diamante para furo passante 
Brocas en diamante para agujero pasante

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Material: Aglomerado revestido
Factor de correcção para Vf:
MDF= 0,7
Aglomerado sem revestimento= 1,2

Material: Aglomerado revestido
Factor de corrección para Vf:
MDF= 0,7
Aglomerado sin revestimiento=1,2

 ■ Diagrama para determinar avanço de corte. 
Diagrama para determinar velocidad de avance
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A B Tipo 2

A B Tipo 1

A205D L1

3-30 50-130 •

MAN HW

HS

• Produção a pedido - Sobre pedido

Brocas para furos escalonados 
Brocas para taladros escalonados

Broca para furo passante escalonado. 
Broca para agujero pasante escalonado

Broca para furo cego escalonado. 
Broca para agujero ciego escalonado
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A230MAN HWd D Z L2 Ref.LH Ref.RH

4 16 2 15 A230.004.015.04 A230.004.115.04
5 16 2 15 A230.005.015.05 A230.005.115.05
6 16 2 15 A230.006.015.06 A230.006.115.06
7 16 2 15 A230.007.015.07 A230.007.115.07
8 18 2 15 A230.008.015.08 A230.008.115.08
9 18 2 15 A230.009.015.09 A230.009.115.09

10 20 2 15 A230.010.020.10 A230.010.120.10
11 20 2 15 A230.011.020.11 A230.011.120.11
12 20 2 15 A230.012.020.12 A230.012.120.12

Dim. Ref.

M5x5 705.102
SW2,5 706.152

A232MAN HWd D Z Ref.LH Ref.RH

10 5-10 20 2 A232.020.016.10 A232.020.116.10
10 11-12 22 2 A232.022.016.10 A232.022.116.10

Dim. Ref.

M5x5 705.102
SW2,5 706.152

A233MAN HWD d Z L1 Ref.

10-14,7 3-7,2 2 34 A233.003.133.03

Dim. Ref.

M4x12 705.323.12
SW3 706.153

Acessórios - Piezas de recambio

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Acessórios - Piezas de recambio

Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Escariador extensível. Um só escariador para brocas de diâmetro 3,0 a 7,2. 
Avellanador ajustable. Un solo avellanador para brocas de diámetro 3,0 a 7,2.

Escariador, aperto na hélice 
Avellanador, fijación en la hélice

Escariador - aperto no encabadouro 
Avellanador - fijación en el mango

Escariador extensível 
Avellanador ajustable
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A227MAN HSNr. d D-S L3 L2 L4 L1 Ref.

11 4,8 5,7 17 60 76 145 A227.005.060.07
13 5,8 6,7 18 68 83 155 A227.006.068.07
16 6,7 7,7 25 85 100 165 A227.007.085.07
17 7,0 7,7 - 95 - 157 A227.007.095.07 ■
18 7,7 8,7 25 85 102 165 A227.008.085.07
20 8,8 9,8 25 90 104 165 A227.009.090.09

A254MAN HWD L2 S Z V Ref.LH Ref.RH

25 555 10x26 2 2 A254.025.212.10 A254.025.312.10
26 555 10x26 2 2 A254.026.212.10 A254.026.312.10
30 555 10x26 2 2 A254.030.212.10 A254.030.312.10
35 555 10x26 2 2 A254.035.212.10 A254.035.312.10

D Dim. Ref.

25 10,5x12x1,5 750.200
26 11x12x1,5 750.209
30 13x12x1,5 750.202
35 15,7x12x1,5 750.203

M3,5x5 705.352
M3,5x6,5 705.350
18x6x3,5 795.102
M3,5x6 705.312.06
Ø3x33,5 795.101

M6x6 705.583
M5x10 705.103
SW3 706.153
T15 706.302

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

novo

Acessórios - Piezas de recambio

Lâmina- Cuchilla

Parafuso Torx - Tornillo Torx

Vincador - Precortador
Parafuso Torx - Tornillo Torx
Centralizador - Punto centrador
Perno - Tornillo
Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Chave em T - Llave allen
Chave Torx - Llave Torx

Brocas para dobradiças 
Brocas para bisagras

Porta-lâminas para dobradiça 
Brocas bisagra con cuchillas reversibles



8

8.17www.frezite.com

A190MAN HWD L2 L1 S Z V Ret.LH Ref.RH

L1 = 57,5mm
15 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.015.012.10 A190.015.112.10
16 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.016.012.10 A190.016.112.10
18 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.018.012.10 A190.018.112.10
20 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.020.012.10 A190.020.112.10
22 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.022.012.10 A190.022.112.10
24 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.024.012.10 ■
25 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.025.012.10 A190.025.112.10
26 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.026.012.10 A190.026.112.10
28 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.028.012.10 A190.028.112.10
30 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.030.012.10 A190.030.112.10
32 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.032.012.10 ■
34 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.034.112.10
35 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.035.012.10 A190.035.112.10
38 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.038.012.10 A190.038.112.10
40 55,5 57,5 10x26 2 2 A190.040.012.10 A190.040.112.10

L1 = 70,0mm

15 68 70 10x26 2 2 A190.015.070.10 A190.015.170.10
20 68 70 10x26 2 2 A190.020.070.10 A190.020.170.10
25 68 70 10x26 2 2 A190.025.070.10 A190.025.170.10
30 68 70 10x26 2 2 A190.030.070.10 A190.030.170.10
35 68 70 10x26 2 2 A190.035.070.10 A190.035.170.10
40 68 70 10x26 2 2 A190.040.070.10 ■

L1 = 77,0mm

20 75 77 10x30 2 2 A190.020.177.10 ■
25 75 77 10x30 2 2 A190.025.077.10 A190.025.177.10
30 75 77 10x30 2 2 A190.030.077.10 A190.030.177.10
35 75 77 10x30 2 2 A190.035.077.10 A190.035.177.10

MAN DP A816D L2 S Z V Ref.LH Ref.RH

L1= 55,5mm
25 555 10x26 2 2 A816.025.012.10 A816.025.112.10
30 555 10x26 2 2 A816.030.012.10 A816.030.112.10
35 555 10x26 2 2 A816.035.012.10 A816.035.112.10

L1= 70,0mm

25 70 10x26 2 2 A816.025.070.10 A816.025.170.10
30 70 10x26 2 2 A816.030.070.10 A816.030.170.10

35 70 10x26 2 2 A816.035.070.10 A816.035.170.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
Ø3x33.5 795.101

M6x6 705.583
SW3 706.153

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Brocas para dobradiça 
Brocas bisagra

novo

novo

novo

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Centralizador - Punto centrador
Perno - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Brocas em diamante para dobradiça 
Brocas en diamante para bisagra
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A191MAN HWD L2 S Z V Ref.LH Ref.RH

25 55,5 10x26 3 3 A191.025.012.10 ■ A191.025.112.10 ■
30 55,5 10x26 3 3 A191.030.012.10 ■ A191.030.112.10 ■
35 55,5 10x26 3 3 A191.035.012.10 ■ A191.035.112.10 ■

Dim. Ref.

M5x10 705.103
M5x17 705.180

A192MAN HWD L1 S Z V Ref.

L1 = 90,0mm
15 90 10x60 2 2 A192.015.112.10
16 90 10x60 2 2 A192.016.112.10
18 90 10x60 2 2 A192.018.112.10
20 90 10x60 2 2 A192.020.112.10
22 90 10x60 2 2 A192.022.112.10
24 90 10x60 2 2 A192.024.112.10
25 90 10x60 2 2 A192.025.112.10
26 90 10x60 2 2 A192.026.112.10
28 90 10x60 2 2 A192.028.112.10
30 90 10x60 2 2 A192.030.112.10
32 90 10x60 2 2 A192.032.112.10
34 90 10X60 2 2 A192.034.112.10
35 90 10x60 2 2 A192.035.112.10
38 90 10x60 2 2 A192.038.112.10
40 90 10x50 2 2 A192.040.112.10
45 90 10x50 2 2 A192.045.112.10
50 90 10x50 2 2 A192.050.112.10

50 130 16x50 2 2 A192.050.130.16
55 140 16x50 2 2 A192.055.140.16
60 140 16x50 2 2 A192.060.140.16

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Perno especial de afinação - Tornillo especial de ajuste

Sem centralizador, permitindo grande aproximação à face revestida. 
Sin punto centrador, permite profundizar cerca del fondo del lado revestido.

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Brocas para dobradiça 
Brocas bisagra

Série longa - Serie larga

Brocas para dobradiça 
Brocas bisagra
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A214MAN SPD L1 S Z V Ref.

10 120 13x50 2 2 A214.010.112.13
12 120 13x50 2 2 A214.012.112.13
14 125 13x50 2 2 A214.014.112.13
15 125 13x50 2 2 A214.015.112.13
16 125 13x50 2 2 A214.016.112.13
18 130 13x50 2 2 A214.018.112.13
20 130 13x50 2 2 A214.020.112.13
22 130 13x50 2 2 A214.022.112.13
24 135 13x50 2 2 A214.024.112.13
25 135 13x50 2 2 A214.025.112.13
26 135 13x50 2 2 A214.026.112.13
28 135 13x50 2 2 A214.028.112.13
30 140 13x50 2 2 A214.030.112.13
32 140 16x50 2 2 A214.032.112.16
34 140 16x50 2 2 A214.034.112.16
35 145 16x50 2 2 A214.035.112.16
36 145 16x50 2 2 A214.036.112.16
38 145 16x50 2 2 A214.038.112.16
40 150 16x50 2 2 A214.040.112.16
45 150 16x50 2 2 A214.045.112.16
50 150 16x50 2 2 A214.050.112.16

A215MAN SPD L1 S Z Ref.

10 140 13x50 4 A215.010.112.13
12 140 13x50 4 A215.012.112.13
15 140 13x50 4 A215.015.112.13
20 140 13x50 4 A215.020.112.13
25 140 13x50 5 A215.025.112.13
30 140 13x50 5 A215.030.112.13
35 160 16x50 5 A215.035.112.16
40 160 16x50 6 A215.040.112.16
45 160 16x50 6 A215.045.112.16
50 160 16x50 6 A215.050.112.16

Broca com cabeça cilíndrica 
Broca cabeza cilíndrica

Broca para rolhas 
Broca para tapones
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A196MAN SPD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

S=13,0mm
6 40 120 13 2 A196.006.040.13 A196.006.140.13
7 40 125 13 2 A196.007.040.13 A196.007.140.13
8 40 130 13 2 A196.008.040.13 A196.008.140.13
9 45 135 13 2 A196.009.045.13 A196.009.145.13

10 45 140 13 2 A196.010.045.13 A196.010.145.13
11 50 145 13 2 A196.011.050.13 A196.011.150.13
12 50 150 13 2 A196.012.050.13 A196.012.150.13
13 55 155 13 2 A196.013.055.13 A196.013.155.13
14 55 160 13 2 A196.014.055.13 A196.014.155.13
15 60 165 13 2 A196.015.060.13 A196.015.160.13
16 65 170 13 2 A196.016.065.13 A196.016.165.13
18 70 180 13 2 A196.018.070.13 A196.018.170.13
20 75 185 13 2 A196.020.075.13 A196.020.175.13
22 75 195 13 2 A196.022.075.13 A196.022.175.13
24 80 200 13 2 A196.024.080.13 A196.024.180.13
26 90 210 13 2 A196.026.090.13 A196.026.190.13
S=16,0mm

6 40 120 16 2 A196.006.040.16 A196.006.140.16
7 40 125 16 2 A196.007.040.16 A196.007.140.16
8 40 130 16 2 A196.008.040.16 A196.008.140.16
9 45 135 16 2 A196.009.045.16 A196.009.145.16

10 45 140 16 2 A196.010.045.16 A196.010.145.16
11 50 145 16 2 A196.011.050.16 A196.011.150.16
12 50 150 16 2 A196.012.050.16 A196.012.150.16
13 55 155 16 2 A196.013.055.16 A196.013.155.16
14 55 160 16 2 A196.014.055.16 A196.014.155.16
15 60 165 16 2 A196.015.060.16 A196.015.160.16
16 65 170 16 2 A196.016.065.16 A196.016.165.16
18 70 180 16 2 A196.018.070.16 A196.018.170.16
20 75 185 16 2 A196.020.075.16 A196.020.175.16
22 75 195 16 2 A196.022.075.16 A196.022.175.16
24 80 200 16 2 A196.024.080.16 A196.024.180.16
26 90 210 16 2 A196.026.090.16 A196.026.190.16

D S Ref.LH Ref.RH

6/8/10/12/14/16 13 A426.196.006.13 A426.196.106.13
6/8/10/12/14/16 16 A426.196.006.16 A426.196.106.16

Broca para furar e ranhurar 
Broca para taladrar y escoplear

Jogo de 6 brocas para furar e ranhurar 
Juego de 6 brocas para taladrar y escoplear
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A200MEC HSD L2 L1 S Z Ref.

6 50 90 13 4 A200.006.350.13
8 55 95 13 4 A200.008.355.13

10 65 105 13 4 A200.010.365.13
12 75 115 13 4 A200.012.375.13
14 85 125 13 4 A200.014.385.13
16 90 130 13 4 A200.016.390.13

A206MEC HSD L2 L1 S Z Ref.

8 30 75 95 2 A206.008.128.95 ■
10 30 75 95 2 A206.010.128.95 ■
12 30 75 95 2 A206.012.128.95 ■

8 28 75 10 2 A206.008.128.10
10 28 75 10 2 A206.010.128.10
12 28 75 10 2 A206.012.128.10
■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Broca para ranhuras - máquina de movimento vibratório 
Brocas para escoplear - máquina movimiento vibratorio

Broca para ranhuras - máquina de movimento vibratório 
Brocas para escoplear - máquina movimiento vibratorio
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A194/9MEC HSD L2 L1 S Z Ref.

6 25 60 12x30 2 A194.006.125.12
8 25 60 12x30 2 A194.008.125.12

10 25 60 12x30 4 A194.010.125.12
12 25 60 12x30 4 A194.012.125.12
14 25 60 12x30 4 A194.014.125.12

D L2 L1 S Z Ref.

6 45 90 13x40 2 A199.006.145.13
8 50 95 13x40 2 A199.008.135.13

10 60 105 13x40 2 A199.010.135.13
12 70 115 13x40 2 A199.012.138.13

A197MEC HSD L2 L1 S Z Ref.LH Ref.RH

6 50 90 13 3 A197.006.050.13 A197.006.150.13
8 55 95 13 3 A197.008.055.13 A197.008.155.13

10 65 105 13 3 A197.010.065.13 A197.010.165.13
12 75 115 13 3 A197.012.075.13 A197.012.175.13
14 85 125 13 3 A197.014.085.13 A197.014.185.13
16 90 130 13 3 A197.016.090.13 A197.016.190.13

novo

Broca para ranhuras - máquina de movimento vibratório 
Brocas para escoplear - máquina movimiento vibratorio

Broca para ranhuras - máquina de movimento vibratório 
Brocas para escoplear - máquina movimiento vibratorio
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ALU e PVC 
ALU y PVC
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Índice 
Índice

Fresa para retestar e contra-perfilar 
Fresas para retestar ........................................................................9.3

Fresas para contra-perfil 
Fresas para contramoldura .............................................................9.4

Fresa para furar e copiar 
Fresa para taladrar y copiar  ...........................................................9.5

Brocas para dobradiça 
Brocas bisagra ................................................................................9.6

Brocas para furos escalonados 
Brocas bidiametrales ......................................................................9.6

Mangas de aperto 
Tubos con tuerca .............................................................................9.7

Anilhas separadoras 
Anillos ..............................................................................................9.8

Fresas para PVC 
Fresas para PVC .............................................................................9.9
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310MEC HWD B d Z Ref.

70 5 32 8 310.301
6 32 8 310.302

72 5 32 8 310.303
6 32 8 310.304

74 5 32 8 310.305
6 32 8 310.306

80 5 32 8 310.307
6 32 8 310.308

98 5 32 10 310.309
6 32 10 310.310

100 5 32 10 310.311
6 32 10 310.312

110 5 32 12 310.313
6 32 12 310.314

112 5 32 12 310.315
6 32 12 310.316

114 5 32 12 310.317
6 32 12 310.318

D B d Z Ref.

70 6 32 12 310.005 ■
72 6 32 12 310.007 ■
74 5 32 12 310.061 ■

6 32 12 310.062 ■
80 5 32 12 310.009 ■

6 32 12 310.010 ■
98 5 32 12 310.012 ■

6 32 12 310.013 ■
100 5 32 12 310.015 ■
110 5 32 16 310.110 ■

6 32 16 310.111 ■
112 5 32 16 310.120 ■

6 32 16 310.121 ■
114 5 32 16 310.130 ■

6 32 16 310.131 ■
■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresa para retestar e contra-perfilar 
Fresas para retestar
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311MEC HWNr. D B d Z Ref.

1 100 75 32 8 311.101 ■
2 100 75 32 8 311.102 ■

1+2 311.103

Nr. D B d Z Ref.

1 120 15 32 6 311.110 ■
2 120 15 32 6 311.111 ■

1+2 311.112

Nr. D B d Z Ref.

1 120 15 32 6 311.120 ■
2 120 15 32 6 311.121 ■

1+2 311.122

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Fresas para contra-perfil 
Fresas para contramoldura
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A092MAN HSD L2 L1 S Z Ref.RH

5 12 60 8 1  A092.005.114.08
6 14 60 8 1 A092.006.114.08
8 16 60 8 1  A092.008.114.08

D L2 L1 S Z Ref.RH

5 16/45  90  8 1  A092.005.316.08
6 16/45 90 8 1 A092.006.316.08
8 14/68 100 8 1  A092.008.314.08

A093MAN HWD L2 L1 S Z Ref.RH

3 12 50 3 1  A093.003.112.03
4 12 50 4 1 A093.004.112.04
5 20 60 5 1  A093.005.120.05
6 20 60 6 1 A093.006.120.06
8 20 75 8 1 A093.008.120.08

10 25 75 10 1 A093.010.125.10

D L2 L1 S Z Ref.RH

5 20/60 100 8 1  A093.005.220.08
6 20/60 100 8 1 A093.006.220.08
8 20/75 100 8 1  A093.008.320.08

10 25/75 100 10 1 A093.010.220.10
12 35/75 100 12 1 A093.012.235.12

Fresa para furar e copiar 
Fresa para taladrar y copiar

Fresa para furar e copiar em HW integral 
Fresa para taladrar y copiar en HW integral
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A189MEC HWD L1 S Z Ref.

26 70 10x26 2 A189.026.170.10
35 70 10x26 2 A189.035.170.10

Dim. Ref.

M5x10 705.103
A201.004.130.94

M5x5 705.102

A090MAN HSD1 D/S L3 L2 L1 Ref.

34 66 9 63 101 M3 A090.006.009.06
45 90 11 81 125 M4 A090.009.011.09
55 110 13 94 142 M5 A090.011.013.11
66 130 15 101 151 M6 A090.013.015.13
90 172 19 130 191 M8 A090.017.019.17

105 190 23 135 198 M10 A090.019.023.19

Acessórios - Piezas de recambio

Perno de afinação - Tornillo de ajuste
Broca central - Broca central
Perno - Tornillo

Brocas para dobradiça 
Brocas bisagra

Brocas para furos escalonados 
Brocas bidiametrales
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729D B d Ref.

32 140 27 TEKNA TK610/Z 729.211.27
32 90 14 AYUTOR 500 729.201.14
27 90 14 MN-75-AR 729.202.14 ■
32 90 14 MN-75-AR 729.201.14
50 85 40 ELUMATEC AF-221, 704.173.40

AF-222,
AF-223

32 75 20 MAQUICÔA MA-91 729.106.20
32 160 25 IM/CRS OL - 94 729.208.25
32 100 27 TRE-C INTEX 2500 729.203.27 ■
32 150 27 LGF BEBA 729.206.27
32 140 25 DIXI(Old) 729.204.25
32 200 25 DIXI(New) 729.207.25
32 156 19 MADAF PHANTON - M 729.301.19
32 1,635 25 PHANTON - SK 729.105.25
32 150 27 MECAL FR 704, FR 706 729.206.27

FR 702, FR 703
FR 712

32 125 22 MIEPA MP - 130 729.303.22
32 135 27 ML - 124/OS 729.205.27
32 135 27 OMC FEROCE, 729.209.27

FEROCE-A,
MÁXIMA,
TIGRA,
TIGRA-A

32 135 27 OMGA AL - 132 729.205.27
32 135 27 PERTICI ML - 120 729.205.27
32 135 27 RINALDI LILIPUT 9M 7000 FS 729.205.27
32 70 14 TRIPERCISÃO FV-100-M 729.102.14
22 70 14 FV-100-M 729.103.14
32 150 24 FV-140 729.304.24
32 173 25 FV-190-A 729.302.25
32 140 25 GREENMAC GM 4590 729.204.25
■ Artigo limitado ao stock existente - Hasta fin stock

Mangas de aperto 
Tubos con tuerca

Mangas de aperto para outras máquinas e 
modelos a pedido. Na encomendas indicar 
máquina e modelo.
 
Tubos para otras máquinas sobre pedido. 
Al pedido indicar máquina y modelo
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703D B d Ref.

22 1 32 703.971
2 32 703.972
5 32 703.973
1 32 703.974
3 32 703.950
5 32 703.951
7 32 703.975
10 32 703.954

27 1 37 703.976
2 37 703.977
5 37 703.978
1 37 703.979
3 37 703.957
5 37 703.958
7 37 703.960
10 37 703.961

32 1 42 703.981
2 42 703.982
5 42 703.983
1 42 703.984
3 42 703.964
5 42 703.965
7 42 703.985
10 42 703.968
20 42 703.970
50 42 703.990

Anilhas separadoras 
Anillos
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330

Fresas para PVC 
Fresas para PVC

Fresas para limpeza de soldadura (produção a pedido).Para eliminar o rebor-
do ou cordão de soldadura nos aros e folhas em PVC. Perfis compensados a 
45º e adaptados às necessidades de cada trabalho.
 
Fresas para limpieza de soldadura (sobre pedido).Para eliminar el reborde 
o cordón de soldadura en las hojas y marcos de ventanas en PVC.Perfiles 
compensados a 45º y adaptados a la necesidad de cada trabajo.

Fresas para retestar / contra-perfilar (produção a pedido).
Para retestar travessas obtendo o contra perfil para uniões a 90º.
 
Fresas para retestar y contraperfilar (sobre pedido).
Para retestar y obtener el contraperfil en las uniones a 90º
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Sistemas de aperto 

Sistemas de sujeción
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Índice 
Índice

Manga de aperto hidro 
Tubo de aprieto hidro  ...........................................................10.3-10.4

Manga de aperto e flange  
Tubo con tuerca y vaso brida ........................................................10.5

Porta - ferramentas hidro, térmico e TRIBOS 
Portaherramientas hidro, térmico y TRIBOS ........................10.6-10.7

Porta-pinças 
Portapinzas .........................................................................10.8-10.11

Pino retentor 
Enganche ....................................................................................10.12

Pinças 
Pinzas  ...............................................................................10.12-10.13

Árvores porta fresas 
Eje portafresas ..................................................................10.14-10.16

Buchas 
Portabrocas .................................................................................10.17

Adaptadores 
Adaptador ....................................................................................10.17
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724D D1 D2 D4 L L1 Ref.

30 40 83 64 55 35 724.101
50 83 64 55 35 724.102

35 50 83 64 55 35 724.103
60 93 74 55 35 724.105

40 50 83 64 55 35 724.104
60 93 74 55 35 724.106

45 60 93 74 55 35 724.107
50 60 93 74 55 35 724.111

D D1 D2 D3 D4 L L1 L2 Ref.

30 50 83 83 64 75 40 55 724.201
35 50 83 83 64 75 40 55 724.202

50 83 83 64 115 80 95 724.203
50 83 83 64 165 130 145 724.204
60 93 90 74 75 40 55 724.205
60 93 90 74 115 80 95 724.206
60 93 90 74 140 105 120 724.207

40 50 83 83 64 75 40 55 724.211
50 83 83 64 115 80 95 724.213
50 83 83 64 140 105 120 724.215
50 83 83 64 165 130 145 724.216
50 83 83 64 190 155 170 724.217
60 93 90 74 75 40 55 724.218
60 93 90 74 115 80 95 724.220
60 93 90 74 140 105 120 724.221
60 93 90 74 165 130 145 724.224
60 93 90 74 215 180 195 724.226

45 60 93 90 74 75 40 55 724.228
60 93 90 74 115 80 95 724.230
60 93 90 74 140 105 120 724.232
60 93 90 74 190 155 170 724.234
60 93 90 74 240 205 220 724.236

50 60 93 90 74 75 40 55 724.238
60 93 90 74 115 80 95 724.240
60 93 90 74 140 105 120 724.242
60 93 90 74 190 155 170 724.243
60 93 90 74 240 205 220 724.245

Ref.

724.401
724.402

Acessórios - Piezas de recambio

Bomba de massa - Bomba de grasa
Carga de massa - Carga de grasa

Manga de aperto hidro 
Tubo de aprieto hidro

A manga de aperto só se expande contra o 
veio da máquina. A ferramenta e manga de 
aperto devem ser aparafusados em conjun-
to. A pressão hidráulica é activada com uma 
bomba de massa.
  
El tubo de aprieto solo se expande contra el 
eje de la máquina. La herramienta y el tubo 
de aprieto deben ser atornillados en conjun-
to. La presión hidráulica se activa con una 
bomba de grasa.

A manga de aperto expande para  a ferra-
menta e para o veio da máquina (efeito du-
plo). A manga de aperto pode ser usada em 
diferentes ferramentas. A pressão hidráulica 
é activada com uma bomba de massa.
 
El tubo de aprieto expande hacia la herra-
mienta y hacia el eje de la máquina ( efecto 
doble ). El tubo de aprieto puede usarse en 
diferentes herramientas. La presión hidráuli-
ca se activa con una bomba de grasa.
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724d D D1 D2 L L1 Ref.

40 60 120 100 92 68 724.301

d D D1 D2 L L1 Ref.

40 60 120 100 92 55 724.350

Ref.

724.403

d B D D1 Ref.

40 20 84 2/8/70 724.404.40
50 20 92 2/8/75 724.404.50

Acessórios - Piezas de recambio

Flange de aperto com oring - Brida de aprieto con anillo

Manga de aperto hidro 
Tubo de aprieto hidro

A manga expande para a ferramenta e para o veio da máquina (efeito duplo). Adequado 
para veios com perfil hexagonal. A manga pode ser usada em diferentes ferramentas. A 
pressão hidráulica é activada por um parafuso, eliminando qualquer folga entre ferramenta 
e o veio da máquina. Flange de aperto não incluída.
  
El tubo expande hacia la herramienta y hacia el eje de la máquina ( efecto doble ). Ade-
cuado para ejes con perfil exagonal. El tubo puede usarse en diferentes herramientas. La 
presión hidráulica es activada por un tornillo, eliminando cualquier holgura entre la herra-
mienta y el eje de la máquina. Brida de aprieto no incluida.

Manga com ajuste micrométrico permitindo regulação de forma fácil sem desmontar as fer-
ramentas. A manga expande para a ferramenta e para o veio da máquina (efeito duplo). Ade-
quado para veios com perfil hexagonal. A manga pode ser usada em diferentes ferramentas. 
Flange de aperto não incluída.
  
Tubo con ajuste micrométrico permitiendo la regulación de forma fácil sin desmontar las he-
rramientas. El tubo expande hacia la herramienta y hacia el eje de la máquina ( efecto doble 
). Adecuado para ejes con perfil exagonal. El tubo puede usarse en diferentes herramientas. 
Brida de aprieto no incluida.

Anilha de bloqueio - Anillo de bloqueo
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704d D L I Ref.LH Ref.RH

30 50 85 63 704.271 704.171
60 85 63 704.251 704.151
50 110 88 704.281 704.181
60 110 88 704.261 704.161

35 50 85 63 704.272 704.172
60 85 63 704.252 704.152
50 110 88 704.282 704.182
60 110 88 704.262 704.162

40 50 85 63 704.273 704.173
60 85 63 704.253 704.153
50 110 88 704.283 704.183
60 110 88 704.263 704.163

50 60 85 63 704.254 704.154
60 110 88 704.264 704.164

Dim. Ref.

D=50 706.501
D=60 706.502

730L1 L2 d TK Ref.

90 63 35 8/M8/100 Homag, IMA, Torwegge 730.101
97 68 40 8/M8/100 Schwabedissen, Gabbiani 730.102

Dim. Ref.

M8x12 705.700.12

M8x16 705.700.16

Acessórios - Piezas de recambio

Chave de unha - Llave de gancho

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso para triturador com segmentos 
Tornillo para triturador con segmentos

Parafuso para triturador com segmentos 
Tornillo para triturador con segmentos

Manga de aperto 
Tubo con tuerca

Flange 
Vaso brida



10.6 www.frezite.com

d1

D

L
2

L
1

A724d1 D L1 L2 S Ref.

12 36 87 40 HSK63F A724.012.140.60
16 36 87 40 HSK63F A724.016.140.60
20 40 99 52 HSK63F A724.020.152.60
25 45 103 56 HSK63F A724.025.156.60

A726d1 D L1 L2 S Ref.

10 24 75 40 HSK63F A726.010.140.60
12 24 75 40 HSK63F A726.012.140.60
14 27 75 44 HSK63F A726.014.144.60
16 27 75 44 HSK63F A726.016.144.60
18 33 75 45 HSK63F A726.018.145.60
20 33 75 45 HSK63F A726.020.145.60
25 36 75 52 HSK63F A726.025.152.60

novo

novo

novo

novo

Porta-ferramentas de aperto hidro 
Portaherramientas de aprieto hidro

Vantagens:
 ■ Fácil e rápida substituição da ferramenta.
 ■ Tolerância de batimento a 3xd1 max de 

0,006mm.
 ■ n max 25.000 rpm.

Ventajas:
 ■ Fácil y rápida sustitución de la herramienta.
 ■ Tolerancias de oscilación a 3xd1 max de 

0,006mm.
 ■ n max 25.000 rpm

Porta-ferramentas de aperto térmico 
Porta-herramientas de aprieto térmico

Vantagens:
 ■ Tolerâncias de batimento de 0,005mm.
 ■ Adaptável a todas as ferramentas com 

encabadouro h6.
 ■ Aumento da longetividade da ferramenta .
 ■ n max 30.000 rpm.

Ventajas:
 ■ Tolerancias de oscilación de 0,005mm.
 ■ Adaptable a todas las herramientas con 

mango h6.
 ■ Aumento da la duración de la herramienta.
 ■ n max 30.000 rpm

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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SCK25d D1 L2 L3 S A Ref.

12 19 47 61 SK30 80 SCK.203 766
19 48,5 49 HSK63F 75 SCK.202 373

20 30 52 61 SK30 80 SCK.203 768
30 53 49 HSK63F 75 SCK.202 375

25 35 55 61 SK30 80 SCK.203 769
35 55 49 HSK63F 75 SCK.202 376    

d d1 D L1 L2 Ref.

20 6 24 50.5 2 SCK.217 923
8 24 50.5 2 SCK.217 925
10 24 50.5 2 SCK.217 927
12 24 50.5 2 SCK.217 929
14 24 50.5 2 SCK.217 931
16 24 50.5 2 SCK.217 933

S d1 L1 L2 L3 L4 Ref.

12 3 100 55 29,5 17 SCK.215 705
4 100 55 29,5 17 SCK.215 707
5 100 55 29,5 17 SCK.215 709

20 6 100 50 35 37 SCK.205 600
8 100 50 35 37 SCK.205 601
10 100 50 40 42 SCK.205 602
12 100 50 45 47 SCK.205 603

20 6 150 100 35 37 SCK.205 604
8 150 100 35 37 SCK.205 605
10 150 100 40 42 SCK.205 606
12 150 100 45 47 SCK.205 607

Casquilho de redução - Casquillo de redución

Prolongadores de ferramentas - Prolongadores de herramientas

Casquilho de redução 
Casquillo de redución

Prolongadores de 
ferramentas. 
Prolongadores de 
herramientas

Porta - ferramentas TRIBOS® 
Portaherramientas TRIBOS®

Porta-ferramentas TRIBOS

 ■  Sistema de aperto com 
 concentricidade ≤ 0.003 mm.

 ■ Adaptável a todas as ferramentas com 
encabadouro.

 ■ Aumento da longetividade da ferramenta .
 ■ Melhor acabamento na superfície de corte.
 ■ Mudança rápida de ferramentas .
 ■ Adequado para operações de maquinagem 

intensas.

Portaherramientas TRIBOS

 ■  Sistema de aprieto con 
 concentridad ≤ 0.003 mm.

 ■ Adaptable a todas las herramientas con 
mango.

 ■ Aumento da la duración de la herramienta.
 ■ Mejor acabado de la superficie de corte.
 ■ Cambio rápido de herramienta.
 ■ Adecuado para operaciones intensas de 

mecanizado.

novo

novo

novo

novo

novo

novo



10.8 www.frezite.com

A424D d1 S Ref,LH Ref.RH

40 6-12,7 18 A424.024.131.18
20 A424.024.131.20

MK2/Ø20x14F/1” A424.024.031.70 A424.024.131.70

Dim. Ref.

M30x1,5 709.003
40/42 706.500

d L1 Ref.

6 31 A425.006.120.06
6,35 31 A425.096.120.96

8 31 A425.008.120.08
9,5 31 A425.099.120.99
10 31 A425.010.120.10
12 31 A425.012.120.12

12,7 31 A425.092.120.92

Acessórios - Piezas de recambio

Fêmea de aperto - Tuerca de apriete
Chave de unha - Llave de gancho

Porta-pinças fornecido sem pinça.
Portapinzas suministrado sin pinza.

Porta-pinças 
Portapinzas
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A428D d S A Ref,LH Ref.RH

50  6-20 ER32 25x55 62 A428.035.162.25 ■
MK2/M30x1,5 A428.035.062.80 A428.035.162.80

Dim. Ref.

M40x1,5 RH 709.752
M40x1,5 LH 709.757

45/50 706.504

d1 d2 Ref,LH Ref.RH

11/8x7Gg Ø20x14F/1” A481.100.120.01
M30x1,5 A481.100.030.01 A481.100.130.01

S D A d1 Pr. Ref.

SCM, Morbidelli
ISO 30 50 55 6-20 ER32 6 A428.550.155.65

60 72 6-25 462E 6 A428.550.172.65

D Dim. Ref.

50 M40x1,5 709.752
60 M48x2 709.754
50 45/50 706.504
60 58/62 706.503

■ Para máquina com sistema PS Leuco - Para máquina con sistema PS Leuco

Acessórios - Piezas de recambio

Fêmea de aperto - Tuerca de apriete

Chave de unha - Llave de gancho

Acessórios - Piezas de recambio

Fêmea de aperto - Tuerca de apriete

Chave de unha - Llave de gancho

Porta-pinças fornecido sem pinça.
Portapinzas suministrado sin pinza.

Fêmea de aperto com esfera, permitindo a 
utilização para rotação esquerda e direita.
Porta-pinças fornecido sem pinça.
  
Tuerca de aprieto con rodamiento, permitien-
do su utilización para rotación a izquierdas y 
derechas.
Porta-pinzas suministrado sin pinza.

Porta-pinças de precisão 
Portapinzas de precision

Fêmea de ligação para encabadouros MK2 - Tuerca para fresadora

novo
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A428S D A d1 D1 Pr. Ref.

IMA, Maka, Reichenbacher, Biesse, Alberti,Stegherr, etc.
SK30 50 50 6-20 /ER32 50 1 A428.150.150.65

63 63 6-25 /ER40 50 1 A428.150.170.65
SK40 60 70 6-25 /462E 63,5 2 A428.150.170.66
Alberti

SK30 50 50 6-20 /ER32 50 5 A428.450.150.65
63 63 6-25 /ER40 50 5 A428.450.170.65

Biesse

SK30 50 50 6-20 /ER32 50 3 A428.250.150.65
63 63 6-25 /ER40 50 3 A428.250.170.65

Biesse

SK30 50 50 6-20 /ER32 50 4 A428.350.150.65
63 63 6-25 /ER40 50 4 A428.350.170.65

CMS, Biesse

ISO30 50 50 6-20 /ER32 46 8 A428.146.150.65
63 57 6-25 /ER40 46 8 A428.146.157.65

Esseteam (motor Elte), Stemm

SK30 50 60 6-20 /ER32 58 9 A428.058.050.65
63 67 6-25 /ER40 58 9 A428.058.150.65

Masterwood

SK30 50 50 6-20/ER32 50 4 A428.350.150.65
Masterwood

SK30 63 63 6-25/ER40 50 5 A428.450.170.65
Heian

BT35 60 70 6-25 /ER40 53 7 A428.153.170.64

D Dim. Ref.

50 M40x1,5 709.752
60 M48x2 709.754
50 45/50 706.504
60 58/62 706.503

até 9/92 - hasta 9/92

após 9/92 (motor HSD) - desde 9/92 (motor HSD)

até 1/ 99 (motor HSD) - hasta 1/ 99 (motor HSD)

após 1/ 99 (motor Colombo) - desde 1/ 99 (motor Colombo)

Pino retentor
Enganche 

Porta-pinças de precisão 
Portapinzas de precision

Suporte de montagem. Ver cap. 11 
Soporte de montaje. Ver cap. 11

Fêmea de aperto com esfera, permitindo a 
utilização para rotação esquerda e direita.
Porta-pinças fornecido sem pinça.
  
Tuerca de aprieto con rodamiento, permitien-
do su utilización para rotación a izquierdas y 
derechas.
Porta-pinzas suministrado sin pinza.

Acessórios - Piezas de recambio

Fêmea de aperto - Tuerca de apriete

Chave de unha - Llave de gancho
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HSK 50E/40

A435S D A d1 Ref.

HSK63F 50 70 6-20 /ER32 A435.060.170.60
63 76 6-25 /ER40 A435.063.176.60
60 76 6-25 /462E A435.060.176.60

Homag, IMA

HSK63F 60 115 6-25 /462E A435.060.115.60
CMS

HSK63E 50 65 6-20 /ER32 A435.050.265.60
63 75 6-25 /ER40 A435.063.275.60

Alberti

HSK 50E/40 50 60 6-20 /ER32 A435.050.360.60
63 65 6-25 /ER40 A435.063.365.60

Dim. Ref.

50 M40x1,5 /ER32 709.752
63 M50x1,5 /ER40 709.753
60 M48x2 /462E 709.754
50 45/50 706.504
60 58/62 706.503
63 68/75 706.501

Acessórios - Piezas de recambio

Fêmea de aperto - Tuerca de apriete

Chave de unha - Llave de gancho

Porta-pinças de precisão 
Portapinzas de precision

Suporte de montagem. Ver cap. 11 
Soporte de montaje. Ver cap. 11

Fêmea de aperto com esfera, permitindo a 
utilização para rotação esquerda e direita.
Porta-pinças fornecido sem pinça.
  
Tuerca de aprieto con rodamiento, permitien-
do su utilización para rotación a izquierdas y 
derechas.
Porta-pinzas suministrado sin pinza.
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A424Nr. Ref.

1
SK30 IMA, Maka,Reichenbacher 
Weeke, etc.(DIN 69872)

A424.013.109.41

2
SK40 IMA, Maka,Reichenbacher 
Weeke, etc.(DIN 69872)

A424.019.114.99

3 SK30 Biesse A424.012.108.41

4
SK30 Biesse 
Masterwood (motor HSD)

A424.012.308.41

5
SK30 Alberti 
Masterwood (motor Colombo)

A424.013.309.41

6 ISO30 SCM, Morbidelli A424.008.106.40
7 BT35 Heian, Shoda A424.013.208.41
8 ISO30 CMS A424.912.109.41
9 SK30 Stemm, Esseteam (motor Elte) A424.113.109.41

A425d1 L1 Ref.

3 52 DIN 6388 / 462 E A425.035.152.03
4 52 A425.035.152.04
5 52 A425.035.152.05
6 52 A425.035.152.06
8 52 A425.035.152.08
10 52 A425.035.152.10
12 52 A425.035.152.12
14 52 A425.035.152.14
16 52 A425.035.152.16
18 52 A425.035.152.18
20 52 A425.035.152.20
25 52 A425.035.152.25

: até 9/92 - hasta 9/92
: após 9/92 - desde 9/92

Pino retentor 
Enganche

Pinças DIN 6388 / 462E 
Pinzas DIN 6388 / 462E
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A429d1 D L1 Ref.

426 E / ER16
4 17 27,5 A429.000.127.04
6 17 27,5 A429.000.127.06
8 17 27,5 A429.000.127.08
10 17 27,5 A429.000.127.10

428 E / ER20

6 21 31 A429.000.130.06
8 21 31 A429.000.130.08
10 21 31 A429.000.130.10
12 21 31 A429.000.130.12

430 E / ER25

6 26 34 A429.000.135.06
8 26 34 A429.000.135.08
10 26 34 A429.000.135.10
12 26 34 A429.000.135.12
14 26 34 A429.000.135.14
16 26 34 A429.000.135.16

470 E / ER32

3 33 40 A429.000.140.03
4 33 40 A429.000.140.04
5 33 40 A429.000.140.05
6 33 40 A429.000.140.06

7(6,35) 33 40 A429.000.140.07
8 33 40 A429.000.140.08
10 33 40 A429.000.140.10
12 33 40 A429.000.140.12

13(12,7) 33 40 A429.000.140.13
14 33 40 A429.000.140.14
16 33 40 A429.000.140.16
18 33 40 A429.000.140.18
20 33 40 A429.000.140.20

472 E / ER40

3 41 46 A429.000.146.03
4 41 46 A429.000.146.04
5 41 46 A429.000.146.05
6 41 46 A429.000.146.06

7(6,35) 41 46 A429.000.146.07
8 41 46 A429.000.146.08
10 41 46 A429.000.146.10
12 41 46 A429.000.146.12

13(12,7) 41 46 A429.000.146.13
14 41 46 A429.000.146.14
16 41 46 A429.000.146.16
18 41 46 A429.000.146.18
20 41 46 A429.000.146.20
25 41 46 A429.000.146.25

Outras dimensões a pedido - Otras dimensiones sobre pedido

Importante:
Usar ferramentas com enca-
badouro cilíndrico a ocupar 
a totalidade da pinça.
 
Atención: 
El mango de la herramienta 
debe ocupar la totalidad de 
la pinza. 

Importante:
Com ferramentas de hélice 
nunca colocar a hélice den-
tro do aperto da pinça.
 
Atención: 
Con herramientas de hélice 
nunca colocar la hélice 
dentro del apriete de la 
pinza.

Pinças 
Pinzas
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A423d1 L2 A TK S Ref.

SCM, Morbidelli
20 40 45 32 ISO30 6 A423.020.240.65 ○

70 45 ISO30 6 A423.020.270.65 ○
30 40 45 48 ISO30 6 A423.030.240.65 ○

80 45 ISO30 6 A423.030.280.65 ○

d1 L2 A TK S D Ref.

IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke, Biesse, Alberti,Stegherr, etc.
20 40 42 32 SK30 50 A423.020.140.65 ○

70 42 32 SK30 50 A423.020.170.65 ○
20 40 42 32 SK40 63,55 A423.020.140.66 ○

70 42 32 SK40 63,55 A423.020.170.66 ○
30 40 42 48 SK30 50 A423.030.140.65 ○

80 42 48 SK30 50 A423.030.180.65 ○
30 40 42 48 SK40 63,55 A423.030.140.66 ○

80 42 48 SK40 63,55 A423.030.180.66 ○

d1 L2 A TK S D Ref.

SCM
20 40 42 32 ISO30 46 8 A423.120.140.65 ○

70 42 32 ISO30 46 8 A423.120.170.65 ○
30 40 42 48 ISO30 46 8 A423.130.140.65 ○

80 42 48 ISO30 46 8 A423.130.180.65 ○

d1 L2 A TK S D Ref.

20 70 45 32 HSK 63F 63 A423.020.270.60 ○
30 80 45 48 HSK 63F 63 A423.030.280.60 ○

20 40 80 32 HSK 63F 63 A423.020.140.60 ○
70 80 HSK 63F 63 A423.020.170.60 ○

30 40 80 48 HSK 63F 63 A423.030.140.60 ○
80 80 HSK 63F 63 A423.030.180.60 ○

Pino retentor
Enganche 

○ Fornecido sem anilhas de enchimento - Suministrado sin anillos

○ Fornecido sem anilhas de enchimento e sem pino retentor. 
 Suministrado sin anillos ni enganche

○ Fornecido sem anilhas de enchimento - Suministrado sin anillos

Pino retentor
Enganche 

○ Fornecido sem anilhas de enchimento - Suministrado sin anillos

Árvores porta fresas 
Eje portafresas
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A423d1 L2 A TK S D Ref.

Weinig Powermat
30 40 26 48 HSK 85WE 85 A423.030.040.61 ○

80 26 48 HSK 85WE 85 A423.030.080.61 ○
140 26 48 HSK 85WE 85 A423.030.140.61 ○
180 26 48 HSK 85WE 85 A423.030.180.61 ○

40 80 26 58 HSK 85WE 85 A423.040.080.61 ○
140 26 58 HSK 85WE 85 A423.040.140.61 ○
180 26 58 HSK 85WE 85 A423.040.180.61 ○

d1 L2 L1 TK S Ref.

20 40 105 32 20x55 A423.020.140.20 ○
40 110 32 25x60 A423.020.140.25 ○

20 70 135 32 20x55 A423.020.170.20 ○
70 140 32 25x60 A423.020.170.25 ○

30 40 105 48 20x55 A423.030.140.20 ○
40 110 48 25x60 A423.030.140.25 ○

○ Fornecido sem anilhas de enchimento - Suministrado sin anillos

○ Fornecido sem anilhas de enchimento - Suministrado sin anillos

Árvores porta fresas 
Eje portafresas
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A423d1 D L2 L1 NL/TK S Ref.

22 50 4 74 4/M4/36 25x60 A423.022.104.25
30 59 4 74 4/M6/48 25x60 A423.030.104.25

Dim. Ref.

M4x12 d1=22 705.250.12
M6x10 d1=30 705.340.10
SW3 706.103
SW4 706.104

d1 D L1 NL/TK Ref.

30 110 22 6/M6/90 730.301.30

Dim. Ref.

M6x10 705.340.10
SW4 706.104

A L2 B L
42 40 15 79

80 55 119
45 40 15 82

80 55 122
80 40 15 117

80 55 157

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo

Chave em T - Llave allen

Para montagem de ferramenta de 2 a 10mm de espessura de corpo (serra circular e fresa 
de ranhurar). Para ferramenta com corpo de espessura até 3,5mm usar anilha intermédia de 
2mm entre a ferramenta e a arvore.
 
Para montaje de herramienta de 2 a 10mm de espesor de cuerpo (sierra circular y fresa de 
ranurar). Para herramienta con cuerpo de espesor hasta 3,5mm usar anilla intermedia de 
2mm entre la herramienta y el eje portafresas.

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Árvores porta fresas 
Eje portafresas

Flange para serra circular - Brida para sierra circular

Flange para montagem de serra circular é em árvore A423 com veio de d1=30mm. A medida 
do valor B é flexível e preenchido com anilhas, sendo o valor L dependente da espessura da 
anilha (B) e da árvore a utilizar.
Flange para serra com diâmetro máximo 350mm.
 
Brida para montaje de sierra circular en eje portafresas A423 con eje d1=30mm.
La medida del valor B es variable con relleno de anillas. Siendo el valor L, dependiendo del 
espesor de la anilla (B) y del eje portafresas a utilizar.
Brida para sierra con diámetro máximo 350mm.

novo
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Nr.1

Nr.2

Nr.3

Vitap

Morbidelli

A432Nr. D d S Ref.LH Ref.RH

Ayen, Holzma, Mayer, Knoevenagel,Torwegge, etc.
1 20 42 M8 A432.020.310.50 A432.020.210.50
1 20 42 M10 A432.020.010.50 A432.020.110.50

Morbidelli, Weeke,Torwegge, Biesse,Masterwood, Vitap , etc.

2 20 10 M8 A432.020.310.51 A432.020.210.51
2 20 10 M10 A432.020.010.51 A432.020.110.51

Bilek, Vitap, Alberti, Balestrini,Schleicher, Busellato, etc.

3 20 10 M8 A432.020.310.52 A432.020.210.52
3 20 10 M10 A432.020.010.52 A432.020.110.52

Dim. Ref.

M5x5 705.102
SW2,5 706.152

A434D d Ref.

18 10 Vitap A434.218.110.00
19,25 10 Morbidelli A434.220.110.00

Dim. Ref.

M5x4 705.102.04
SW2,5 706.152

D d S Ref.LH Ref.RH

20 10 M10 A434.320.042.51 A434.320.142.51

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

novo

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Buchas 
Portabrocas

Buchas de aperto rápido 
Portabrocas de conexión rápida

Para brocas com encabadouro de faceta (ex: brocas de multifuradora), reduz o tempo de 
substituição das ferramentas não havendo necessidade de apertar e desapertar parafusos 
de fixação.
 
Para brocas con plano de aprieto en el mango (ej: brocas de taladro múltiple), reduce el 
tiempo de substitución de las herramientas no teniendo necesidad de apretar y aflojar tor-
nillos de fijación.

Bucha auto-bloqueio 
Portabrocas auto-bloqueo
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A420d D L1 S Ref.

20 6 72 18 A420.020.106.18
20 8 72 18 A420.020.108.18
22 10 72 18 A420.022.110.18
22 12 72 18 A420.022.112.18

d L1 S Ref.

2 38 10 A420.315.102.10
2,5 38 10 A420.315.902.10
3 38 10 A420.315.103.10

3,5 38 10 A420.315.903.10
4 38 10 A420.315.104.10

4,5 38 10 A420.315.904.10
5 38 10 A420.315.105.10

Dim. Ref.

M5x5 705.102
SW2,5 706.152

A422d L1 S Ref.

6 25 8 A422.008.125.06
8 25 10 A422.010.125.08
6 25 12 A422.012.125.06
8 25 A422.012.125.08
10 25 A422.012.125.10

d L1 S

2 23 10 A422.510.102.10
2,5 23 10 A422.510.902.10
3 23 10 A422.510.103.10

3,5 23 10 A422.510.903.10
4 23 10 A422.510.104.10

4,5 23 10 A422.510.904.10
5 23 10 A422.510.105.10
6 23 10 A422.510.106.10
7 23 10 A422.510.107.10
8 23 10 A422.510.108.10

Acessórios - Piezas de recambio

Parafuso - Tornillo
Chave em T - Llave allen

Adaptadores 
Adaptadores 

Casquilho para encabadouro 
Casquillo flexible
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Lâminas e acessórios 

Cuchillas y accesorios
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Índice 
Índice

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles .............................................................11.3-11.7

Lâminas perfiladas, não reversíveis 
Cuchillas perfiladas, no reversible ................................................11.7

Chanfradores, redondeadores e ranhuradores 
Chaflanadores,  redondeadores y ranuradores ............................11.8

Lâminas reversíveis para raspadores 
Cuchillas reversibles para rascadores ..........................................11.9

Lâminas BULLDOZER 
Cuchillas BULLDOZER .................................................................11.9

Lâminas CENTROLOCK 
Cuchillas CENTROLOCK ...........................................................11.10

Lâminas TERSA 
Cuchillas TERSA .........................................................................11.10

Lâminas para aplainar 
Cuchillas para cepillar .................................................................11.11

Lâminas “corrugated” para perfilar 
Cuchillas corrugadas para perfilar ..............................................11.12

Buril para torno copiador 
Buril forma vaso para torno copiador..........................................11.12

Fresa para cavilhas 
Fresa para espigas redondas .....................................................11.13

Buril para torno copiador 
Gubia para torno copiador ..........................................................11.13

Anilhas separadoras 
Anillos calibrados ..............................................................11.14-11.15

Casquilhos de redução 
Casquillo de reducción sin borde ......................................11.16-11.19

Rolamento e anel para rolamento 
Rodamiento y anillo tope para rodamiento .......................11.19-11.21

Calibrador de lâminas 
Galibo graduacion de cuchillas ...................................................11.22

Elementos de fixação 
Elementos de fijación ..................................................................11.23

Chaves de aperto 
Llaves de aprieto .........................................................................11.24

Calço de aperto 
Cuñas de sujeción ......................................................................11.25

Suportes de montagem 
Soporte de montaje ..........................................................11.25-11.26
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753.350

B H S HF10
35º

HF21
45º

HF01
35º

FMG02
35º

7,5 12 1,5 750.097 752.501
8,6 12 1,5 750.095
9,0 12 1,5 750.096
9,6 12 1,5 750.098 752.502
10,5 12 1,5 750.200
11,0 12 1,5 750.209
11,6 12 1,5 750.099 752.503
13,0 12 1,5 750.202
14,6 12 1,5 750.201
15,0 12 1,5 750.101 752.504
15,7 12 1,5 750.203
16,0 12 1,5 750.206
17,0 12 1,5 750.115
17,6 12 1,5 750.205
19,6 12 1,5 750.208
20,0 12 1,5 750.102 752.505 751.104 752.101
21,6 12 1,5 750.204
24,7 12 1,5 750.103

HW

B H S HF10
35º

HF21
45º

HF01
35º

FMG02
35º

24,7 12 1,5 750.117
30.0 12 1,5 750.104 752.507 751.105 752.102
40.0 12 1,5 750.105 752.508 751.106
50.0 12 1,5 750.106 752.509 751.107 752.103
60.0 12 1,5 750.107 752.510 751.108
80.0 12 1,5 750.108 752.511
100.0 12 1,5 750.109
120.0 12 1,5 750.110

B H S HF01
35º

FMG02
35º

12,0 12 1,5 754.102 752.100
17,0 17 2 754.104
19 19 2 754.105

B H S HF10
35º

FMG02
35º

29,5 9 1,5 753.204
12 1,5 753.207 753.217

49,5 9 1,5 753.304
12 1,5 753.307 753.317

50 12 1,7 753.350

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles

Aplicação
Aplicación
Madeira macia
Maderas blandas

HF21

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HF10

Aglomerados
Aglomerados

HF01

MDF e HDF
MDF y HDF

FMG02

novo

novo

novo

novo
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B H S HF10
35º

14,0 14 1,2 750.113
14 1,7 750.112
14 2,0 750.111

14,3 14,3 2,5 750.116

HW

B H S Ref.

15 15 2,5 754.106 ■

B H S Ref.

15 15 2 754.301 ■

B H S Ref.

21 21 5,5 754.302

755B H S Ref.

20 12 1,5 755.101
24,7 12 1,5 755.102
30 12 1,5 755.103
50 12 1,5 755.105

HW

■ Madeira dura e macia - Madera dura y blanda

■ Madeira dura e macia - Madera dura y blanda

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles

Lâminas reversíveis com cantos chanfrados 
Cuchillas reversibles con biseles

Aplicação
Aplicación
Madeira macia
Maderas blandas

HF21

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HF10

Aglomerados
Aglomerados

HF01

MDF e HDF
MDF y HDF

FMG02

novo
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757B H S Ref.

20 12 1,5 757.101
30 12 1,5 757.102
50 12 1,5 757.103

HW

B H S Ref.

20 12 1,5 757.201
30 12 1,5 757.202
50 12 1,5 757.203

B H S Ref.

29,5 9 1,5 757.500
12 1,5 757.150

49,5 9 1,5 757.501
12 1,5 757.151

758B H S Ref. HW

12 5,5 1,1 758.101
20 5,5 1,1 758.102
30 5,5 1,1 758.103
40 5,5 1,1 758.104
50 5,5 1,1 758.105

B H S Ref.HW

12 5,5 1,1 758.301
20 5,5 1,1 758.302
30 5,5 1,1 758.303
40 5,5 1,1 758.304
50 5,5 1,1 758.305

B H S Ref. HC

20 5,5 1,1 758.501
20 10 1,5 758.502
30 10 1,5 758.503
50 10 1,5 758.504

HW

HC

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles

HC- Metal duro revestido (para A508) 
 Metal duro recubierto (para A508) 
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759B H S Ref.

56 5,5 1,1 Adler 759.101
60 5,5 1,1 759.102
71 5,5 1,1 759.103

75,5 5,5 1,1 AEG TH75 759.104
Bosh 0590, P400, 1590, 1591
Festo REP 75

Haffner FH 222
Holz-Her 2223, 2286, 2320

Kress Jet Star 6701, EH 6702
Mafell HU 75

Metabo 6375
Scheer MH 80, MH 75/3

Skil 98 H
75,7 5,5 1,1 B & Decker DN 750, BD 750 759.105

SR 600K
78 5,5 1,1 Virutex (E) HTH75A 759.110

80,5 5,9 1,2 Elu MFF80, MFF 40 759.106
ADE 80

82 5,5 1,1 AEG EH 82, EH 82S, EH 822 759.107
EH700, EH 450

Fein HS 2151
Haffner FH 224
Hitachi F20, F20A, P20 SA, P 20V

FP 20A, FU 20 SA
Mafell EHU 82, MHU 82, MHU 82D
Makita 1100, 1125B, 1900B, 1923B

1923 H, 1001, 1901, 1923 HO
Metabo Gustav, 4382, HO 0882
Metabo Gustav, 4382, HO 0882

Bosh PH0 150, 100, 200, 300
82,7 5,5 1,1 B & Decker DN 710, DN 712, DN 730 759.109

P71-02, PL 806

HW

760Nr. B H S R Ref.

1 22 19 2 760.101
2 18,4 2 1 RH 760.201

18,4 2 1 LH 760.202

HW

Nr.1

Nr.2

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles
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766B H S Ref.

18 18 1,95 766.101
18 2,45 766.102
18 2,95 766.103

HW

761B H S R Ref.

13 16 2 2 761.101
16 2 3 761.102
16 2 4 761.103

20 21 2 5 761.104
21 2 6 761.105
21 2 7 761.106
21 2 8 761.107

26 24 2 9 761.108
24 2 10 761.109
24 2 11 761.110
24 2 12 761.111
24 2 13 761.112

30 25 2 14 761.113
25 2 15 761.114
25 2 16 761.115

HW

765B H S R Ref.

16 17,5 2 2 765.101
17,5 2 3 765.102
17,5 2 4 765.103
17,5 2 5 765.104
17,5 2 6 765.105

HW

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles

Lâminas reversíveis 
Cuchillas reversibles

Lâminas perfiladas, não reversíveis 
Cuchillas perfiladas, no reversibles
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LH RH

780B H S R α Ref.

16 22 5 45º 780.103
22 5 1,5 780.205
22 5 2 780.207
22 5 2,5 780.208
22 5 3 780.206
22 5 4 780.209
22 5 5 780.210

HW

MEC

MAN

B H S R α Ref.

16 29 5 45º 780.260
29 5 2 780.250
29 5 3 780.251

783B H S Ref.

13 24,5 3 783.100
24,5 4 783.101
24,5 5 783.102
24,5 6 783.103
24,5 7 783.104

HW

B H S Ref.

17 35 4 783.120
35 5 783.121
35 6 783.122

B H S Ref.

17 24 3 LH 783.125
24 3 RH 783.126 MAN

MAN

MEC

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Chanfradores e redondeadores 
Chaflanadores y redondeadores

Ranhuradores 
Ranuradores
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798B H S R Ref.

12 20 2 1 798.101
20 2 2 798.102
20 2 3 798.103
20 2 4 798.104
20 2 5 798.105

HW

B H S Ref.

60 13,6 1,8 794.060.13
70 13,6 1,8 794.070.13
80 13,6 1,8 794.080.13
100 13,6 1,8 794.100.13
110 13,6 1,8 794.110.13
120 13,6 1,8 794.120.13
130 13,6 1,8 794.130.13
140 13,6 1,8 794.140.13
150 13,6 1,8 794.150.13
160 13,6 1,8 794.160.13
180 13,6 1,8 794.180.13
190 13,6 1,8 794.190.13
200 13,6 1,8 794.200.13
220 13,6 1,8 794.220.13
230 13,6 1,8 794.230.13
250 13,6 1,8 794.250.13
260 13,6 1,8 794.260.13

HW 794

BULLDOZER

Lâmina reversível para raspadores 
Cuchilla reversible para rascadores

Lâmina reversível 
Cuchilla reversible

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo
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B H S Ref.HS Ref.HW

20 16 3 793.020.16 792.020.16
60 16 3 793.060.16 792.060.16
80 16 3 793.080.16 792.080.16

100 16 3 793.100.16 792.100.16
130 16 3 793.130.16 792.130.16
150 16 3 793.150.16 792.150.16
170 16 3 793.170.16 792.170.16
180 16 3 793.180.16 792.180.16
210 16 3 793.210.16 792.210.16
230 16 3 793.230.16 792.230.16
240 16 3 793.240.16 792.240.16
260 16 3 793.260.16 792.260.16
270 16 3 793.270.16 792.270.16
310 16 3 793.310.16 792.310.16
460 16 3 793.460.16 792.460.16

792/3HS

HW

B H S Ref.HS Ref.HW

60 10 2,3 797.060.10 796.060.10
80 10 2,3 797.080.10 796.080.10

100 10 2,3 797.100.10 796.100.10
120 10 2,3 797.120.10 796.120.10
130 10 2,3 797.130.10 796.130.10
150 10 2,3 797.150.10 796.150.10
180 10 2,3 797.180.10 796.180.10
210 10 2,3 797.210.10 796.210.10
230 10 2,3 797.230.10 796.230.10
250 10 2,3 797.250.10 796.250.10
300 10 2,3 797.300.10 796.300.10
310 10 2,3 797.310.10 796.310.10
330 10 2,3 797.330.10 796.330.10
350 10 2,3 797.350.10 796.350.10
400 10 2,3 797.400.10 796.400.10
410 10 2,3 797.410.10 796.410.10
430 10 2,3 797.430.10 796.430.10
450 10 2,3 797.450.10 796.450.10
500 10 2,3 797.500.10 796.500.10
510 10 2,3 797.510.10 796.510.10
530 10 2,3 797.530.10 796.530.10
610 10 2,3 797.610.10 796.610.10
630 10 2,3 797.630.10 796.630.10
640 10 2,3 797.640.10 796.640.10
650 10 2,3 797.650.10 796.650.10

796/7HS

HW

CENTROLOCK

TERSA

Material de corte recomendado
Material de corte recomendado
Madeira macia
Maderas blandas

HS

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HW

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

novo

Material de corte recomendado
Material de corte recomendado
Madeira macia
Maderas blandas

HS

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HW

Lâmina reversível 
Cuchilla reversible

Lâmina reversível 
Cuchilla reversible
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B H S Ref.HS-18% Ref.HW

120 25 3 771.120.25 773.120.25
130 25 3 771.130.25 773.130.25
150 25 3 771.150.25 773.150.25
180 25 3 771.180.25 773.180.25
200 25 3 771.200.25 773.200.25
250 25 3 771.250.25 773.250.25
260 25 3 771.260.25 773.260.25
310 25 3 771.310.25 773.310.25
350 25 3 771.350.25 773.350.25

80 30 3 771.080.30 773.080.30
100 30 3 771.100.30 773.100.30
120 30 3 771.120.30 773.120.30
130 30 3 771.130.30 773.130.30
150 30 3 771.150.30 773.150.30
170 30 3 771.170.30 773.170.30
180 30 3 771.180.30 773.180.30
200 30 3 771.200.30 773.200.30
220 30 3 771.220.30 773.220.30
230 30 3 771.230.30 773.230.30
240 30 3 771.240.30 773.240.30
250 30 3 771.250.30 773.250.30
260 30 3 771.260.30 773.260.30
300 30 3 771.300.30 773.300.30
350 30 3 771.350.30 773.350.30
400 30 3 771.400.30 773.400.30
410 30 3 771.410.30 773.410.30
450 30 3 771.450.30 773.450.30
500 30 3 771.500.30 773.500.30
510 30 3 771.510.30 773.510.30
530 30 3 771.530.30 773.530.30
600 30 3 771.600.30 773.600.30
610 30 3 771.610.30 773.610.30
630 30 3 771.630.30 773.630.30
640 30 3 771.640.30 773.640.30

350 35 3 771.350.35 773.350.35
400 35 3 771.400.35 773.400.35
410 35 3 771.410.35 773.410.35
460 35 3 771.460.35 773.460.35
500 35 3 771.500.35 773.500.35
510 35 3 771.510.35 773.510.35
520 35 3 771.520.35 773.520.35
530 35 3 771.530.35 773.530.35
600 35 3 771.600.35 773.600.35
610 35 3 771.610.35 773.610.35
630 35 3 771.630.35 773.630.35

771/3HS

HW

B H S Ref.HW Ref.HS-18%

78 25 3,2 Virutex 773.078.25 771.078.25
82 29 3 Makita 773.082.29 771.082.29

Lâminas para aplainar 
Cuchillas para cepillar
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B H H1 Ref.HS Ref.HW

40 50 20 774.040.50 787.040.50
60 50 20 774.060.50 787.060.50
80 50 20 774.080.50 787.080.50

100 50 20 774.100.50 787.100.50
130 50 20 774.130.50 787.130.50
150 50 20 774.150.50 787.150.50
180 50 20 774.180.50 787.180.50
230 50 20 774.230.50 787.230.50
635 50 20 787.635.50
650 50 20 774.650.50

40 60 25 774.040.60 787.040.60
60 60 25 774.060.60 787.060.60
80 60 25 774.080.60 787.080.60

100 60 25 774.100.60 787.100.60
130 60 25 774.130.60 787.130.60
150 60 25 774.150.60 787.150.60
180 60 25 774.180.60 787.180.60
230 60 25 774.230.60 787.230.60
635 60 25 787.635.60
650 60 25 774.650.60

40 70 30 774.040.70 787.040.70
60 70 30 774.060.70 787.060.70
80 70 30 774.080.70 787.080.70

100 70 30 774.100.70 787.100.70
130 70 30 774.130.70 787.130.70
150 70 30 774.150.70 787.150.70
180 70 30 774.180.70 787.180.70
230 70 30 774.230.70 787.230.70
635 70 30 787.635.70
650 70 30 774.650.70

774/787HS

HW

A600MEC HSD L1 Ref.

22 15 A600.022.015.40
30 19 A600.030.019.40
35 20 A600.035.020.40
45 26 A600.045.026.40
50 26 A600.050.026.40

Lâmina HS-Cuchilla HS

Lâmina HW-Cuchilla HW

Material de corte recomendado
Material de corte recomendado
Madeira macia
Maderas blandas

HS

Madeiras duras e exóticas
Maderas duras y exóticas

HW

Lâminas “corrugated” para perfilar 
Cuchillas corrugadas para perfilar

Buril para torno copiador 
Buril forma vaso para torno copiador
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A610MEC HSD d Ref.

25 6,2 A610.025.906.50
8,2 A610.025.908.50
10,2 A610.025.910.50
12,2 A610.025.912.50

A650D d L1 Ref.HS Ref.HW Ref.ST

25 9,5 100 A650.600.025.00 A650.600.225.00 A650.600.125.00
15 110 A650.800.040.00 A650.800.240.00 A650.800.140.00

HS

HW

ST

A651S L1 Ref.

16 150 A651.600.016.00
20 200 A651.800.020.00

HS

Fresa para cavilhas 
Fresa para espigas redondas

Buril para torno copiador 
Gubia para torno copiador

Buril copiador 
Gubia para torno copiador
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703d B D Ref.

30 0,1 50 703.301
0,2 50 703.302
0,5 50 703.303
1 50 703.304
2 50 703.305
5 50 703.308
7 50 703.310
10 50 703.313

31,75 0,1 50 703.325
0,2 50 703.326
0,5 50 703.327
1 50 703.328
2 50 703.329
5 50 703.332
7 50 703.334
10 50 703.337

35 0,1 55 703.351
0,2 55 703.352
0,5 55 703.353
1 55 703.354
2 55 703.355
5 55 703.358
7 55 703.360
10 55 703.363

40 0,1 60 703.400
0,2 60 703.401
0,5 60 703.402
1 60 703.403
2 60 703.404
5 60 703.407
7 60 703.409
10 60 703.412

45 0,1 65 703.500
0,2 65 703.501
0,5 65 703.502
1 65 703.503
2 65 703.504
5 65 703.507
7 65 703.509
10 65 703.512

50 0,1 70 703.600
0,2 70 703.601
0,5 70 703.602
1 70 703.603
2 70 703.604
5 70 703.607
7 70 703.609
10 70 703.612

60 0,1 80 703.851
0,2 80 703.852
0,5 80 703.853
1 80 703.860
2 80 703.861
5 80 703.863
7 80 703.864
10 80 703.865

Anilhas separadoras 
Anillos calibrados
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703d B D NL/TK Ref.

20 0,1 45 4/6/32 703.730
0,2 45 703.731
0,5 45 703.732
1 45 703.733
2 45 703.734
5 45 703.735
7 45 703.736
10 45 703.737

30/35 0,1 65 4/7/48 703.630
0,2 65 703.631
0,5 65 703.632
1 65 703.633
2 65 703.634
5 65 703.635
7 65 703.636
10 65 703.637
15 65 703.638
20 65 703.639

40/50 0,1 80 4/7/65 703.640
0,2 80 703.641
0,5 80 703.642
1 80 703.643
2 80 703.644
5 80 703.645
7 80 703.646
10 80 703.647
15 80 703.648
20 80 703.649

40 0,1 85 4/7/58 703.670
0,2 85 703.671
0,5 85 703.672
1 85 703.673
2 85 703.674
5 85 703.675

60 0,1 90 3/7/75 703.880
0,2 90 703.881
0,5 90 703.883
1 90 703.884
3 90 703.885
5 90 703.888
10 90 703.889
15 90 703.890
20 90 703.891

Anilhas separadoras 
Anillos calibrados



11.16 www.frezite.com

714d B D Ref.

35 2 30 714.101
5 30 714.102
10 30 714.103
15 30 714.104
20 30 714.105
30 30 714.106
40 30 714.107
50 30 714.108

40 2 30 714.251
5 30 714.252
10 30 714.253
15 30 714.254
20 30 714.255
30 30 714.256
40 30 714.257
50 30 714.258

40 2 31,75 714.151
5 31,75 714.152
10 31,75 714.153
15 31,75 714.154
20 31,75 714.155
30 31,75 714.156
40 31,75 714.157
50 31,75 714.158

40 2 35 714.201
5 35 714.202
10 35 714.203
15 35 714.204
20 35 714.205
30 35 714.206
40 35 714.207
50 35 714.208

45 2 30 714.301
5 30 714.302
10 30 714.303
15 30 714.304
20 30 714.305
30 30 714.306
40 30 714.307
50 30 714.308

Continua na página seguinte - Continua en la página siguiente

Casquilhos de redução 
Casquillo de reducción sin borde
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714d B D Ref.

50 2 30 714.451
5 30 714.452
10 30 714.453
15 30 714.454
20 30 714.455
30 30 714.456
40 30 714.457
50 30 714.458

50 2 35 714.401
5 35 714.402
10 35 714.403
15 35 714.404
20 35 714.405
30 35 714.406
40 35 714.407
50 35 714.408

50 2 40 714.351
5 40 714.352
10 40 714.353
15 40 714.354
20 40 714.355
30 40 714.356
40 40 714.357
50 40 714.358

50 2 45 714.501
5 45 714.502
10 45 714.503
15 45 714.504
20 45 714.505
30 45 714.506

Casquilhos de redução 
Casquillo de reducción sin borde
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713d D D1 Ref. 
Nr.1

Ref. 
Nr.2

30 35 49 713.101 713.115
40 54 713.102 713.116
45 59 713.103 713.117
50 64 713.104 713.118

31,75 35 49 713.105 713.119
40 54 713.106 713.120
45 59 713.107 713.121
50 64 713.108 713.122

35 40 54 713.109 713.123
45 59 713.110 713.124
50 64 713.111 713.125

40 45 50 713.112 713.126
50 64 713.113 713.127

45 50 64 713.114 713.128

712d B D Ref.

16 2 30 712.113
20 2 25 712.114

2 30 712.112
2 32 712.110
2 35 712.106

25 2 30 712.111
2 32 712.109
2 35 712.105

25,4 2 32 712.108
30 2 32 712.107

2 35 712.104
32 2 35 712.103

2 40 712.102
35 2 40 712.101

Nr.1

Nr.2

Jogo de casquilhos de redução com anel 
Juego de anillos de reducción con borde

Casquilho de redução para serras 
Casquillo de reducción para sierras circulares

Jogo de 2 casquilhos de redução. 
Juego de 2 anillos de reducción.
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715d D L Ref.

30 43 200 715.300
35 48 200 715.350
40 54 200 715.400
45 62 245 715.450
50 65 245 715.500

L

200
245

701d D Ref.

9,5 3,1 701.051
9,5 4,7 701.052
12,7 4,7 701.053
19 6 701.054
22 8 701.055
55 30 701.101
62 35 701.102
68 40 701.103
75 45 701.104
80 50 701.105

69,85 31,75 701.106

Composição dos jogos - Composición de los juegos

2x5; 2x10; 3x20; 2x30; 1x50

3x5; 2x10; 1x20; 3x30; 2x50

Rolamento 
Rodamiento

Jogo de casquilhos para tupia 
Juego de anillos para tupi
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702d B D Ref.

55 15,5 70 702.101
15,5 75 702.106
15,5 80 702.105
15,5 85 702.107
15,5 86 702.104
15,5 90 702.108
15,5 94 702.102
15,5 95 702.109
15,5 100 702.110
15,5 105 702.111
15,5 110 702.112
15,5 115 702.113
15,5 120 702.103
15,5 125 702.115
15,5 130 702.116
15,5 135 702.117
15,5 140 702.118

62 16,5 75 702.145
16,5 78 702.146
16,5 80 702.147
16,5 85 702.148
16,5 90 702.149
16,5 95 702.150
16,5 100 702.151
16,5 105 702.152
16,5 110 702.153
16,5 115 702.154
16,5 120 702.155
16,5 125 702.156
16,5 130 702.157
16,5 135 702.158
16,5 140 702.159

68 17,5 75 702.170
17,5 80 702.171
17,5 85 702.172
17,5 90 702.173
17,5 95 702.174
17,5 100 702.175
17,5 105 702.176
17,5 110 702.177
17,5 115 702.178
17,5 120 702.179
17,5 125 702.180
17,5 130 702.181
17,5 135 702.182
17,5 140 702.183

Continua na página seguinte - Continua en la página siguiente

Anel para rolamento copiador 
Anillo tope para rodamiento

Rolamento com anel (Ref.702+701)
 
Rodamiento con anillo tope (Ref.702+701)
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702d B D Ref.

69,85 20,0 80 702.125
20,0 85 702.126
20,0 90 702.127
20,0 95 702.128
20,0 100 702.129
20,0 105 702.130
20,0 110 702.131
20,0 115 702.132
20,0 120 702.133
20,0 125 702.134
20,0 130 702.135
20,0 135 702.136
20,0 140 702.137

75 18,5 90 702.190
18,5 95 702.191
18,5 100 702.192
18,5 105 702.193
18,5 110 702.194
18,5 115 702.195
18,5 120 702.196
18,5 125 702.197
18,5 130 702.198
18,5 135 702.199
18,5 140 702.200

80 18,5 90 702.210
18,5 95 702.211
18,5 100 702.212
18,5 104 702.221
18,5 105 702.213
18,5 110 702.214
18,5 115 702.215
18,5 120 702.216
18,5 125 702.217
18,5 130 702.218
18,5 135 702.219
18,5 140 702.220
18,5 114 702.222
18,5 109,5 702.224

Anel para rolamento copiador 
Anillo tope para rodamiento
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A B

717D L Ref.

125 120 717.101
150 717.102
180 717.103
220 717.104
240 717.105

140 120 717.151
150 717.152
180 717.153
220 717.154
240 717.155

D d Ref.

125 30 A+B 717.201
40 A+B 717.202
50 A+B 717.203

140 30 A+B 717.204
40 A+B 717.205
50 A+B 717.206

150 30 A+B 717.207
40 A+B 717.208
50 A+B 717.209

Nr. B H S Ref.

1 18 40 5 1,0 717.302
2 13 39 5 0,8/0,3 717.309

39 5 1,3/0,3 717.310

Nr.1 Nr.2

Calibrador de lâminas 
Galibo graduacion de cuchillas
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705/9Ref.

fig.1 M5x12 SW2,5 705.523
M5x16 SW2,5 705.582
M6x10 SW3 705.532
M6x12 SW3 705.533
M6x16 SW3 705.535
M8x12 SW4 705.541
M8x16 SW4 705.542
M8x20 SW4 705.544
M8x25 SW4 705.543
M10x16 SW5 705.551
M10x20 SW5 705.552
M10x25 SW5 705.553
M12x20 SW6 705.556

fig.2 M2,5x2,5 SW0,9 705.100
M4x4 SW2 705.101
M5x5 SW2,5 705.102
M5x8 SW2,5 705.511
M5x10 SW2,5 705.103
M6x6 SW3 705.583

fig.3 M5x13,5 705.318
fig.4/A M4x3,2 T9 705.313

M4x4,2 T9 705.314
M5x6 T15 705.425

fig.4/B M3,5x7,5 T15 705.350
M3,5x4 T15 705.352
M4x4 T15 705.353
M4x6 T15 705.351
M4x9 T15 705.354

fig.5 M4x1,6 ø9,9 709.128
M4x1,7 ø11,9 709.129
M4x2,3 ø11,9 709.127

fig.6 1/8” 3/32’’ 705.501
3/32” 5/64’’ 705.502

fig.7/A M5x7/Ø10 705.217
M5x7/Ø16 705.214

fig.7/B M6x8/Ø16 705.218
fig.8 M10x17 Mida 705.433

1/4”x15 Pinheiro / Frama 705.435

Elementos de fixação 
Elementos de fijación

fig.3 Parafuso com oco hexagonal. 
 Tornillo avellanado allen.

fig.4 Parafuso TORX. 
 Tornillo TORX.

fig.1 Perno com oco hexagonal. 
 Espárrago allen.

fig.2 Perno com oco hexagonal. 
 Espárrago allen.

fig.5 Anilha de aperto para porta-lâminas  
 de ranhurar. 
 Tuerca especial para cabezal de ranurar.

fig.6 Parafuso com oco hexagonal. 
 Tornillo llave allen.

fig.7 Parafuso especial de cabeça cilíndrica. 
 Tornillo especial cabeza redonda.

fig.8 Parafuso com cabeça hexagonal. 
 Tornillo cabeza hexagonal.



11.24 www.frezite.com

706Ref.

fig.1 3/32” 706.161
5/64” 706.162
1,3 706.149
1,5 706.150
2 706.151

2,5 706.152
3 706.153
4 706.154
5 706.155
6 706.156

fig.2 2,5 706.102
3 706.103
4 706.104
5 706.105
6 706.106
10 706.107

fig.3/A T9 706.301
T15 706.302

fig.3/B T9 706.303
T15 706.304
T20 706.305

fig.4 40/42 M30x1,5 706.500
45/50 M40x1,5 706.504
58/62 M48x2 706.503
68/75 M50x1,5 706.501
80/90 M60x2 706.502

fig.5 14/15 706.401
fig.6 M50x1,5 706.601

M60x2 706.602

Chaves de aperto 
Llaves de aprieto

fig.1 Chave hexagonal. 
 Llave allen.

fig.2 Chave hexagonal. 
 Llave allen.

fig.3 Chave Torx. 
 Llave Torx.

fig.4 Chave de unha. 
 Llave de gancho.

fig.5 Chave de bocas. 
 Llave de boca..

fig.6 Chave especial. 
 Llave especial..
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B

H

707Ref.

14,5x23 Mida 707.450
19,5x26 Pinheiro / Frama 707.451

A431D BxH Ref.

ISO 30 49 100x160 A431.300.049.00
SK30 50 100x160 A431.300.050.00
BT35 53 100x160 A431.300.053.00
SK40 / HSK63F 63 100x160 A431.300.063.00
HSK85 WE 85 150x230 A431.300.085.00

Mida Pinheiro
Frama

Calços de aperto 
Cuñas de sujeción

Suporte de montagem com sistema bidirecional de rolamento de agulhas garantindo uma 
máxima proteção do encabadouro de porta-pinças e árvores.
O suporte de montagem deve estar fixado numa bancada de trabalho.

Soporte de montaje con sistema de cojinete de rodillo especial bidireccional ofreciendo la  
protección máxima del mango de porta-pinzas y ejes.
El soporte de montaje debe estar fijado a un banco de trabajo.

Suporte de montagem 
Soporte de montaje

novo

novo

Fornecemos calços a pedido. 
Suministramos cuñas sobre pedido 
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719Ref.

719.101

723Ref.

723.101

Mesa de fixação para controle de diâmetros 
Aparato de control y regulación de las herramientas

Aparelho de medida 
Aparato de medida
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Datos técnicos
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fig.1

fig.2

fig.3

 ■ FORMAS DE CONSTRUÇÃO

As ferramentas da FREZITE são 
fabricadas segundo a norma EN847-1, 
que respeita os requisitos de segurança, 
desenho e qualidade.
Esta norma é aplicável a todos os ris-
cos surgidos do desenho e uso das fer-
ramentas para máquinas de trabalhar 
madeira, descrevendo os métodos  para 
eliminação e/ou redução deste, por alte-
ração de desenhos da ferramenta e for-
necimento de informações.

• MAN - Avanço manual 

Fresas destinadas a trabalho em 
máquinas individuais com avanço 
manual.
Estas ferramentas são projetadas de 
forma a cumprir os objetivos específicos  
de proteção do operador no avanço 
manual: 

 ○ Redução da gravidade dos ferimen-
tos em caso de contacto com a 
ferramenta em funcionamento.

 ○ Redução do perigo de retrocesso da 
peça a maquinar.

Estas fresas são construídas com:
 ○ Forma não redonda do corpo, com 
limitador sendo o máximo de rebaixo 
em relação ao cortante de 1,1 mm 
(fig.1). 

 ○ Forma redonda do  corpo, com 
saída máxima do cortante de 3 mm 
(fig.2).

Todas as fresas têm gravadas a rotação 
máxima e mínima de funcionamento.
Identifica-se este tipo de ferramentas 
com a gravação “MAN “.

• MEC - Avanço automático

Fresas destinadas a máquinas com 
avanço e ciclo de trabalho automático. 
Todas as fresas têm gravadas a rotação 
máxima admissíveis.
Identifica-se este tipo de ferramentas 
com a gravação “MEC“ (fig.3).

 ■ COMPOSIÇÃO DOS CORTANTES

DP - Diamante policristalino
HC - Metal duro revestido
HL - Aço de alta resistência
HS - Aço rápido
HW - Metal duro
SP - Aço ligado para ferramentas
ST - Aço de alta liga ao cobalto

 ■ FORMAS DE CONSTRUCCIÓN

Las herramientas de FREZITE son 
fabricadas según la norma europea 
EN847-1, que respeta los requisitos de 
seguridad, diseño y calidad.
Esta norma es aplicable a todos los 
riesgos derivados del diseño y de la 
utilización de las herramientas para 
máquinas para trabajar la madera y 
describe métodos de eliminación o 
de reducción de los mismos mediante 
el diseño de las herramientas y la 
aportación de información.

• MAN - Avance manual

Fresas destinadas al trabajo en máquinas 
individuales con avance manual. 
Estas herramientas se proyectan 
de forma que cumplan los objetivos 
específicos de protección del operario 
en el avance manual.

 ○ Reducción de la gravedad de las 
heridas en caso de contacto con la 
herramienta en funcionamiento.

 ○ Reducción del peligro de retroceso 
de la pieza a trabajar.

Estas fresas son construidas:
 ○  Forma no redonda del cuerpo, con 
limitador o deflector, siendo el máxi-
mo saliente del cortante de 1,1 mm 
(fig.1). 

 ○ Forma redonda del cuerpo, con 
máxima salida del cortante de 3 mm 
(fig.2).

Todas las fresas tienen grabadas las 
revoluciones máxima y mínima de 
funcionamiento.
Se identifica este tipo de herramientas 
con la grabación “MAN “.

• MEC - Avance mecánico

Fresas destinadas a máquinas con 
avance y ciclo de trabajo automático. 
Todas las fresas tienen grabadas las 
revoluciones máximas admisibles.
Se identifica este tipo de herramientas 
con la grabación “MEC“ (fig.3).

 ■ COMPOSICIÓN DE LOS DIENTES

DP - Diamante policristalino
HC - Metal duro revestido
HL - Acero de alta aleación para herramientas
HS - Acero rápido
HW - Metal duro no revestido 
SP - Acero de aleación para herramientas 
ST - Estelite

Informação técnica 
Datos técnicos
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Rotação à esquerda.
Rotación a izquierdas.

Rotação à direita.
Rotación a derechas.

Rotação à esquerda.
Rotación a izquierdas.

Rotação à direita.
Rotación a derechas.

 ■ GEOMETRIA DE CORTE

α	 - Ângulo de corte
β  - Ângulo de ponta
ϒ  - Ângulo de saída frontal
ϒf  - Ângulo de saída lateral
ϒr  - Ângulo de saída radial
AW  - Ângulo de corte axial

 ■ SENTIDO DE ROTAÇÃO DA  
FERRAMENTA

• Ferramentas com furo

 ○ RH - Rotação à direita: olhando de 
cima para a ferramenta tem o senti-
do anti-horário.

 ○ LH - Rotação à esquerda: olhando 
de cima para a ferramenta, tem o 
sentido horário.

• Ferramentas com encabadouro

 ○ RH - Rotação à direita: visto pelo 
encabadouro, a ferramenta tem o 
sentido horário (rosca direita).

 ○ LH - Rotação à esquerda: visto pelo 
encabadouro, a ferramenta tem o 
sentido anti-horário (rosca esquer-
da).

• Posição da ferramenta
A posição da ferramenta ou do veio da 
máquina é sempre definida pelo lado da 
alimentação da peça a maquinar.

 ■ DISPOSIÇÃO DO CORTE

• Fresagem contra o avanço
Neste tipo de trabalho os movimentos 
da ferramenta e da madeira são 
opostos. Oferece como vantagem um 
bom acabamento para ângulos de corte 
favoráveis, o mesmo não se verifica 
quando o corte é feito contra as fibras da 
madeira. Este tipo de fresagem é o único 
possível para avanço manual.

• Fresagem a favor do avanço
Nesta operação a ferramenta e a 
madeira têm movimentos no mesmo 
sentido. Oferece superfícies bem 
acabadas no sentido desfavorável das 
fibras da madeira, solicitando uma força 
de avanço reduzida, o que permite 
trabalhar com avanços mais rápidos. Tem 
a limitação de só poder ser praticado em 
máquinas cujo avanço seja mecânico 
sobre o total comprimento da peça.

Fresagem contra o avanço.
Fresado contra el avance.

 ■ GEOMETRÍA DE CORTE

α	 - Ángulo de corte
β  - Ángulo de filo
ϒ  - Ángulo de salida frontal
ϒf  - Ángulo de salida lateral
ϒr  - Ángulo de salida radial
AW  - Ángulo de corte axial

 ■ SENTIDO DE ROTACIÓN DE LA 
HERRAMIENTA

• Herramientas con eje

 ○ RH - Rotación a derechas: Visto del 
lado de herramienta tiene el sentido 
anti-horario. 

 ○ LH - Rotación a izquierdas: Visto del 
lado de la herramienta, tiene el sen-
tido horario.

• Herramientas con mango

 ○ RH – Rotación a derechas: Visto del 
lado del mango, la herramienta tiene 
el sentido horario (rosca derechas).

 ○ LH - Rotación a izquierdas: Visto del 
lado del mango, la herramienta tiene 
el sentido anti-horario (rosca izquier-
das).

• Posición de la herramienta
La posición de la herramienta o el eje de 
la máquina siempre se define por el lado 
de la alimentación de la pieza de trabajo.

 ■ DISPOSICIÓN DEL CORTE

• Fresado contra el avance
En este tipo de trabajo los movimientos 
de la fresa y la madera son opuestos. 
Ofrece como ventaja buenos acabados 
para ángulos de corte favorables, lo 
mismo no ocurre cuando el corte es 
hecho contra las fibras de la madera. 
Este tipo de fresado es el único posible 
para avance manual. 

• Fresado a favor del avance
En esta operación, la fresa y la madera 
tienen el mismo sentido. Ofrece 
superficies bien acabadas en el sentido 
desfavorable de las fibras de madera, 
o que requiere una fuerza de avance 
reducida, permitiendo trabajar con 
avances mas rápidos. Tiene la limitación 
de solo poder ser realizado en maquinas 
cuyo avance sea mecánico sobre la 
longitud total de la pieza.

Informação técnica 
Datos técnicos

Fresagem a favor do avanço.
Fresado a favor del avance.
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 ■ SENTIDO DE CORTE

 ○ Corte longitudinal a favor da fibra 
Corte fácil, com muito boa qualidade 
de superfície e possível com altas 
velocidades de avanço.

 ○ Corte longitudinal contra a fibra 
Corte difícil devido à separação 
prévia da apara. Se possível evitar 
este sentido de corte.

 ○ Corte transversal 
Corte fácil, no entanto superfície 
ligeiramente áspera.

 ○ Corte ao topo 
As fibra cortam-se verticalmente. 
Corte difícil com grande esforço. 
Somente possível com baixas velo-
cidades de avanço.

 ■ VELOCIDADE DE CORTE

A velocidade de corte, ou seja, a 
velocidade dos pontos da periferia dos 
cortantes de uma ferramenta, é calculada 
em função do diâmetro da fresa no ponto 
de corte considerado e do número de 
rotações (velocidade angular).
Calcula-se pela seguinte fórmula:

Vc=                     m/sD x π x n
1000 x 60

Em que:
D = Diâmetro de corte em mm
n = N.º de rotações por minuto
π = Constante 3,14

Corte longitudinal a favor da fibra.
Corte longitudinal a favor de la fibra.

Corte longitudinal contra as fibras.
Corte longitudinal contra las fibras.

Corte transversal.
Corte transversal.

Corte ao topo.
Corte a testa.

 ■ SENTIDO DE CORTE

 ○ Corte longitudinal a favor de la fibra 
Fácil mecanizado, con muy buena 
calidad de superficie y posible con 
velocidades altas de avance.

 ○ Corte Longitudinal contra la fibra 
Mecanizado difícil, debido a la sepa-
ración previa de la viruta. Si es 
posible, evitar este sentido de corte.

 ○ Corte transversal 
Fácil maquinado, pero superficie 
ligeramente áspera.

 ○ Corte a testa 
Las fibras se cortan verticalmente. 
Maquinado difícil con gran esfuerzo 
de corte. Solamente es posible con 
bajas velocidades de avance.

 ■ VELOCIDAD DE CORTE

La velocidad de corte, o sea, la velocidad 
de los puntos en la periferia del diente 
en una herramienta, se calcula en 
función del diámetro de la fresa en el 
punto de corte considerado y del nº de 
revoluciones (velocidad angular).
Se calcula por la siguiente fórmula:

Vc=                    m/sD x π x n
1000 x 60

Donde:
D = Diámetro de fresa en mm
n = N.º revoluciones por minuto RPM
π = Constante 3,14

Informação técnica 
Datos técnicos
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 ■ VELOCIDADES RECOMENDÁVEIS 
PARA OS DIFERENTES TIPOS DE 
MATERIAIS

NOTA: Por questões de segurança 
a velocidade de corte para avanço 
manual recomendável varia entre 40 e 
70 m/s.

 ■ AVANÇO DE CORTE 
(Qualidade de superfície)

A qualidade a obter numa superfície 
está associada ao avanço de corte que 
depende, sobretudo, do avanço de cada 
cortante e do número de cortantes da 
ferramenta.
O avanço de corte pode ser facilmente 
determinado pelo diagrama, podendo 
também ser calculado pelo seguinte 
fórmula:

Vf=                   m/minFz x n x Z
1000

Em que:
Fz = Avanço por dente em mm por 
rotação
n = rotação (RPM)
Z = número de cortantes

Avanço por dente (Fz)
0,3-0,8 mm: acabamento fino
0,8-2,5 mm: acabamento médio
2,5-5,0 mm: acabamento grosseiro

 ■ VELOCIDADES DE CORTE RECO-
MENDADAS PARA DIVERSOS TIPOS 
DE MATERIALES

NOTA: La gama de velocidades 
permitidas para Avance Manual (MAN) 
varia entre 40-70 m/s.

 ■ VELOCIDAD DE AVANCE 
(Calidad de superficie)

El acabado a obtener en una superficie, 
está asociado a la velocidad de avance 
que depende sobre todo, del avance 
por diente y del n.º de dientes de la 
herramienta. La velocidad de avance se 
determina fácilmente por el diagrama, 
pudiéndose calcular también por la 
siguiente fórmula:

Vf=                    m/minFz x n x Z
1000

Donde: 
Fz= Avance por diente, en mm por 
revolución
n = R.P.M. de trabajo
Z = N.º de dientes de la fresa

Avance por diente (Fz)
0,3-0,8 mm: acabado fino
0,8-2,5 mm: acabado medio
2,5-5,0 mm: acabado basto

Informação técnica 
Datos técnicos

Material
Material

HS
Vc (m/s)

HW/DP
Vc (m/s)

Madeiras macias
Maderas blandas 50-80 60-90

Madeiras duras
Maderas duras 40-70 50-90

Aglomerados
Aglomerados 60-90

Contraplacados
Contrachapados 60-90

Painéis de fibra dura
Tableros de fibras duras 40-70

Painéis revestidos com plástico
Tableros revestidos con plástico 40-70

Termoplásticos
Termoplásticos 40-60

Alumínio
Aluminio 30-50
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R.P.M
.

Sup.

Inf.

 ■ DIAGRAMA PARA DETERMINAR 
AVANÇO DE CORTE

Exemplo:
Uma fresa com 4 cortantes em metal 
duro (HW), diâmetro de 140 mm a 6.000 
R.P.M. em trabalho de acabamento.
Qual o avanço do corte?

Vf=                           = 9,6m/min0,4 x 6000 x 4
1000

 ■ CÁLCULO DE DIMENSÕES DE FER-
RAMENTAS

Todos os pedidos de ferramentas 
especiais de moldura devem indicar, em 
todas as amostras ou desenhos, de uma 
forma clara e sem dúvidas a seguinte 
informação: posição da mesa, sentido 
de rotação da ferramenta, sentido de 
corte (a favor da fibra / contra a fibra), 
tipo de material a cortar (madeira 
macia, madeira dura, MDF, etc.) e tipo 
de construção MAN (com limitador ou 
forma redonda) ou MEC.

 ○ Ferramenta soldada 
para furo ø30 : D = 2 x PT + 90 
para furo ø40 : D = 2 x PT + 100 
para furo ø50 : D = 2 x PT + 110

 ○ Ferramenta em aperto mecânico 
para furo ø30 : D = 2 x PT + 100 
para furo ø40 : D = 2 x PT + 110 
para furo ø50 : D = 2 x PT + 120

 ■ DIAGRAMA PARA DETERMINAR VELO-
CIDAD DE AVANCE

Ejemplo:
Una fresa de 4 dientes en metal duro 
(HW), diámetro de 140 mm, a 6 000 
R.P.M. en trabajo de acabado.
¿Qué velocidad de avance?

Vf=                           = 9,6m/min
0,4 x 6000 x 4

1000

 ■ CALCULO DE DIMENSIONES DE 
HERRAMIENTAS

Todos los pedidos de herramientas 
especiales deben especificar 
claramente para todas las muestras o 
diseños: posición de la mesa, sentido 
de rotación, sentido de corte (a la fibra 
o en contra ),tipo de material (madera 
blanda, madera dura, MDF, etc.) y tipo 
de construcción MAN (con limitador o 
forma redonda) o MEC.

 ○ Fresas especiales de moldura 
para agujero ø30 : D = 2 x PT + 90 
para agujero ø40 : D = 2 x PT + 100 
para agujero ø50 : D = 2 x PT + 110

 ○ Cabezales especiales 
para agujero ø30 : D = 2 x PT + 100 
para agujero ø40 : D = 2 x PT + 110 
para agujero ø50 : D = 2 x PT + 120

Número de cortantes 
N.º de dientes de la fresa

Avanço por dente 
Avance por diente

Ava
nç

o 
de

 co
rte

 - 
Ve

loc
ida

d 
de

 a
va

nc
e

Informação técnica 
Datos técnicos
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 ■ SEGURANÇA NA UTILIZAÇÃO

Uma fresa para madeira é considerada 
uma ferramenta perigosa, em virtude 
dos seus ângulos de corte serem 
normalmente positivos, ter arestas muito 
vivas e trabalhar a altas velocidades.
Como tal recomenda-se:

• Medidas a adotar antes da monta-
gem da ferramenta na máquina:

 ○ Assim como o fabricante protege as 
ferramentas contra danos no trans-
porte, também o utilizador deverá ter 
o máximo cuidado no seu manusea-
mento. A colocação das ferramentas 
em bases duras pode provocar fissu-
ras ou mesmo quebrar os seus cor-
tantes (especialmente as que têm 
cortantes em HW ou PD).

 ○ Limpar bem a ferramenta assim 
como o seu alojamento na máquina.

 ○ Executar a montagem da ferramenta 
utilizando apenas anéis retificados e 
verificar se o acoplamento furo-árvo-
re se encontra livre, evitando, assim, 
a montagem forçada da ferramenta.

 ○ Assegurar-se que os parafusos de 
fixação das lâminas se encontram 
bem apertados.

 ○ Verificar se as ferramentas têm todos 
os cortantes em perfeitas condições.

 ○ Controlar o sentido de rotação da 
ferramenta.

 ○ Comparar as rotações admitidas na 
ferramenta com o n.º de rotações se-
lecionado na máquina.

 ○ Todos os equipamentos devem estar 
dotados de proteções completas nas 
áreas de trabalho, proteções essas 
construídas segundo as normas vi-
gentes. Para cada trabalho deve pro-
curar uma proteção adequada.

• Medidas durante a aplicação:

 ○ Controlar o desgaste da ferramenta 
e o estado dos cortantes em uso.

 ○ É necessário proceder à limpeza fre-
quente da ferramenta porque duran-
te o corte geram-se partículas de 
apara que, juntamente com a resina, 
colam-se aos cortantes.
Isto provoca uma redução do ângulo 
de corte, diminui a capacidade de 
escoamento da apara, originando 
assim um aumento do esforço de 
corte.

 ■ SEGURIDAD DE USO

Una fresa para madera, se considera 
una herramienta peligrosa, debido a sus 
ángulos de corte muy positivos, a sus 
aristas muy vivas y a trabajar a altas 
velocidades.
Por lo que se recomienda:

• Medidas antes del montaje de la he-
rramienta en la máquina:

 ○ Así como el fabricante protege las 
herramientas contra los daños en el 
transporte, también el usuario debe-
rá tener el máximo cuidado en su 
manejo. La colocación de las herra-
mientas sobre bases duras, puede 
provocar fisuras o incluso romper los 
dientes (especialmente en las que 
tienen dientes de HW o DP).

 ○ Limpiar bien la herramienta asi como 
su alojamiento en la maquina.

 ○ Montar la herramienta usando solo 
anillos rectificados, verificando si el 
acoplamiento agujero árbol, se en-
cuentra libre, evitando así el montaje 
forzado de la herramienta.

 ○ Asegurarse que los tornillos de las 
cuchillas están bien apretados.

 ○ Verificar que las herramientas tienen 
todos los dientes en perfectas condi-
ciones.

 ○ Controlar el sentido de rotación de la 
herramienta.

 ○ Comparar las revoluciones admitidas 
en la herramienta con el nº de revo-
luciones R.P.M. seleccionado en la 
maquina.

 ○ Todos los equipos deben estar dota-
dos de protecciones completas en 
las áreas de trabajo, construidas las 
protecciones según las normas vi-
gentes. Para cada trabajo debe pro-
curar una protección adecuada.

• Medidas durante la aplicación:

 ○ Controlar el desgaste de la herra-
mienta y el estado de los dientes 
usados.

 ○ Es necesario proceder a una limpie-
za frecuente de la herramienta por-
que durante el corte, se generan par-
tículas de viruta que junto con la 
resina, se pegan a los dientes.  
Esto provoca una reducción del án-
gulo de corte y disminuye la capa-
cidad de deslizamiento de la viruta, 
originando se un aumento del es-
fuerzo de corte.

Informação técnica 
Datos técnicos
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 ■ ENCOMENDAS
A elaboração de uma encomenda tem como base a aceitação das Condi-
ções Gerais de Venda da FREZITE e a confirmação inequívoca da mesma 
por parte do cliente.
Todas as encomendas devem conter os dados suficientes para a definição 
da ferramenta, sendo da responsabilidade do cliente o fornecimento de todos 
os elementos (desenhos, amostras e outros). Estes elementos serão guarda-
dos pela FREZITE durante um período de seis meses e só serão devolvidos 
ao cliente quando este, por escrito, os solicitar.
A anulação ou modificação da encomenda por parte do cliente carece da 
concordância e autorização expressa da FREZITE, devendo todos os custos 
decorrentes ser imputados ao cliente.

 ■ PRAZO DE ENTREGA E DEVOLUÇÕES
Os prazos de entrega das encomendas não são vinculativos mas apenas 
indicativos, não conferindo assim, por eventuais atrasos, penalizações ou 
anulação da encomenda.
A FREZITE não aceita a devolução de ferramentas especiais. Qualquer outra 
devolução necessita da autorização prévia da FREZITE e o seu custo não 
pode ser imputado a esta, que se reserva no direito de fazer repercutir ao 
cliente 5% do valor da devolução, considerando-o como um custo de manu-
seamento.

 ■ EXPEDIÇÕES
As mercadorias enviadas pela FREZITE circulam por conta e risco do cliente, 
mesmo com portes pagos na origem. O seguro para cobrir eventuais danos 
ou extravios no transporte só será efectuado mediante solicitação escrita do 
cliente, que assumirá os encargos do mesmo.

 ■ PREÇOS
Os preços apresentados nas tabelas e orçamentos não incluem impostos ou 
taxas, considerando apenas o valor do produto em armazém.
Os valores referidos na fatura representam os preços vigentes à data da sua 
emissão. Os preços das ferramentas especiais devem ser expressos e con-
firmados na encomenda.

 ■ RESERVA DE PROPRIEDADE
Até integral pagamento das ferramentas fornecidas, a FREZITE reserva o 
direito de propriedade sobre as mesmas.

 ■ GARANTIAS E RECLAMAÇÕES
A FREZITE, como empresa certificada, garante a qualidade das ferramentas 
que produz e fornece.
Não são, todavia, objeto de garantia os defeitos resultantes do uso incorreto 
e/ou do desgaste natural da ferramenta. A garantia só abrange a substitui-
ção ou reparação da ferramenta quando esta for reconhecida pela FREZITE 
como defeituosa. As reclamações deverão ser apresentadas por escrito e 
devidamente fundamentadas para serem consideradas.

 ■ SEGURANÇA
As ferramentas para trabalhar madeira e plásticos são consideradas uten-
sílios perigosos em virtude dos seus ângulos de corte serem normalmente 
positivos, terem arestas muito vivas e trabalharem a altas velocidades. Desta 
forma, requerem uma construção segura e fiável, de modo a reduzir os riscos 
para o seu utilizador. As ferramentas FREZITE são projetadas e produzidas 
de acordo com a norma europeia EN 847 1-3 no que respeita a requisitos de 
segurança, desenho e qualidade.

 ■ GENERALIDADES
A FREZITE reserva os direitos de autor em relação a todos os documentos 
que sejam imagens, esboços, amostras ou outros, não consentindo a sua 
adulteração ou divulgação a terceiros sem o seu expresso consentimento, 
dado por escrito. Assiste à FREZITE o direito de realizar alterações tecno-
lógicas e de imagem sem comunicação prévia. O local de cumprimento do 
contrato celebrado com o cliente é a sede da FREZITE na Trofa, em Portugal.
Para a resolução de qualquer litígio emergente do mesmo é estabelecido o 
Foro da Comarca de Santo Tirso, com exclusão de qualquer outro.

 ■ PEDIDOS
La realización de un pedido se basa en la aceptación de las Condiciones 
Generales de Venta de FREZITE y en la confirmación sin ambigüedades de 
la misma por parte del cliente.
Todos los pedidos deben contener todos los datos suficientes para la de-
finición de la herramienta, siendo responsabilidad del cliente el suministrar 
todos los datos (planos, muestras y otros). Estos datos serán guardados por 
FREZITE durante un periodo de seis meses y solamente podrán ser devuel-
tos al cliente cuando éste, por escrito, los solicite.
La anulación o modificación del pedido por parte del cliente necesita la 
aceptación por parte de FREZITE, y todos los costes generados hasta el 
momento deben ser liquidados por el cliente.

 ■ PLAZO DE ENTREGA Y DEVOLUCIONES
Los plazos de entrega de los pedidos son indicativos y no vinculantes, por 
lo que los posibles retrasos no puedan dar lugar a ninguna penalización ni 
anulación del pedido.
FREZITE no acepta la devolución de herramientas especiales. Cualquier 
otra devolución necesita la autorización previa de FREZITE y no se puede 
imputar ningún coste a FREZITE por esta devolución. Nos reservamos el 
derecho de repercutir al cliente el 5% del valor de la devolución, considerán-
dolo como un coste de manipulación.

 ■ EXPEDICIONES
Las mercancías enviadas por FREZITE viajan por cuenta y riesgo del cliente, 
aun en el caso que los portes sean pagados en origen. Solamente será efec-
tuado un seguro que cubra eventuales daños o extravíos en el transporte 
cuando haya una solicitud escrita del cliente.

 ■ PRECIOS
Los precios presentados en las tarifas y presupuestos no incluyen impues-
tos o tasas, y solamente consideran el valor del producto en almacén.
Los valores presentados en las facturas representan los precios vigentes en 
la fecha de su emisión.

 ■ RESERVA DE PROPIEDAD
Hasta el pago  total de las herramientas, FREZITE se reserva el derecho de 
propiedad sobre las mismas.

 ■ GARANTIA Y RECLAMACIONES
FREZITE, como empresa certificada, garantiza la calidad de las herramien-
tas que produce y suministra.
No serán sin embargo  objeto de garantía los defectos derivados del uso 
incorrecto y/o el desgaste natural de la herramienta. La garantía sólo implica 
la sustitución o reparación  de la herramienta cuando sea reconocida por 
FREZITE como defectuosa. Las reclamaciones deberán ser presentadas 
por escrito y debidamente fundamentadas para su correcta consideración.

 ■ SEGURIDAD
Las herramientas para trabajar madera y plásticos son consideradas uten-
silios peligrosos debido a sus ángulos de corte normalmente positivos, a 
sus aristas muy vivas y a trabajar a grandes velocidades. Así, requieren una 
construcción segura y fiable, de modo  que sean reducidos los riesgos para 
su utilizador. Las herramientas FREZITE son proyectadas y producidas se-
gún la norma europea EN 847 1-3 en lo que se refiere a requisitos de segu-
ridad, diseño y calidad.

 ■ GENERALIDADES
FREZITE se reserva el derecho de autor en relación a todos los documentos 
ya sean imágenes, esbozos, muestras y otros, no permitiendo su copia o 
divulgación a terceros sin su consentimiento dado por escrito. FREZITE se 
reserva también el derecho a realizar alteraciones tecnológicas y de imagen 
sin comunicación previa. El lugar de cumplimiento del contrato celebrado 
con el cliente es la sede de FREZITE en Trofa, Portugal.
Para la resolución de cualquier litigio resultante del mismo se establece el 
foro de la Comarca de Santo Tirso, con exclusión de cualquier otro.

Condições gerais de venda 
Condiciones generales de venta
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www.frezite.com
Encontre o seu distribuidor em / Encuentra tu distribuidor local en:

FREZITE - Ferramentas de Corte, S.A.
Sede / Oficina principal : Rua do Vau, 173, Apartado 134, 4786-909 Trofa, PORTUGAL
Tel.: +351 252 400 360 | Fax: +351 252 417 254 | e-mail: info@frezite.com
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