Serras circulares
Sierras circulares

FREZITE. -~



indice
Indice

Serra circular para madeira macica
Sierra circular para madera maciza.........cccccceeeecieeeeeeciiieeeenn, 1.8-1.12

Serra circular universal
Sierra Circular UNIVEISAL........o.. oo 1.13

Serra circular de corte fino
Sierra circular de corte fiNO.......eee i 1.14

Serra circular para corte de material plastico

Sierra circular para el corte de material plastico .........ccccccveeneen. 1.15
Serra circular para corte de painéis revestidos

Sierra circular para corte de paneles revestidos................... 1.15-1.19
Serra circular para maquina seccionadora

Sierra circular para seccionadora..........cccceeeeeecivieeeeeiieeeaenns 1.19-1.22
Incisores

oo £ SR 1.23-1.27
Trituradores

110 =T [ (= SRR 1.28-1.32
Serra circular para orladora

Sierra circular para encoladora de cantoS........ccccceeecvveeeecciieeenn. 1.33
Serra circular para cabecotes de reenvio

Sierra circular para reenvioS CNC .......cceeeereeeerieeesiieeesieeeseee e 1.33
Serra circular para ranhurar

Sierra Circular Para ranUIAT ...........cceeereeeenieeenieeeseeeeseeeeseeeesneeas 1.34
Serra circular para maquinas portateis

Sierra circular para maquinas portatiles ............ccocvvereiiiieennnen. 1.34
Serra circular para construcao

Sierra circular para ConstruCCiON ...........cccveeeeiiiieee e 1.35
Serra circular para aluminio e metal

Sierra circular para alumino y metales ...........ccccceeieennne 1.36-1.37
ALUCOBOND

ALUCOBOND ......ooitiieciee ettt e 1.38
Serra circular para corte de fibrocimento

Sierra circular para corte de fibrocemento .........cccccoecveeieiiciienen. 1.38
Acessorios

Yo7 = To T4 To 1= R 1.39

Consulta para serra especial
Consulta para sierra eSpecial ..........ccoceeieeriiiniriieese e 1.41

Informacéo técnica
DatOS tECNICOS. ... et 1.42-1.46

1.2 FREZITE® !‘p‘ www.frezite.com



Pesquisa rapida
Busqueda rapida

D B b d 4 Ref. m D B b d z Ref. m
70 28-36 45 20 18/FV 872.070.009.20 1.25 125 2,8-3,6 4 20 24/FV A872.125.024.20 1.26
80 2,8-3,6 4 20 20/FV 872.080.010.20 1.25 125 2,8-3,6 4 22 24/FV 872.125.012.22 1.25
80 2,8-3,6 4 20 20/FV A872.080.010.20 1.26 125 2,8-3,6 4 22 24/FV A872.125.012.22 1.26
80 3,1-4,3 2,2 20 12/KW 871.080.012.20 1.23 125 3,1-4,3 2,2 20 22/KW 871.125.024.21 1.23
80 3,2 2,2 30 12/EL 888.080.012.30 1.33 125 3,1-4,3 2,2 20 24/KW 871.125.024.20 1.23
80 3,2 2,2 30 12/ER 888.080.112.30 1.33 125 3143 22 22 24/KW 871.125.024.22 1.23
85 3.2 2,2 30 12/EL 888.085.012.30 1.33 125 3.2 2,2 22 36/EL 888.125.036.22 1.33
85 3,2 2,2 30 12/ER 888.085.112.30 1.33 125 3,2 2,2 22 36/ER 888.125.136.22 1.33
100 2,6 16 32 20/EL 888.100.020.32 1.33 125 3238 28 20 18/KW A871.125.118.20 1.24
100 2,6 1.6 32 20/ER 888.100.120.32 1.33 125 3238 28 20 24/KW A871.125.124.21 1.24
100 2,8-3,6 4 20 24/FV 872.100.012.20 1.25 125 4,453 32 20 24/KW A871.125.024.20 1.24
100 2,8-3,6 4 20 24[FV A872.100.012.20 1.26 125 4,453 32 45 18/KW A871.125.018.45 1.24
100 2,8-3,6 4 22 24[FV 872.100.012.22 1.25 125 4456 32 20 24/KW 871.125.124.20 1.23
100 2,8-3,6 4 22 24/FV A872.100.012.22 1.26 125 4456 32 45 24/KW 871.125.024.45 1.23
100 3 2,2 32 30/EL 888.100.030.32 1.33 130 3,6 2,8 30 24/EL 888.130.024.30 1.33
100 3 22 32 30/ER 888.100.130.32 1.33 130 3,6 2,8 30 24/ER 888.130.124.30 1.33
100 3143 22 20 20/KW 871.100.020.20 1.23 140 3,2 2,2 16 36/EL 888.140.036.16 1.33
100 31-43 28 22 20/KW 871.100.020.22 1.28 140 3.2 2,2 16 36/ER 888.140.136.16 1.33
100 3,2 2,2 22 20/EL 888.100.020.22 1.33 140 3,2 2,2 30 36/EL 888.140.036.30 1.33
100 3,2 2,2 22 20/ER 888.100.120.22 1.33 140 3,2 2,2 30 36/ER 888.140.136.30 1.33
100 3.2 2,2 30 20/EL 888.100.020.30 1.33 150 10 7 30 12/F 880.150.012.11 1.34
100 3,2 2,2 30 20/ER 888.100.120.30 1.33 150 2 1.4 30 48/W 864.150.048.30 1.14
100 3.2 2,2 30 20/F 883.100.020.30 1.33 150 2,5 1.8 30 12/F 880.150.012.03 1.34
105 31-43 22 45 16/KW 871.105.016.45 1.28 150 2,5 1.8 30 24/F 880.150.024.03 1.34
110 3 2,2 30 20/EL 888.110.020.30 1.33 150 2,6 1,6 30 24/W 876.150.024.30 1.34
110 3 2,2 30 20/ER 888.110.120.30 1.33 150 3 2 30 12/F 880.150.012.04 1.34
110 3 2,2 32 20/EL 888.110.020.32 1.33 150 3 2 30 24/F 880.150.024.04 1.34
110 3 22 32 20/ER 888.110.120.32 1.33 150 3,2 2,2 30 24/W 863.150.024.30 1.13
110 3,2 2,2 32 30/EL 888.110.030.32 1.33 150 3,2 2,2 30 24/W 883.150.024.30 1.33
110 3,2 2,2 32 30/ER 888.110.130.32 1.33 150 3,2 2,2 30 30/EL 875.150.230.30 1.27
110 3,6 2,4 22 20/W 888.110.320.22 1.33 150 3,2 2,2 30 30/ER 875.150.030.30 1.27
110 3,6 2,4 22 20/W 888.110.320.22 1.33 150 3.2 2,2 30 36/W 863.150.036.30 1.13
110 3,6 2,4 32 20/EL 888.110.220.32 1.33 150 3.2 2,2 30 36/W 883.150.036.30 1.33
110 3,6 2,4 32 20/ER 888.110.320.32 1.33 150 3,2 2,2 30 48/W 863.150.048.30 1.13
120 1.8 12 20 36/W 876.120.036.20 1.34 150 3.5 2,5 30 12/F 880.150.012.05 1.34
120 1.8 12 20 8/F A887.120.008.20 1.38 150 3,5 2,5 30 24/F 880.150.024.05 1.34
120 2,8-3,6 4 20 24/FV 872.120.012.20 1.25 150 4 2,8 30 12/F 880.150.012.06 1.34
120 2,8-3,6 4 20 24[FV A872.120.012.20 1.26 150 4 2,8 30 24/F 880.150.024.06 1.34
120 2,8-3,6 4 20 24[FV A872.120.024.20 1.26 150 4,4-5 3.2 30 24/KW A871.150.124.30 1.24
120 2,8-3,6 4 22 24/FV 872.120.012.22 1.25 150 4,4-55 4 20 36/W 872.150.018.20 1.25
120 2,8-3,6 4 22 24/FV A872.120.012.22 1.26 150 4456 32 20 24/KW 871.150.024.20 1.23
120 2,8-3,6 4 50 24/FV 872.120.012.50 1.25 150 4456 32 30 24/KW 871.150.024.30 1.23
120 2,8-3,6 4 50 24/FV A872.120.012.50 1.26 150 4,4-5,6 3,2 45 24/KW 871.150.024.45 1.23
120 3,1-4,3 2,2 20 24/KW 871.120.024.20 1.23 150 4,5 35 30 12/F 880.150.012.07 1.34
120 3,1-4,3 2,2 22 24/KW 871.120.024.22 1.23 150 4,5 3,5 30 24/F 880.150.024.07 1.34
120 3143 22 30 24/KW 871.120.024.30 1.28 150 5 3.5 30 12/F 880.150.012.08 1.34
120 3.2 2,2 30 24/W 883.120.024.30 1.33 150 5 3.5 30 24/F 880.150.024.08 1.34
120 32-38 28 22 18/KW A871.120.118.22 1.24 150 6 3.9 30 12/F 880.150.012.09 1.34
120 32-42 28 20 18/KW A871.120.118.20 1.24 150 6 3.9 30 24/F 880.150.024.09 1.34
120 4 3 35 30/W 883.120.030.35 1.33 150 8 6 30 12/F 880.150.012.10 1.34
125 2,8-3,6 4 20 24/FV 872.125.012.20 1.25 160 2,2 1,6 20 24/W 876.160.024.20 1.34
125 2,8-3,6 4 20 24[FV A872.125.012.20 1.26 160 2,2 1,8 20 30/W 889.160.030.20 1.37
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Pesquisa rapida
Busqueda rapida

D B b d 4 Ref. m D B b d 4 Ref. m

160 2,2 1,6 20 48/TF 878.160.048.20 1.36 200 4,453 32 45 36/KW A871.200.136.45 1.24
160 22 1,6 20 48/W 876.160.048.20 1.34 200 4,453 32 65 36/KW A871.200.036.65 1.24
160 2,4 1.8 20 10/F A887.160.010.20 1.38 200 4456 32 20 36/KW 871.200.036.20 1.28
160 2,6 1,6 30 24/W 876.160.024.30 1.34 200 4456 32 30 36/KW 871.200.036.30 1.28
160 32 2,2 22 48/EL 888.160.048.22 1.33 200 4456 32 45 36/KW 871.200.436.45 1.28
160 3.2 2,2 22 48/ER 888.160.148.22 1.33 200 4,456 32 50 42/KW 871.200.042.50 1.23
160 3.2 2,2 22 48/W 888.160.248.22 1.33 200 4,456 3,2 65 36/KW 871.200.136.65 1.28
160 4,453 32 45 28/KW A871.160.028.45 1.24 200 4456 32 80 36/KW 871.200.136.80 1.28
160 4,453 32 55 36/KW A871.160.036.55 1.24 200 4856 35 45 36/KW A871.200.036.45 1.24
160 4456 32 45 36/K 871.160.036.45 1.23 200 4856 35 65 36/KW A871.200.136.65 1.24
160 4,456 32 55 36/KW 871.160.136.55 1.23 200 4858 35 20 36/KW 871.200.236.20 1.23
180 1,8 1.1 30 40/F 897.180.020.30 1.14 200 4858 35 45 36/KW 871.200.036.45 1.23
180 2 1,4 30 56/W 864.180.056.30 1.14 200 4858 35 65 36/KW 871.200.036.65 1.23
180 2,8 1,8 30 30/W 876.180.030.30 1.34 200 55-6,7 34 20 36/KW 871.200.136.20 1.28
180 2,8 2 30 56/TF 878.180.056.30 1.36 200 55-67 34 45 36/KW 871.200.136.45 1.28
180 3,2 2,2 30 30/EL A875.180.130.30 1.27 200 5868 35 45 36/KW 871.200.236.45 1.238
180 3,2 2,2 30 30/ER A875.180.030.30 1.27 200 6,2-7,2 4 45 36/KW 871.200.336.45 1.238
180 3,2 2,2 30 30/W 863.180.030.30 1.13 205 4 2,8 80 44/F/LH  874.205.044.80 1.30
180 3,2 2,2 30 30/W 883.180.030.30 1.33 205 4 2,8 80 44/F/RH  874.205.144.80 1.30
180 3.2 2,2 30 36/EL A875.180.136.30 1.27 210 2,6 2 30 14/F A887.210.014.30 1.38
180 3.2 22 30 36/ER A875.180.036.30 1.27 210 2,6 1.6 30 48/W 876.210.048.30 1.34
180 3.2 22 30 36/W 883.180.036.30 1.33 215 2,8 2 30 64/TF 878.215.064.30 1.36
180 3.2 22 30 42/EL 875.180.242.30 1.27 215 4,453 32 50 42/KW A871.215.042.50 1.24
180 3.2 22 30 42/ER 875.180.042.30 1.27 215 4,456 32 50 42/KW 871.215.042.50 1.28
180 3.2 22 30 42/W 863.180.042.30 1.13 215 4858 35 50 42/KW 871.215.142.50 1.23
180 3.2 22 30 42/W 883.180.042.30 1.33 216 2,6 2 30 14/F A887.216.014.30 1.38
180 3.2 22 30 56/W 863.180.056.30 1.13 216 2,6 16 30  48W-NEG 876.216.048.30 1.34
180 3.2 22 30 56/W 883.180.056.30 1.33 216 2,6 1,6 30 64W-NEG 876.216.064.30 1.34
180 3,2 2,2 35 30/W 883.180.030.35 1.33 216 2,8 18 30 24/W-NEG 876.216.024.30 1.34
180 3,2 2,2 35 58/W 883.180.058.35 1.33 216 2,8 1,8 30 60/W-NEG 876.216.060.30 1.34
180 4,4-5 3,2 30 30/KW A871.180.130.30 1.24 216 2,8 1,8 30 80/W-NEG 876.216.080.30 1.34
180 4453 32 45 36/KW A871.180.036.45 1.24 220 2,8 2 30 36/W 883.220.036.30 1.33
180 4,453 32 50 42/KW A871.180.042.50 1.24 220 3,2 2,2 30 42/DH 867.220.042.30 1.19
180 4,4-5,6 3 30 28/KW 871.180.028.30 1.23 220 3,2 2,2 30 64/TF 866.220.064.30 1.16
180 4,456 32 45 36/KW 871.180.136.45 1.23 220 6,5-74 45 20 36/KW 871.220.036.20 1.28
180 4456 32 45 36/KW 871.180.236.45 1.23 230 2,2 1.8 30 44/W 889.230.044.30 1.37
180 4,456 32 50 42/KW 871.180.042.50 1.23 230 3 2 30 24/W 876.230.024.30 1.34
180 4856 35 45 36/KW A871.180.136.45 1.24 235 3 2 30 34/W 876.235.034.30 1.34
180 4858 35 45 36/KW 871.180.036.45 1.23 240 3,2 2,2 30 54/TF 883.240.054.30 1.33
184 2,4 1,8 15 10/F A887.184.010.15 1.38 250 1.8 1,3 80 28/F 897.250.028.80 1.14
190 22 1.8 30 38/W 889.190.038.30 1.37 250 2 16 30 80/W 864.250.080.30 1.14
190 2,4 1.8 30 12/F A887.190.012.30 1.38 250 2,2 1.8 30 48/W 889.250.048.30 1.37
190 2,4 1,6 30 24/W 876.190.024.30 1.34 250 2,2 1,8 30 60/W 889.250.060.30 1.37
200 2 1,6 30 64/W 864.200.064.30 1.14 250 2,5 1,8 30 80/W 864.250.180.30 1.14
200 2,6 1,6 40 16+2/F 886.200.016.40 1.10 250 2,6 2 30 16/F A887.250.016.30 1.38
200 2,6 1,6 40 24+3/F 886.200.024.40 1.10 250 2,8 2,2 30 80/WE 895.250.080.30 1.15
200 2,8 1.8 30 36/W 876.200.036.30 1.34 250 2,8 2 70 16+2/F 870.250.116.70 1.8
200 2,8 2 30 84/TF 878.200.084.30 1.36 250 3,2 2,2 30 16+2/F 870.250.016.30 1.8
200 3.2 22 30 36/W 863.200.036.30 1.13 250 3,2 2,2 30 20/F 860.250.020.30 111
200 3.2 22 30 48/W 863.200.048.30 1.13 250 3,2 2,2 30 20+4/F 870.250.020.30 1.8
200 3.2 22 30 60/TF 866.200.060.30 1.16 250 3,2 2,2 30 20+4/W  852.250.020.30 1.9
200 3.2 22 30 60/W 863.200.060.30 1.13 250 3,2 2,2 30 24/W 861.250.024.30 1.1
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Pesquisa rapida
Busqueda rapida

D B b d 4 Ref. m D B b d z Ref. m
250 3,2 2,2 30 24/W 879.250.024.30 1.12 255 4 2,8 80 60/F/RH  874.255.160.80 1.30
250 3,2 2,2 30 40/W 863.250.040.30 1.13 275 3,2 2,2 20 48/W 863.275.048.20 1.13
250 3,2 2,2 30 40/W 876.250.040.30 1.34 275 3,2 2,2 20 72/W 863.275.072.20 1.13
250 3,2 2,2 30 48/DH 867.250.048.30 1.19 280 3,2 2,2 30 60/TF 883.280.060.30 1.33
250 3,2 2,2 30 48/TF A803.250.048.30 1.18 300 2,7 1,8 30 96/W 864.300.096.30 1.14
250 3,2 2,2 30 48/W 863.250.048.30 1.13 300 2,8 2,2 30 20/F A887.300.020.30 1.38
250 3.2 2,2 30 60/TF 866.250.060.30 1.16 300 2,8 2,2 30 96/WE 895.300.096.30 1.15
250 3,2 2,2 30 60/TF 883.250.160.30 1.33 300 2,8 2 70 20+4/F 870.300.120.70 1.8
250 3.2 2,2 30 60/TF A803.250.060.30 1.18 300 3.2 2,2 30 20+4/F 870.300.020.30 1.8
250 3,2 2,2 30 60/TF A803.250.160.30 1.18 300 3,2 2,2 30 24/F 860.300.024.30 1.1
250 3.2 2,2 30 60/TFE 898.250.060.30 1.38 300 3.2 2,2 30 24+4/W  852.300.024.30 1.9
250 3,2 2,2 30 60/TFN 866.250.260.30 1.17 300 3,2 2,2 30 28/W 861.300.028.30 1.1
250 3.2 2,2 30 60/W 863.250.060.30 1.13 300 3,2 2,2 30 28/W 879.300.028.30 1.12
250 3.2 22 30 60/W 883.250.060.30 1.33 300 3.2 2,2 30 36/W 863.300.036.30 1.13
250 3.2 2,2 30 72[TF A803.250.172.30 1.18 300 3.2 2,2 30 48/W 863.300.048.30 1.13
250 3,2 2,2 30 80/TF 866.250.080.30 1.16 300 3,2 2,2 30 60/W 863.300.060.30 1.13
250 3,2 2,6 30 80/TF 877.250.080.30 1.36 300 3,2 2,2 30 72[TF 866.300.072.30 1.16
250 3,2 2,6 30 80/TF 878.250.080.30 1.36 300 3,2 2,2 30 72[TF A803.300.072.30 1.18
250 3,2 2,2 30 80/TF A803.250.080.30 1.18 300 3,2 2,2 30 72[TF A803.300.172.30 1.18
250 3,2 2,2 30 80/TF A803.250.180.30 1.18 300 3.2 2,2 30 72/TFE 898.300.072.30 1.38
250 3.2 2,2 30 80/TFE 898.250.080.30 1.38 300 3.2 2,2 30 72/W 863.300.072.30 1.13
250 3,2 2,2 30 80/TF-M  866.250.480.30 1.17 300 3,2 2,2 30 84/TF A803.300.084.30 1.18
250 3.2 2,2 30 80/TFN 866.250.280.30 1.17 300 3.2 2,2 30 84/TF A803.300.184.30 1.18
250 3,2 2,2 30 80/TF-P 866.250.380.30 1.17 300 3,2 2,2 30 96/TF 866.300.096.30 1.16
250 3.2 2,2 30 80/W 863.250.080.30 1.13 300 3,2 2,6 30 96/TF 877.300.196.30 1.36
250 3,2 2,2 30 80/W 865.250.080.30 1.15 300 3,2 2,6 30 96/TF 878.300.196.30 1.36
250 3.2 2,6 32 80/TF 877.250.080.32 1.36 300 3,2 2,2 30 96/TF A803.300.096.30 1.18
250 3.2 2,6 32 80/TF 878.250.080.32 1.36 300 3.2 2,2 30 96/TF A803.300.196.30 1.18
250 3,2 2,2 35 40/W 883.250.040.35 1.33 300 3,2 2,2 30 96/TFE 898.300.096.30 1.38
250 3,2 2,2 70 16+2/F 870.250.016.70 1.8 300 3,2 2,2 30 96/TF-M  866.300.496.30 1.17
250 3,2 2,2 70 20+4/F 870.250.020.70 1.8 300 3,2 2,2 30 96/TFN 866.300.196.30 1.17
250 3,2 2,2 70 20+4/W  852.250.020.70 1.9 300 3,2 2,2 30 96/TF-P  866.300.396.30 1.17
250 3.2 2,2 80 20+4/W  852.250.020.80 1.9 300 3.2 2,2 30 96/W 863.300.096.30 1.13
250 4 2,8 10 48/F/LH 874.250.448.99 1.30 300 3,2 2,2 30 96/W 865.300.096.30 1.15
250 4 2,8 10 48/F/RH  874.250.348.99 1.30 300 3.2 2,6 32 96/TF 877.300.196.32 1.36
250 4 2,8 10 72/F/LH 874.250.472.99 1.30 300 3,2 2,6 32 96/TF 878.300.196.32 1.36
250 4 2,8 10 72/F/RH  874.250.372.99 1.30 300 3.2 2,2 70 20+4/F 870.300.020.70 1.8
250 4 2,8 80 48/F/LH 874.250.448.80 1.30 300 3,2 2,2 70 24+4/F 870.300.024.70 1.8
250 4 2,8 80 48/F/RH  874.250.348.80 1.30 300 3,2 2,2 70 24+4/W  852.300.024.70 1.9
250 4 2,8 80 72/F/LH 874.250.472.80 1.30 300 3,2 2,2 80 20+4/F 870.300.120.80 1.8
250 4 2,8 80 72/F/RH  874.250.372.80 1.30 300 3.2 2,2 80 24+4/W  852.300.024.80 1.9
250 4456 32 50 42/KW 871.250.042.50 1.23 300 3,4 2,2 22 20/T 881.300.020.22 1.35
250 5,6 3,8 30 20/F 869.250.020.30 1.8 300 3.4 2,2 30 20/T 881.300.020.30 1.35
250 5,6 3,8 70 20/F 869.250.020.70 1.8 300 3,4 2,2 80 20+4/F 870.300.220.80 1.8
254 2,2 1.8 30 60/W 889.254.060.30 1.37 300 3,4 2,2 80 28/F 860.300.128.80 1.1
255 4 2,8 13 48/EL 874.255.048.99 1.28 300 4,4 3 30 20+4/F 868.300.020.30 1.9
255 4 2,8 13 48/ER 874.255.148.99 1.28 300 4,4 3.2 30 48/W 882.300.048.30 1.19
255 4 2,8 13 60/EL 874.255.060.99 1.28 300 4,4 3 30 60/TF 873.300.060.30 1.20
255 4 2,8 13 60/ER 874.255.160.99 1.28 300 4,4 3 30 72[TF 873.300.072.30 1.20
255 4 2,8 80 48/F/LH 874.255.048.80 1.30 300 4,4 3.2 65 60/TF 873.300.060.65 1.20
255 4 2,8 80 48/F/RH  874.255.148.80 1.30 300 4,4 3 70 20+4/F 868.300.020.70 1.9
255 4 2,8 80 60/F/LH 874.255.060.80 1.30 300 4,4 3,2 75 72[TF 873.300.072.75 1.20
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Pesquisa rapida
Busqueda rapida

D B b d Z Ref. m D B b d Z Ref. m
300 4,4 3.2 75 96/TF 873.300.096.75 1.20 350 3,6 2,4 80 20+4/F 870.350.020.80 1.8
300 4,4 3,2 75 96/TF A873.300.596.75 1.22 350 3,6 2,4 80 30/F 860.350.030.80 IR
300 4,4 3.2 80 60/TF 873.300.060.80 1.20 350 4,4 3 2. 72[TF 873.350.072.30 1.20
300 4,4 3,2 80 72[TF A873.300.072.80 1.22 350 4,4 3.2 30 108/TF 873.350.108.30 1.20
300 4,4-56 3,2 50 48/KW 871.300.048.50 1.28 350 4,4 3 30 24+6/F 868.350.024.30 1.9
300 4,4-56 3,2 65 48/KW 871.300.048.65 1.28 350 4,4 3.2 30 54/W 882.350.054.30 1.19
300 4,48 3,2 75 96/TF 873.300.196.75 1.20 350 4,4 3.2 30 72[TF A803.350.172.30 1.18
300 4,48 3,2 75 96/TF A873.300.696.75 1.22 350 4,4 3.2 30 72/W 882.350.072.30 1.19
300 4,55 3,5 80 72/WE 871.300.072.80 1.23 350 4.4 3.2 50 72[TF 873.350.072.50 1.20
300 5,6 3,8 30 24/F 869.300.024.30 1.8 350 4,4 3.2 50 72[TF A873.350.072.50 1.22
300 5,6 3,8 70 24/F 869.300.024.70 1.8 350 4,4 3.2 60 54/W 882.350.054.60 1.19
303 3,2 2,2 30 60/DH 867.303.060.30 1.19 350 4,4 3.2 60 72[TF 873.350.072.60 1.20
305 2,2 1.8 25 60/W 889.305.060.26 1.37 350 4,4 3.2 60 72[TF A873.350.072.60 1.22
305 2,2 18 25 80/W 889.305.080.26 1.37 350 4,4 32 60 72/W 882.350.072.60 1.19
305 2,2 18 30 60/W 889.305.060.30 1.37 350 4,4 3 70 24+6/F 868.350.024.70 1.9
305 2,2 1.8 30 80/W 889.305.080.30 1.37 350 4,4 3.2 75 54/W 882.350.054.75 1.19
305 4 2,8 13 60/EL 874.305.060.99 1.29 350 4,4 3.2 75 72[TF 873.350.072.75 1.20
305 4 2,8 13 60/ER 874.305.160.99 1.29 350 4,4 3.2 80 72[TF 873.350.072.80 1.20
305 4 28 13 72/EL  874.305.072.99 1.29 350 4.4 32 80 72/TF  A873.350.072.80 1.22
305 4 2,8 13 72/ER 874.305.172.99 1.29 350 5,6 3.8 30 28/F 869.350.028.30 1.8
305 4 2,8 80 72/F/LH  874.305.072.80 1.30 350 5,6 3.8 70 28/F 869.350.028.70 1.8
305 4 2,8 80 72/F/RH  874.305.172.80 1.30 355 2,2 1.8 25 90/W 889.355.090.26 1.37
320 3 2 80 20+4/F 870.320.020.80 1.8 355 22 1.8 30 90/W 889.355.090.30 1.37
320 4.4 3,2 50 60/TF 873.320.060.50 1.20 355 4 2,8 13 72/EL 874.355.072.99 1.29
320 4.4 3,2 65 60/TF 873.320.060.65 1.20 355 4 2,8 13 72/ER 874.355.172.99 1.29
320 4.4 3,2 65 72[TF A873.320.072.65 1.22 355 4 2,8 13 84/EL 874.355.084.99 1.29
320 4,4 3,2 80 60/TF 873.320.060.80 1.20 355 4 2,8 13 84/ER 874.355.184.99 1.29
330 3.2 22 30 80/W 863.330.080.30 1.13 355 4,4 32 30 72[TF 873.355.072.30 1.20
350 3,5 2,5 30 108/TF 866.350.108.30 1.16 355 4,4 3.2 65 72[TF 873.355.072.65 1.20
350 3,5 2,5 30 108/W 863.350.108.30 1.18 355 4,4 3.2 75 72[TF 873.355.072.75 1.20
350 3,5 2,5 30 24+6/F 870.350.024.30 1.8 355 4,4 3.2 80 72[TF 873.355.072.80 1.20
350 3,5 2,5 30 24+6/W  852.350.024.30 1) 360 4,4 3.2 65 72[TF 873.360.072.65 1.20
350 3,5 2,5 30 28/F 860.350.028.30 111 370 4,4 3.2 30 72[TF 873.370.072.30 1.20
350 3,5 2,5 30 32/W 879.350.032.30 1.12 380 3.5 3,0 32 110/TF 878.380.110.32 1.36
350 3,5 2,5 30 36/W 861.350.036.30 1.11 380 4.4 3.2 50 72[TF 873.380.072.50 1.20
350 3,5 2,5 30 54/W 863.350.054.30 1.13 380 4,4 3.2 60 72[TF 873.380.172.60 1.20
350 3,5 2,5 30 72/W 863.350.072.30 1.13 380 4,4 3.2 60 72/W 882.380.072.60 1.19
350 3,5 2,5 30 84/TF 866.350.084.30 1.16 380 4,4 3.2 80 72[TF 873.380.172.80 1.20
350 3,5 2,5 30 84/W 863.350.084.30 1.13 380 4,6 3.2 80 72[TF 873.380.072.80 1.20
350 3,5 2,5 70 24+6/F 870.350.024.70 1.8 380 4,8 3,5 60 60/TF 873.380.060.60 1.20
350 3,5 2,5 70 24+6/W  852.350.024.70 1.9 380 4,8 3,5 60 72[TF 873.380.072.60 1.20
350 3,5 2,5 80 24+6/F 870.350.024.80 1.8 380 4,8 3,5 60 72[TF A873.380.072.60 1.22
350 3,5 2,5 80 24+6/W  852.350.024.80 1.9 400 3.5 2,5 30 120/W 863.400.120.30 1.13
350 3,6 3 30 108/TF 877.350.108.30 1.36 400 3.5 2,8 30 120/W 891.400.120.30 1.12
350 3,6 3 30 108/TF 878.350.108.30 1.36 400 35 2,5 30 28/W 861.400.028.30 11
350 3,6 2,6 30 24/T 881.350.024.30 1.35 400 3.5 2,5 30 36/W 861.400.036.30 11
350 3,6 3 30 84/TF 877.350.084.30 1.36 400 3.5 25 30 36/W 879.400.036.30 1.12
350 3,6 3 30 84/TF 878.350.084.30 1.36 400 3.5 2,5 30 48/W 863.400.048.30 1.13
350 3,6 3 32 108/TF 877.350.108.32 1.36 400 3.5 25 30 60/W 863.400.060.30 1.13
350 3,6 3 32 108/TF 878.350.108.32 1.36 400 3,5 2,5 30 96/W 863.400.096.30 1.13
350 3,6 3 32 84/TF 877.350.084.32 1.36 400 4 3.2 30 120/TF 877.400.120.30 1.36
350 3,6 3 32 84/TF 878.350.084.32 1.36 400 4 3.2 30 120/TF 878.400.120.30 1.36
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Pesquisa rapida
Busqueda rapida

D B b d 4 Ref. m D B b d z Ref. m

400 4 2,8 30 28+6/F 870.400.028.30 1.8 470 4,4 3.2 75 72/W 882.470.072.75 1.19
400 4 2,8 30 32/F 860.400.032.30 1.11 480 4,4 3.2 30 72[TF 873.480.072.30 1.21
400 4 3,2 32 120/TF 877.400.120.32 1.36 480 4,8 3,5 30 72[TF 873.480.172.30 1.21
400 4 3,2 32 120/TF 878.400.120.32 1.36 480 4,8 3,5 60 72[TF A873.480.072.60 1.22
400 4 2,8 70 20+4/F 870.400.020.70 1.8 480 4,8 3,5 60 72/W 873.480.172.60 1.21
400 4 2,8 70 28+6/F 870.400.028.70 1.8 480 4,8 3.5 75 72[TF 873.480.072.75 1.21
400 4,4 3,2 30 72[TF 873.400.072.30 1.20 480 4,8 3.5 80 72[TF 873.480.072.80 1.21
400 4,4 3,2 30 72/W 882.400.072.30 1.19 480 4,8 3.5 80 72[TF A873.480.072.80 1.22
400 4.4 3,2 65 72[TF 873.400.172.65 1.20 500 4 2,8 30 144/W 863.500.144.30 1.13
400 4,4 3,2 75 42/W 882.400.042.75 1.19 500 4 2,8 30 72/W 863.500.072.30 1.13
400 4,4 3,2 75 72[TF 873.400.272.75 1.20 500 4,2 3.4 30 140/TF 877.500.140.30 1.36
400 4,4 3,2 75 72[TF A873.400.072.75 1.22 500 4,2 3,4 30 140/TF 878.500.140.30 1.36
400 4,4 3,2 75 72/W 882.400.072.75 1.19 500 4,2 3,4 32 140/TF 877.500.140.32 1.36
400 4,4 3,2 80 72[TF 873.400.172.80 1.20 500 4,2 3,4 32 140/TF 878.500.140.32 1.36
400 4,4 3,2 80 72[TF 873.400.272.80 1.20 500 4,4 2,8 30 36/W 896.500.036.30 1.35
400 4,4 3,2 80 72[TF A873.400.072.80 1.22 500 4,4 2,8 30 44/W 861.500.044.30 1.11
400 4,4 3,2 80 72[TF A873.400.172.80 1.22 500 4,4 2,8 30 44/W 879.500.044.30 1.12
400 4,4 3,2 80 72/W 882.400.072.80 119 500 4,4 2,8 35 60/W 861.500.060.35 1.1
400 4,8 3,5 75 72[TF 873.400.172.75 1.20 500 4,4 3.2 75 72/W 882.500.072.75 1.19
400 5,2 3,9 30 24+6/F 868.400.024.30 1.9 500 4,4 3.2 80 72/W 882.500.072.80 1.19
420 4,4 3,2 50 72[TF 873.420.072.50 1.20 500 4.8 3.5 30 144/W 891.500.144.30 1.12
420 4,4 3,2 80 72[TF 873.420.072.80 1.20 500 4,8 3.5 60 72[TF 873.500.072.60 1.21
420 4.8 3,5 60 72[TF 873.420.172.60 1.20 500 6 3.9 30 32+6/F 868.500.032.30 1.9
420 4,8 3,5 60 72[TF A873.420.072.60 1.22 520 4,4 3.2 30 72[TF 873.5620.172.30 1.21
430 4,4 3,2 75 72[TF 873.430.072.75 1.21 520 4,8 3.5 60 72[TF 873.520.072.60 1.21
430 4,4 3,2 75 96/TF 873.430.096.75 1.21 550 4,2 3.4 30 140/TF 877.550.140.30 1.36
430 4.4 3,2 75 96/TF A873.430.096.75 1.22 550 4,2 3.2 30 84/W 863.550.084.30 1.13
430 4,4 3,2 80 72[TF 873.430.072.80 1.21 550 4,2 3,4 32 140/TF 877.550.140.32 1.36
450 4 3,2 30 128/TF 877.450.128.30 1.36 550 4,4 3 30 60/W 861.550.060.30 1.1
450 4 3,2 30 128/TF 878.450.128.30 1.36 550 4,8 3,2 30 44/W 896.550.044.30 1.35
450 4 2,8 30 138/W 863.450.138.30 1.13 550 55 3.8 40 60/TF 873.550.060.40 1.21
450 4 2,8 30 40/W 861.450.040.30 111 565 52 3.5 10 72[TF 873.565.072.99 1.21
450 4 2,8 30 40/W 879.450.040.30 1.12 570 4,8 3.5 60 60/TF 873.570.060.60 1.21
450 4 2,8 30 66/W 863.450.066.30 1.13 600 52 3.8 30 48/W 896.600.048.30 1.35
450 4 3.2 32 128/TF 877.450.128.32 1.36 600 54 4 30 172/W 891.600.172.30 1.12
450 4 3,2 32 128/TF 878.450.128.32 1.36 600 58 4 60 72[TF 873.600.072.60 1.21
450 4,4 3 30 24+6/F 870.450.024.30 1.8 600 6 3.9 30 36+6/F 868.600.036.30 1.9
450 4,4 3,2 30 72[TF 873.450.072.30 1.21 600 6 3.9 30 60/W 861.600.060.30 1.1
450 4,4 3,2 30 72/W 882.450.072.30 1.19 620 6,2 4 40 72[TF 873.620.072.40 1.21
450 4,4 3 70 24+6/F 870.450.024.70 1.8 650 52 3,6 30 54/W 896.650.054.30 1.35
450 4.4 3,2 80 72[TF 873.450.272.80 1.21 670 6,2 4,2 40 72[TF 873.670.072.40 1.21
450 4,4 3,2 80 72[TF A873.450.072.80 1.22 700 5,6 4 30 60/W 896.700.060.30 1.35
450 4,8 3,5 30 138/W 891.450.138.30 112 720 6,5 4,5 40 60/TF 873.720.060.40 1.21
450 4,8 3,5 60 60/TF 873.450.060.60 1.21 730 6,2 4,2 60 60/TF 873.730.060.60 1.21
450 4,8 3,5 60 72[TF 873.450.072.60 1.21

450 4,8 3,5 60 72[TF A873.450.072.60 1.22

450 4.8 3,5 80 72[TF 873.450.172.80 1.21

450 6 3,9 30 24+6/F 868.450.024.30 1.9

450 6 3,9 70 24+6/F 868.450.024.70 1.9

460 4,4 3,2 30 72[TF 873.460.072.30 1.21

470 4,4 3,2 75 72[TF 873.470.072.75 1.21

470 4,4 3,2 75 72[TF A873.470.072.75 1.22
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Serra circular para maquina multiserra
Sierra circular para sierra multiple

D B b d z KN Ref.
250 56 38 30 20 869.250.020.30
novo 56 38 70 20 22156 869.250.020.70
300 56 38 30 24 869.300.024.30
56 38 70 24 22156 869.300.024.70
30 56 38 30 28 869.350.028.30
56 38 70 28 22156 869.350.028.70

Serra circular guia em multiserras para corte de madeira macica.

Sierra circular guia en sierras multiples para corte de madera maciza.

Serra circular para maquina multiserra
Sierra circular para sierra multiple

D B b d Z+RZ KN Tmax FLmax Ref. HW F 870

250 2,8 2,0 70  16+2 2/21x6 50 120  870.250.116.70 a '
3,2 2,2 30 16+2 50 120  870.250.016.30 ™ !

3,2 2,2 70 16+2 2/21x6 50 120  870.250.016.70 Cex '
novo 3,2 2,2 30 20+4 50 120  870.250.020.30 o 4
novo 3,2 2,2 70  20+4 2/21x6 50 120  870.250.020.70 /
300 2,8 2,0 70  20+4 2/21x6 70 120  870.300.120.70 - -
3,2 2,2 30 20+4 2/21x6 70 120  870.300.020.30
3,2 2,2 70 20+4 2/21x6 70 120  870.300.020.70 " -
novo 3,2 2,2 70  24+4 2/21x6 70 120  870.300.024.70 //-
3,2 2,2 80  20+4 221x6+214x10 70 120  870.300.120.80 e F
novo 3,4 2,2 80 20+4 2/18,5x3,5 70 120  870.300.220.80 ® i 2 2,
novo 320 3,0 2,0 80  20+4 70 120  870.320.020.80 ' f
350 8,6 2,5 30 2446 95 120  870.350.024.30 \ .
3,5 2,5 70 2446 2/21x6 95 120  870.350.024.70
85 25 80 2446 2/21x6 95 120  870.350.024.80 B
novo 3,6 2,4 80 20+4 2/185x35 95 120  870.350.020.80 ¢
novo 400 4,0 2,8 70  20+4 2/21x6 115 130  870.400.020.70 |
4,0 2,8 30 28+6 115 130  870.400.028.30 ‘
4,0 2,8 70  28+6 2/21x6 115 130  870.400.028.70 [\
novo 450 4,4 3,0 30 24+6 120 160  870.450.024.30 |
novo 4,4 3,0 70  24+6 2/21x6 120 160  870.450.024.70 o —H-2
® Para maquina Raimann - Adecuadas para maquina Raimann
Serra circular de espessura normal com raspadores. Para corte de madeira macica. ]wr ) :.-"'F

Sierra circular de grueso normal con raspadores. Para corte de madera maciza.
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Serra circular para maquina multiserra
Sierra circular para sierra multiple

D B b d Z+Rz KN Tmax FLmax Ref. HW W 852

novo 250 3,2 2,2 30 20+4 50 120  852.250.020.30
novo 3,2 2,2 70 20+4 4/21x6 50 120 852.250.020.70
novo 3,2 2,2 80  20+4 2/13x5+21x6 50 120  852.250.020.80
novo 300 3,2 2,2 30 24+4 70 120 852.300.024.30
novo 3,2 2,2 70  24+4 4/21x6 70 120  852.300.024.70
novo 3,2 2,2 80  24+4 2/135+21x6 70 120 852.300.024.80
novo 350 3,5 2,5 30 2446 95 120  852.350.024.30
novo 3,5 2,5 70  24+6 4/21x6 95 120  852.350.024.70
novo 3,5 2,5 80 2446 2/13x5+21x6 95 120  852.350.024.80

Serra circular de espessura normal com raspadores. Para corte de madeira macica com
humidade inferior a 15%, no sentido longitudinal da fibra.

Sierra circular de espesor normal con raspadores. Para corte de madera maciza con
humedad inferior a 15%, en sentido longitudinal de la fibra.

Serra circular para maquina multiserra
Sierra circular para sierra multiple

D B b d Z+RZ KN Tmax FLmax Ref.

300 4,4 3,0 30 20+4 70 120 868.300.020.30

4,4 3,0 70  20+4  2/21x6 70 120 868.300.020.70

350 4,4 3,0 30 24+6 9% 120 868.350.024.30

4,4 3,0 70 2446  2121x6 95 120 868.350.024.70

400 5,2 3,9 30 24+6 115 130 868.400.024.30
450 6,0 3,9 30 24+6 120 160 868.450.024.30
novo 6,0 3,9 70  24+6 2/21x6 120 160 868.450.024.70
novo 500 6,0 3,9 30 32+6 140 180 868.500.032.30
novo 600 6,0 3,9 30 36+6 170 200 868.600.036.30

Serra circular de forte espessura com raspadores.
Para corte de madeira macica.

Sierra circular gruesa con raspadores.
Para corte de madera maciza.

T e
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Serra circular para molduradora
Sierra circular para moldurera

D B b d Z+RZ Tmax FLmax Ref.
200 2,6 1,6 40 16+2 40 85 886.200.016.40
2,6 1,6 40 2443 40 85 886.200.024.40

Serra circular de espessura fina com raspadores.
Para corte de madeira maciga em maquinas molduradoras.

Sierra circular de espesor fino con raspadores.
Para corte de madera maciza en maquinas moldureras.
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Serra circular para maquina multiserra
Sierra circular para sierra multiple

D B b d Z o NL/TK KN Ref.
250 3,2 22 30 20 25° 2[7/42+2/10/60 860.250.020.30
300 32 22 30 24 25° 2[7/42+2/10/60 860.300.024.30
novo 3,4 2,2 80 28 20° 2/18,5x3,5 860.300.128.80 ®
350 35 25 30 28 25° 2[7/42+2/10/60 860.350.028.30
novo 3,6 2,4 80 30 20° 2/18,5x3,5 860.350.030.80 *
400 4,0 2,8 30 32 25° 2[7/42+2/10/60 860.400.032.30

® Para maquina Raimann - Adecuadas para maquina Raimann

Serra circular para corte de madeira macica.

Sierra circular para corte de madera maciza.

%z

Serra circular para madeira macica
Sierra circular para madera maciza

D B b d Z NUTK Ref.

250 3.2 22 30 24 2/7/42+2110/60 861.250.024.30
300 3,2 2,2 30 28 2[7/42+2/10/60 861.300.028.30
350 3,5 2,5 30 36 2/7/42+2110/60 861.350.036.30
400 3,5 2,5 30 28 2[7/42+2/10/60 861.400.028.30

3,5 2,5 30 36 2/7/42+2/10/60 861.400.036.30

novo 450 4,0 2,8 30 40 2/7/42+2/10/60 861.450.040.30
novo 500 4,4 2,8 30 44 2[7/42+2/10/60 861.500.044.30
novo 4,4 2,8 35 60  2/7/42+2/10/60 861.500.060.35
novo 550 4,4 3,0 30 60  2/7/42+2/10/60 861.550.060.30
novo 600 6,0 3,9 30 60  2/7/42+2/10/60 861.600.060.30

Serra circular para corte de madeira macica, no sentido longitudinal e transversal da fibra.

Sierra circular para corte de madera maciza, en sentido longitudinal y transversal de la
fibra.
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Serra circular com limitadores
Sierra circular con limitadores

D B b d Z NLUTK Ref.
250 3,2 2,2 30 24 2[7/42+2/10/60 879.250.024.30
300 3.2 2,2 30 28 2[7/42+2/10/60 879.300.028.30
350 3,5 25 30 32 2/7/42+2/10/60 879.350.032.30
400 3,5 2,5 30 36 2/7/42+2/10/60 879.400.036.30
novo 450 4,0 2,8 30 40 2/7/42+2/10/60 879.450.040.30
novo 500 4,4 2,8 30 44 2[7/42+2/10/60 879.500.044.30

Serra circular para corte de madeira maciga, no sentido longitudinal e transversal da fibra.

Sierra circular para corte de madera maciza, en sentido longitudinal y transversal de la
fibra.

Serra circular para optimizadoras
Sierra circular para optimizadoras

D B b d 4 NL/TK Ref. HW W 891

novo 400 3.5 2,8 30 120 2/10/60 891.400.120.30 iR,
novo 450 4,8 35 30 138 2/10/60 891.450.138.30

500 4,8 3.5 30 144 2/10/60 891.500.144.30
novo 600 54 4,0 30 172 2/10/60 891.600.172.30

Serra circular para cortes transversais em maquinas optimizadoras.
Corpo reforgado de grande estabilidade.

Sierra circular para cortes transversales en maquinas optimizadoras.
Cuerpo reforzado, de gran estabilidad.

yﬁ.
iy
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Serra circular universal

Sierra circular universal

150 3,2

3,2

3,2

180 3,2

3,2

3,2

200 3,2
3,2

&2

250 3,2
3,2

3,2

3,2

275 3,2
3,2

300 3,2
3,2

3,2

3,2

3,2

novo 330 3,2
350 3,5
3,5

&®

3,5

400 83
3,5

3,5

3,5

450 4,0
novo 4.0
500 4,0
novo 4,0
novo 550 4,2

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
219
25
2,8
2,8
2,8
2,8
3,2

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

z

24
36
48
30
42
56
36
48
60
40
48
60
80
48
72
36
48
60
72
9
80
54
72
84
108
48
60
9%
120
66
138
72
144
84

NL/TK

2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+210/60
2[7/42+210/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+210/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+210/60
2/7/42+2/10/60

Serra circular para corte longitudinal e transversal.

* Serras produzidas com dentes de grande resisténcia ao desgaste
para maior tempo de vida.

Sierra circular para corte en sentido longitudinal y transversal.
e Sierras producidas con dientes de gran resistencia al desgaste para
mayor tiempo de vida.

Ref.

863.150.024.30

863.150.036.30

863.150.048.30
863.180.030.30
863.180.042.30
863.180.056.30
863.200.036.30
863.200.048.30
863.200.060.30
863.250.040.30
863.250.048.30
863.250.060.30
863.250.080.30
863.275.048.20
863.275.072.20
863.300.036.30
863.300.048.30
863.300.060.30
863.300.072.30
863.300.096.30
863.330.080.30
863.350.054.30
863.350.072.30
863.350.084.30
863.350.108.30
863.400.048.30
863.400.060.30
863.400.096.30
863.400.120.30
863.450.066.30
863.450.138.30 ¢
863.500.072.30

863.500.144.30
863.550.084.30

863
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Serra circular de corte fino
Sierra circular de corte fino

D B b d z KN Ref.

897.180.020.30
897.250.028.80

novo 180 1,6 1.1 30 20
novo 250 1.8 1.3 80 28 2/21x6

Serra circular de espessura fina para corte de madeira maciga. Serra com
aco tratado para garantir estabilidade e qualidade de corte.

Sierra circular con grueso de corte fino para corte en madera maciza. Sierra
con acero tratado para garantizar la estabilidad y la calidad de corte.

Serra circular de corte fino
Sierra circular de corte fino

D B b d Z NUTK Ref.

novo 150 2,0 1,4 30 48  2/7/42 864.150.048.30
novo 180 2,0 1.4 30 56  2/7/42 864.180.056.30
200 2,0 1,6 30 64 2/7/42 864.200.064.30
250 2,0 1,6 30 80  2/7/42+2/10/60 864.250.080.30

Serra circular de espessura fina, para corte de cortiga, etc.

Sierra circular de espesor fino, para corte de corcho, etc.

D B b d Z NUTK Ref.

864.250.180.30
864.300.096.30

80  2/7/42+2/10/60
96 2/7/42+2/10/60

250 25 1,8 30
300 2,7 1.8 30

Serra circular de espessura fina, para corte de perfis de plastico, Plexiglas e
folhas de revestimento, etc.

Sierra circular de espesor fino, para corte de perfiles de plastico, Plexiglas
y hojas de revestimiento, etc.

v by
ot by

864

wav g
\" I";

=i
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Serra circular para corte de material plastico
Sierra circular para el corte de material plastico

D B b d Z NUTK Ref.
novo 250 2,8 2,2 30 80  2/7/42+2/9/46,4+2/10/60 895.250.080.30
novo 300 2,8 2,2 30 96 2/7/42+2/9/46,4+2/10/60 895.300.096.30

Serra circular para corte de perfis de plastico, acrilico, madeira de contraplacado, e piso
flutuante laminado.

Sierra circular para corte de perfiles de plastico, metacrilato, madera contrachapada y
suelos laminados

Serra circular para corte de painéis revestidos
Sierra circular para corte de paneles revestidos

D B b d Z NLU/TK Ref. HW W 865

250 3,2 22 30 80  2/7/42+2/10/60 865.250.080.30 o ASkLsy :
300 3.2 2,2 30 96  2/7/42+2/10/60 865.300.096.30 0 £

Serra circular para corte final acabado de painéis revestidos, envernizados e outros. Dentes
chanfrados alternadamente a 40°, podendo trabalhar sem serra incisora. Serra equipada
com dentes de grande resisténcia ao desgaste

Sierra circular para corte final acabado de paneles revestidos, o barnizados, etc. Con dien-

tes chaflanados alternativamente a 40°, pudendo trabajar sin sierra incisora. Sierra equipa-
da con dientes de gran resistencia al desgaste.

ks
b

Para cortes sensiveis onde nao existe incisor.
Para cortes delicados donde no hay incisor.

www.frezite.com FREZITE.-- 1.15



Serra circular para corte de painéis
Sierra circular para corte de paneles

D B b d z NL/TK Ref. <ol HW TF 866

200 3,2 2,2 30 60  2/7/42+2/10/60 866.200.060.30
220 32 2,2 30 64  2/7/A2+2/10/60 866.220.064.30
250 3,2 2,2 30 60  2/7/42+2/10/60 866.250.060.30

3,2 2,2 30 80  2/7/42+2/10/60 866.250.080.30

300 3.2 22 30 72 2[7/42+2/10/60 866.300.072.30

3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 866.300.096.30

novo 350 3,5 25 30 84 2/7/42+2/10/60 866.350.084.30
35 2,5 30 108  2/7/42+2110/60 866.350.108.30

Serra circular para corte de painéis em maquinas esquadrejadoras.
Trabalha com serra incisora.

Sierra circular para corte de paneles en maquinas escuadradoras.
Trabaja con disco incisor.
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Serra circular para corte de painéis

Sierra circular para corte de paneles PLUS
D B b d z NL/TK Ref. V=l HwW TF 866
TFN

0250 32 22 30 60 TAN 2/7/42+2/10/60 866.250.260.30

nowo 32 22 30 B8OTRN 27/42+2/10/60 866.250.280.30

nowo 32 22 30 B80TF 2742421060 866.250.380.30

0300 32 22 30 96 TAN 27/42+2/10/60 866.300.196.30

nowo 32 22 30 96TF 2742421060 866.300.396.30

Serra circular para corte de painéis em maquinas esquadrejadoras. Trabalha com serra inci-
sora. Serra com cortantes em metal duro de alta resisténcia ao desgaste que lhe garantem
uma maior longevidade entre afiamentos.

Sierra circular para corte de paneles en maquinas escuadradoras. Trabaja con disco in-
cisor. Sierra con dientes de metal duro de alta resistencia al desgaste que garantizan una
mayor duracion entre afilados.

7T

| .

b

S H .,{ \?‘
-]

|
- =

MARATONA

D B b d V4 NL/TK Ref. HW TF 866

novo 250 3,2 2,2 30 80 2[7/42+2/10/60 866.250.480.30
novo 300 3,2 2,2 30 96 2/7/42+2/10/60 866.300.496.30

Serra circular para corte de painéis em maquinas esquadrejadoras. Trabalha com serra in-
cisora. Especialmente desenvolvida para painéis de aglomerado ou MDF com revestimento
de alto brilho, Corian, etc.

Sierra circular para corte de paneles en maquinas escuadradoras. Trabaja con disco inci-
sor. Especialmente disefiada para paneles de aglomerado o MDF con revestimiento de alto
brillo, Corian, etc.

1 an
'I‘|\.‘-"“

{
%

T
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Serra circular em diamante para corte de painéis
Sierra circular en diamante para corte de paneles

D B

DP=5mm

novo 250 3,2

250 3,2

3,2

300 3,2

3,2

3,2
DP=4mm

250 3,2

3,2

3,2

300 3,2

3,2

3,2

350 4.4

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
3,2

30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30
30
30

z

48
60
80
72
84
96

60
72
80
72
84
96
72

NL/TK

2/7/42+2/10/60
2/7/42+210/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60

2/7/42+2/10/60
2/8/42

2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60

Frama

Serra circular para corte de painéis em maquinas esquadrejadoras.
Trabalha com serra incisora.

Sierra circular para corte de paneles en maquinas escuadradoras.

Trabaja con disco incisor.

Ref.

A8083.250.048.30
A8083.250.060.30
A803.250.080.30
A803.300.072.30
A803.300.084.30
A803.300.096.30

A803.250.160.30
A803.250.172.30
A803.250.180.30
A803.300.172.30
A803.300.184.30
A803.300.196.30
A803.350.172.30

e R

L
TR AnS
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Serra circular para corte de painéis
Sierra circular para corte de paneles

D

220
250
303

3,2
3,2
3,2

2,2
2,2
2,2

30
30
30

z

42
48
60

NL/TK

2/7/42+2/10/60
2[7/42+2/10/60
2/7/42+2/10/60

Ref. HW DH

867.220.042.30
867.250.048.30
867.303.060.30

867

Serra circular para corte final acabado de painéis com revestimentos sensiveis em maquinas
seccionadoras de corte vertical e maquinas de mesa, etc. Para o dimensionamento de pai-
néis melaminicos ou lacados. Serra equipada com dentes de grande resisténcia ao desgaste. 1

Sierra circular para corte final acabado de paneles con revestimientos sensibles en maqui-
nas seccionadoras de corte vertical , maquinas de mesa, etc.. Para dimensionamiento de
paneles melaminicos o lacados. Sierra equipada con dientes de gran resistencia al des-
gaste.

B
; 1 R \
2
T R
100 |
Para cortes sensiveis onde nao existe incisor. |
Para cortes delicados donde no hay incisor. a b

Serra circular para maquina seccionadora
Sierra circular para seccionadora

D B b d Z NUTK Ref.

300 4,4 3,2 30 48 882.300.048.30
350 4,4 3,2 30 54 882.350.054.30
novo 4,4 3,2 30 72 882.350.072.30
novo 4,4 3,2 60 54 882.350.054.60
novo 4,4 3,2 60 72 2144100 882.350.072.60
novo 4,4 3,2 75 54 882.350.054.75
novo 380 4,4 3,2 60 72 882.380.072.60
400 4,4 3,2 75 42 882.400.042.75

4,4 3,2 30 72 882.400.072.30

novo 4,4 3,2 80 72 882.400.072.80
4,4 3,2 75 72 882.400.072.75

450 4,4 3,2 30 72 882.450.072.30
novo 470 4,4 3,2 75 72 41151105 882.470.072.75
500 4,4 3,2 75 72 882.500.072.75

4,4 3,2 80 72 882.500.072.80

Serra circular para cortar lotes de painéis em madeira macica, placas de derivados da
madeira folheadas, contraplacados etc, em maquinas seccionadoras.

Sierra circular para cortar lotes de paneles en madera maciza, placas de derivados de
madera revestida, contra-chapados, etc, en maquinas seccionadoras.

www.frezite.com
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Serra circular para maquina seccionadora

Sierra circular para seccionadora

Z NLUTK

300 44 30 30 60 21060

44 32 65 60 20110

44 30 30 72 21060

44 32 75 72

44 32 75 96

448 32 75 96

44 32 80 60 2/14/110+4/9/100
320 44 32 50 60 4/13/80

44 32 65 60 209110

44 32 80 60 4/9100+2/14/110

350 44 32 30 72 21060

44 32 30 108

44 32 50 72 41380
44 32 60 72 2147100
44 32 75 72

4,4 32 80 72 4/91100+2/9/110+2/14/110

355 44 32 30 72 21060
44 32 65 72 20110
44 32 75 72 415105

4,4 32 80 72 4/9100+2/9/110+2/14/110

360 44 32 65 72 29110
370 44 32 30 72 21060
380 44 32 50 72 4/1380

4,4 32 60 72 2/14/100+2/14/125
44 32 80 72 4/9100+2/9/110+2/14/110

46 32 80 72 2114110

48 35 60 60 2/14/100+2/14/125
48 35 60 72 214/100+2/14/125

400 44 32 30 72 21060
44 32 65 72 2/9/100
44 32 75 72 415105
44 32 80 72 4/19120+2/9/130

4,4 32 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110

48 35 75 72 4/15/105
420 44 32 50 72 41380

4,4 32 80 72 4/9/100+2/9/110+2/14/110

48 35 60 72 2/14/125

Continua na pagina seguinte - Continua en la pagina siguiente

Panhans

Selco

Panhans
Tecmatic , Homag
Homag CV
Homag CV

SCM

Giben

Selco

SCM

Tecmatic, Panhans,
Scherr

Paoloni
Giben
Holzma
Giben
Gabbiani
Panhans, SCM
Selco
Giben
Gabbiani
Selco
Schelling
Giben
Holzma
Gabbiani

Holzma
Holzma

Scheer, Tecmatic

Selco

Giben, Euromac
Selco

Gabbiani

Giben

Giben2
Gabbiani
Holzma

Ref.

873.300.060.30
873.300.060.65
873.300.072.30
873.300.072.75
873.300.096.75
873.300.196.75
873.300.060.80
873.320.060.50
873.320.060.65
873.320.060.80

873.350.072.30

873.350.108.30
873.350.072.50
873.350.072.60
873.350.072.75
873.350.072.80
873.355.072.30
873.355.072.65
873.355.072.75
873.355.072.80
873.360.072.65
873.370.072.30
873.380.072.50
873.380.172.60
873.380.172.80
873.380.072.80
873.380.060.60
873.380.072.60
873.400.072.30
873.400.172.65
873.400.272.75
873.400.172.80
873.400.272.80
873.400.172.75
873.420.072.50
873.420.072.80
873.420.172.60

Serra circular para corte de painéis em
maquinas seccionadora. Trabalha com serra
incisora.

Sierra circular para corte de paneles en
maquinas seccionadora. Trabaja con disco
incisor
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Serra circular para maquina seccionadora
Sierra circular para seccionadora

430

novo

450

novo

novo 460

470
novo 480
novo

novo

500
novo 520

550

565
novo 570
novo 600
novo 620
novo 670
novo 720
novo 730

4,4
4,4
4,4
4,4
44
4,8
438
438
4.4
4.4
4.4
48
48
48
48
4,8
4,4
48
55
52
48
58
6,2
6,2
6,5
6,2

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5
3,5
3,2
3,2
3,2
35
35
35
3,5
3,5
3,2
3,5
3,8
3,5
3,5
4,0
4,0
4,2
4,5
4,2

d

75
80
75
30
80
60
60
80
30
75
30
30
60
75
80
60
30
60
40
100
60
60
40
40
40
60

z

72
72
96
72
72
60
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
60
72
60
72
70
72
60
60

NL/TK

4/15/105 Giben
419/120+2/9130+2/14/110  Selco, Gabbiani
4/15/105 Giben Prismatic

2[10/60+2/14/125
2/9/130+4/19/120+2/14/110  Selco,Gabbiani
21147125 Holzma
2/17/100+2/14/125 Holzma
4/19120+2/9130 Selco
2/13/94 Schelling
4/15/105 Giben
2/13/94 Schelling
2/10/60 Schelling
219120 Holzma
Tecmatic, Giben
4/19/120+2/9/130 Selco
2[11/115 Holzma
2/13/94 Schelling
211115 +2191120 Holzma
213122 Schelling
Giben Matic H150
Holzma
211/115+2/19/120 Holzma
2/14/113 Schelling
2/13/114+2/13/140 Schelling
2/14/114+2/14/140 Schelling
2/11/120+2/11/148 Holzma

Ref.

873.430.072.75
873.430.072.80
873.430.096.75
873.450.072.30
873.450.272.80
873.450.060.60
873.450.072.60
873.450.172.80
873.460.072.30
873.470.072.75
873.480.072.30
873.480.172.30
873.480.172.60
873.480.072.75
873.480.072.80
873.500.072.60
873.520.172.30
873.520.072.60
873.550.060.40
873.565.072.99
873.570.060.60
873.600.072.60
873.620.072.40
873.670.072.40
873.720.060.40
873.730.060.60

MEC

\\.l.'i'ill
X i [

&

R

i y »
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PV ﬁ{ v
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Serra circular para corte de painéis em
maquinas seccionadora. Trabalha com serra
incisora.

Sierra circular para corte de paneles en
maquinas seccionadora. Trabaja con disco
incisor

www.frezite.com
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Serra circular em diamante para maquina seccionadora
Sierra circular en diamante para seccionadora

D

B

DP=5mm

300

320
350

380
400

420
430
450

470
480

4.4
4.4
4,48
4.4
4.4
4.4
4.4
438
4.4
4.4
4.4
48
4.4
4.4
48
4.4
48
4,8

b

3,2
3,2
3,2
3,2
3.2
3,2
3,2
3,5
3,2
3,2
3,2
3,5
3,2
3,2
35
3,2
3,5
3,5

d

80
75
75
65
60
50
80
60
75
80
80
60
75
80
60
75
60
80

z

72
96
96
72
72
72
72
72
72
72
72
72
96
72
72
72
72
72

NL/TK

4/9/100+2/14/110

2/9110

2/14/100

4/13/80
4/9100+2/9/110+2/14/110
2[14/100+2/14/125
4/15/105
4/9/100+2/9/110+2/14/110
4/19/120+2/9/130
21141125

4/15/105
4/191120+2/9/130
2[17/100 +2/14/125
415105

2/19120
4/19/120+2/9/130

SCM

Homag CV
Homag CV
Selco

Holzma

Giben
Gabbiani
Holzma

Giben, Euromac
Gabbiani

Selco

Holzma

Giben Prismatic
Selco

Holzma

Giben

Holzma

Selco

Serra circular para corte de painéis em maquinas seccionadora.
Trabalha com serra incisora.

Sierra circular para corte de paneles en maquinas seccionadora.

Trabaja con disco incisor.

Ref.

A873.300.072.80
A873.300.596.75
A873.300.696.75
A873.320.072.65
A873.350.072.60
A873.350.072.50
A873.350.072.80
A873.380.072.60
A873.400.072.75
A873.400.072.80
A873.400.172.80
A873.420.072.60
A873.430.096.75
A873.450.072.80
A873.450.072.60
A873.470.072.75
A873.480.072.60
A873.480.072.80
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Incisor conico
Incisor cénico

D B b d 7 a NL/TK Ref. HW KW 871

80 3,1-43 22 20 12 0° 871.080.012.20 w v LT | \
100 3,1-43 22 20 20 0° Schelling 871.100.020.20 hy - ' ’

novo 3,1-43 22 22 20 0° 871.100.020.22 -
105 3,1-43 22 45 16 0° Kraftlyne 871.105.016.45 -
120 3,1-43 22 20 24 0° 871.120.024.20 -
3,1-43 272 22 24 0° 871.120.024.22 -
novo 3,1-43 22 30 24  0° 871.120.024.30 -
125 3,1-43 22 20 24 0° Panhans 871.125.024.20 L
3,1-43 22 20 24  0° 2/8/42 Frama 871.125.024.21 ’
3,1-43 22 22 24 0° Panhans 871.125.024.22 ’
44-56 32 20 24 0° Gabbiani-SCM 871.125.124.20
44-56 32 45 24 0° Giben-Homag 871.125.024.45
novwo 150 4,4-56 3,2 20 24  8° Schelling 871.150.024.20
novo 44-56 32 30 24  8° SCM 871.150.024.30
44-56 32 45 24  8° Homag 871.150.024.45
novwo 160 4,4-56 3,2 45 36 8° 3/13/80 871.160.036.45 B
44-56 32 55 36 8° 3/7/66 Gabbiani-SCM 871.160.136.55 | \ .
180 4,4-56 3,0 30 28  8° 2/7/42+2/10/60 Panhans 871.180.028.30 ‘ )
44-56 32 45 36 8° 3/13/80 Giben 871.180.136.45 ‘
4,456 3,2 45 36 8° Holzma 871.180.236.45 '
4456 32 50 42  8° 3/13/80 Giben 871.180.042.50 ia
48-58 35 45 36 8° Holzma 871.180.036.45
200 4,456 32 20 36 8° 2/9/110+2/11/66 Schelling 871.200.036.20 < »u‘ib
44-56 32 30 36 8° 2/9/60 Scheer 871.200.036.30
fovo 4456 32 45 36 & Holzma 871.200.436.45 Serra circular incisora com dente cénico de
4456 32 50 42 8° 3/13/80 Giben Smart 65 871.200.042.50 grande resisténcia ao desgaste, permitindo
4456 32 65 36 8 2/9/100+2/9/110 Selco 871.200.136.65 maior tempo de vida util e duragéo entre
now 4456 32 80 36 8  2/14/110 Gabbiani 871.200.136.80 afiamentos. ' -
nw 4858 35 20 36 8° Schelling 871.200.236.20 z'rzrrﬁ‘:;ir;ﬂ?gi';‘;SSZSggtg'%”etfmﬁg;%oode
4858 35 45 36 &° Halzma 871.200.036.45 mayor tiempo de vida util y duracion entre
48-58 35 65 36 8° 2/9/100 +2/9/110 Selco 871.200.036.65 afilados.
55-6,7 34 20 36 8° Schelling 871.200.136.20
novo 55-6,7 34 45 36 8° Holzma 871.200.136.45
novo 5868 35 45 36 8° Holzma 871.200.236.45
novo 6,2-72 40 45 36 8° Holzma 871.200.336.45
215 4456 32 50 42 8° 3/15/80 Giben 871.215.042.50
48-58 35 50 42 8° 3/15/80 Giben 871.215.142.50
novw 220 6,5-7,4 45 20 36 8° Schelling 871.220.036.20
novw 250 4,4-56 3,2 50 42 8° 3/13/80 Giben 2 871.250.042.50 !
300 4,4-56 32 50 48  8° 3/15/80 Giben 871.300.048.50 +
44-56 32 65 48  8° 2/9/100+2/9/110 Selco EB 871.300.048.65
Gabbiani -
455 35 80 72WE 15° 2/14/110 871.300.072.80

Postforming

A largura da ranhura (B1) é obtida pelo ajus-
Serra principa| - Sierra principa| te da altura de incisor. Aumentando a altura
do incisor resulta um aumento da largura da
ranhura (B1).
El ancho de la ranura (B1) se obtiene por el
ajuste de la altura del incisor. Aumentando
su altura, resulta un aumento del ancho de
ranura (B1).

N—_ v

Incisor - Incisor
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Incisor conico em diamante
Incisor conico en diamante

D B
DP=5mm
125 4,4-53
4,4-5,3
160 4,4-53
4,4-5,3
180 4,4-53
4,4-5,3
4,8-5,6
novo 200  4,4-5,3
4,4-53
4,8-5,6
4,8-5,6
2156 4,453
DP=4mm
120 3,2/3,8
novo 3,2/3,8
125  3,2/3,8
3,2/3,8
150  4,4/5,0
180 4,4/5,0

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,5
3,2
3,2
3,5
3,5
3,2

2,8
2,8
2,8
2,8
3,2
3,2

Incisor - Incisor

45
20
45
55
45
50
45
45
65
45
65
50

20
22
20
20
30
30

18
24
28
36
36
42
36
36
36
36
36
42

18
18
18
24
24
30

NL/TK

G
3/11/70
3/7/66 G

3/13/80

2/9/100+2/9/110

2/9/100+2/9/110
3/15/80

2/8/42

Homag CV'S
abbiani-SCM
Giben
abbiani-SCM
Holzma
Gibben
Holzma
Holzma
Selco
Holzma
Selco

Giben

Frama

Ref.

A871.
A871.
A871.
A871.
A871.
A871.
A871.

125.018.45
125.024.20
160.028.45
160.036.55
180.036.45
180.042.50
180.136.45

A871.200.136.45
A871.200.036.65
A871.200.036.45
A871.200.136.65
A871.215.042.50

A871.
A871.
A871.
A871.
A871.
A871.

120.118.20
120.118.22
125.118.20
125.124.21
150.124.30
180.130.30

Serra principal - Sierra principal

L L

A largura da ranhura (B1) é obtida pelo ajus-
te da altura de incisor. Aumentando a altura
do incisor resulta um aumento da largura da
ranhura (B1).

El ancho de la ranura (B1) se obtiene por el
ajuste de la altura del incisor. Aumentando
su altura, resulta un aumento del ancho de
ranura (B1).

1.24
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Incisor extensivel
Incisor extensible

D B d z Ref.

novw 70 28-36 20 2x9 Putsch-Meniconi 872.070.009.20
80 2836 20 2x10 Felder 872.080.010.20
100 2,8-36 20 2x12 Panhans-Schelling 872.100.012.20
2836 22 2x12 Altendorf-Striebig 872.100.012.22
120 2,836 20 2x12 HolzHer-SCM 872.120.012.20
2836 22 2x12 Altendorf-Martin  872.120.012.22

125 2836 20 2x12 Paoloni 872.125.012.20 1
28-36 22 2x12 Paoloni 872.125.012.22
150 4,455 20 2x18 W Paoloni 872.150.018.20

Serra circular incisora, com regulacao por anilhas para ajuste a largura de corte da serra
principal. As anilhas separadoras sao incluidas.

Sierra circular incisora, con regulacion por anillos para ajuste del ancho de corte de sierra
principal. Los anillos separadores van incluidos.

Regulacéo com anilhas de afinagao.
Regulacién con anillos de ajuste.

D B d z Ref.

novo 120 2,8-3,6 50 2x12 Altendorf, SCM, Griggio 872.120.012.50e
© Rapido system

Serra circular incisora, com regulacdo mecanica para ajuste a largura de corte da serra
principal.

Sierra circular incisora con regulacién mecanica para ajuste del ancho de corte de la
sierra principal.

Regulagdo mecéanica
Regulacion mecanica
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Incisor extensivel em diamante
Incisor extensible en diamante

D B d V4 Ref. YIS DP FV A872
DP=5mm
80 2,836 20 2x10 Felder A872.080.010.20
100 2,836 20 2x12 Panhans-Schelling A872.100.012.20
28-36 22 2x12 Altendorf-Striebig A872.100.012.22
120 2,836 20 2x12 HolzHer-SCM  A872.120.012.20
28-36 22 2x12 Altendorf-Martin  A872.120.012.22
125 2836 20 2x12 Paoloni A872.125.012.20
28-36 22 2x12 Paoloni A872.125.012.22
DP=4mm

120 2,836 20 2x12
1256 2836 20 2x12

A872.120.024.20
A872.125.024.20

Serra circular incisora, com regulacéo por anilhas para ajuste a largura de corte da serra
principal. As anilhas separadoras séo incluidas.

Sierra circular incisora, con regulacion por anillos para ajuste del ancho de corte de sierra
principal. Los anillos separadores van incluidos.

Regulacéo com anilhas de afinagao.
Regulacion con anillos de ajuste.

D B d A Ref.
DP=5mm
nowo 120 2,8-3,6 50 2x12 Altendorf, SCM, Griggio A872.120.012.50e

® Rapido system

Serra circular incisora, com regulagéo mecénica para ajuste a largura de corte da serra
principal.

Sierra circular incisora con regulacién mecanica para ajuste del ancho de corte de la
sierra principal.

www.frezite.com
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Incisor para galgadeira
Incisor para perfiladora

D B b d 4 Ref. EL Ref. ER = HW EL 875

ER

150 3,2 2,2 30 30 875.150.230.30 875.150.030.30
180 3,2 2,2 30 42 875.180.242.30 875.180.042.30

Serras circulares incisoras para equipar maquinas galgadeiras e combinadas
(galgadeira orladora) duplas.

Sierras circulares incisoras para equipar maquinas perfiladoras y combinadas
(perfiladora- encoladora) dobles.

EL ER

Incisor em diamante para galgadeira W
Incisor en diamante para perfiladora

D B b d 4 Ref. EL Ref. ER VISl DP EL A875

DP=5mm
novo 180 3,2 2,2 30 30 A875.180.130.30  A875.180.030.30
novo 3,2 2,2 30 36 A875.180.136.30 A875.180.036.30

Serras circulares incisoras para equipar maquinas galgadeiras e combinadas (galga-
deira orladora) duplas.

Sierras circulares incisoras para equipar maquinas perfiladoras y combinadas (perfi-
ladora- encoladora) dobles.

EL ER

o b

EL ER
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Triturador para aglomerados
Triturador para aglomerado

D B d z Ref. LH Ref. RH HW EL 885
ER
250 18,5 80 48/6 885.250.048.80 885.250.148.80
18,5 80 60/6 885.250.060.80 885.250.160.80
Serra de reposicao - Sierra de repuesto
D B b d 4 NL/TK Ref. EL Ref. ER
255 4,0 2,8 130 48 6/9/190 874.255.048.99 874.255.148.99
4,0 2,8 130 60 6/9/190 874.255.060.99 874.255.160.99
Acessorios - Piezas de recambio
Ref. RH(ER)
LH(EL)
Parafuso para serra - Tornillo para sierra Mbx12 705.300.12
Lamina reversivel - Cuchilla reversible 16x15x2 754.301 »[—T*B
Calgo - Cufa 707.885.01 ; —
Perno - Tornillo M8x16 705.542 ‘
|
|
|
o b
EL ER
15 -2
| I
o X
 754.301
Triturador para madeira macica
Triturador para madera maciza
D B d Z Ref. LH Ref. RH HW EL 884
ER
250 16,5 80 48/12+6 884.250.048.80 884.250.148.80
16,5 80 60/12+6 884.250.060.80 884.250.160.80
250 22,5 80 48/12+6+6 884.250.248.80 884.250.348.80
22,5 80 60/12+6+6 884.250.260.80 884.250.360.80
Serra de reposigéo - Sierra de repuesto
D B b d Z NLTK  Ref EL Ref. ER
255 4,0 2,8 130 48 6/9/190 874.255.048.99 874.255.148.99
4,0 2,8 130 60 6/9/190 874.255.060.99 874.255.160.99
LH(EL)
Acessorios - Piezas de recambio RH(EE)
Ref. ; *ﬂe
Parafuso para B=16,5 - Tornillo para B=16,5 Mbx12 705.300.12 |
Parafuso para B=22,5 - Tornillo para B=22,5 M5X20 705.300.20 |
0
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Triturador de segmentos

Triturador de segmentos

D B
250 26
26

300 30
30

350 36
36

80
80
80
80
80
80

48
60
60
72
72
84

Ref. LH

893.250.048.80
893.250.060.80
893.300.060.80
893.300.072.80
893.350.072.80
893.350.084.80

Corpo do triturador em liga leve.
Cuerpo del triturador de aleacion ligera.

Ref. RH

893.250.148.80
893.250.160.80
893.300.160.80
893.300.172.80
893.350.172.80
893.350.184.80

1 - Corpo do triturador sem segmentos - Triturador base sin segmentos

D B
250 24
300 26
350 30

d

80
80
80

NxZ

6x6
6x8

6x10

2 - Segmentos - Segmentos

D 4
250 6
300 8
350 10

3 - Serra de reposicao - Sierra de repuesto

D B
255 4,0
4,0
305 4,0
4,0
355 4,0
4,0

Acessorios - Piezas de recambio

4 - Parafuso para segmento - Tornillo de lo segmento

b

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

d

130
130
130
130
130
130

z

48
60
60
72
72
84

NL/TK

6/9/190
6/9/190
6/9/240
6/9/240
6/9/300
6/9/300

5 - Parafuso para serra - Tornillo de la sierra

Ref. LH

893.250.024.80
893.300.026.80
893.350.030.80

Ref. LH

893.250.006.00
893.300.008.00
893.350.010.00

Ref. EL

874.255.048.99
874.255.060.99
874.305.060.99
874.305.072.99
874.355.072.99
874.355.084.99

M8x12
Mbx12

Ref. RH

893.250.124.80
893.300.126.80
893.350.130.80

Ref. RH

893.250.106.00
893.300.108.00
893.350.110.00

Ref. ER

874.255.148.99
874.255.160.99
874.305.160.99
874.305.172.99
874.355.172.99
874.355.184.99

Ref.

705.341.12
7056.300.12

= -

EL

ER

Segmento desenhado com duas posigcoes
de furos para ajustar ao tipo de corte pre-

tendido.

1- Posigao para corte longitudinal.
2- Posigao para corte transversal.

Segmento disefiado con doble posicion
de agujeros para acoplar al tipo de corte

deseado.

1- Posicion para corte longitudinal.
2- Posicion para corte transversal.

www.frezite.com
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Serra circular de reposicao para triturador
Sierra circular de repuesto para triturador

D

205
255

305

Serra de reposigao para trituradores AKE.

4,0
4,0
4,0
4,0

2,8
2,8
2,8
2,8

80
80
80
80

44
48
60
72

m T T M

Sierra de repuesto para triturador AKE.

novo 250
novo
novo

novo

Serra de reposigao para trituradores Leuco.

Sierra de repuesto para triturador Leuco.

4,0
4,0
4,0
4,0

2,8
2,8
2,8
2,8

80
100
80
100

48
48
72
72

m T M m

NL/TK

49140
6/9/190
6/9/190
6/9/240

NL/TK

6/6,5/200
6/6,5/200
6/6,5/200
6/6,5/200

Ref. LH

874.205.044.80
874.255.048.80
874.255.060.80
874.305.072.80

Ref. LH

874.250.448.80
874.250.448.99
874.250.472.80
874.250.472.99

Ref. RH

874.205.144.80
874.255.148.80
874.255.160.80
874.305.172.80

Ref. RH

874.250.348.80
874.250.348.99
874.250.372.80
874.250.372.99

=

G 874

B
\ '
| in
|
0"\
\
al b
EL ER
F
B
\ \
| in
|
o
\
al b
EL ER
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Triturador em diamante
Triturador en diamante

MARATONA W

D B d Zz n.max Ref. LH Ref. RH DP A806
DP=5mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.020.80 A806.250.120.80
10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.022.80 A806.250.122.80
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.024.80 A806.250.124.80
10/20 80 48+6+6 7000 A806.250.026.80 A806.250.126.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.028.80 A806.250.128.80
DP=6mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.021.80 A806.250.121.80
10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.023.80 A806.250.123.80
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.025.80 A806.250.125.80 I
10/20 80 48+6+6 7000 A806.250.027.80 A806.250.127.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.029.80 A806.250.129.80 . [" .t
H
Corte longitudinal.
D B d Z  n.max Ref. LH Ref. RH Corte longitudinal.
DP=5mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.320.80 A806.250.220.80
10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.322.80 A806.250.222.80 -8
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.324.80 A806.250.224.80
10/20 80 48+6+6 7000 AB806.250.326.80 A806.250.226.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.328.80 A806.250.228.80
DP=6mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 A806.250.321.80 A806.250.221.80
10/20 80 36+6+6 7000 A806.250.323.80 A806.250.223.80
10/20 80 42+6+6 7000 A806.250.325.80 A806.250.225.80
10/20 80 48+6+6 7000 A806.250.327.80 A806.250.227.80
10/20 80 60+6+6 7000 A806.250.329.80 A806.250.229.80 | '{_U_‘ o
Corte transversal.
Corte transversal.
QSJN\M!'Mf . Vantagens:
- Tabela para triturador duplo

Nova geometria do cortante.
Melhor acabamento.
Maior rendimento.

Tabla para triturador doble

Nr.Cortantes (Z) Avango - Avance (m/min)

30+6+6 32

364646 40 V(le\lnta]as: g -

194646 qE ueva geometria de cortante.
Mejor acabado.

48+6+6 50 Mayor rendimiento.

60+6+6 60

Tabela para triturador/incisor
Tabla para triturador/incisor

Nr.Cortantes (Z) Avanco - Avance (m/min)

30+6+6 20
36+6+6 25
42+6+6 27
48+6+6 30
60+6+6 40
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Triturador em diamante
Triturador en diamante

Radiu W

D B
DP=7mm
250 8/16

8/16
8/16

d V4 n.max

80  30+6 7000
80  36+6 7000
80 42+6 7000

Ref.LH

A815.250.030.80
A815.250.036.80
A815.250.042.80

T i

Tabela para Triturador duplo
Tabla para triturador doble

Nr.Cortantes (2)

Avango-Avance (m/min)

Ref.RH DP A81 5

A815.250.130.80
A815.250.136.80
A815.250.142.80

OB
FoE

30+6 32
36+6 40
42+6 45 :__ E {:__
e ! B
=l B
: =
L _ '[11“
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Serra circular para orladora
Sierra circular para encoladora de cantos

D B b d Z Ref.EL Ref.ER VISel HW  EL 888
ER
80 32 22 30 12 Bi-Matic 888.080.012.30  888.080.112.30
85 32 22 30 12 Bi-Matic 888.085.012.30  888.085.112.30 A\ ]
100 26 1,6 32 20 Homag, Brandt 888.100.020.32  888.100.120.32 g )
novo 30 22 32 30 Cehisa 888.100.030.32  888.100.130.32
32 22 30 20 Tecnoma 888.100.020.30  888.100.120.30
Griggio, Homag
32 22 22 20 ) 888.100.020.22  888.100.120.22
Wilmsmeyer
110 30 22 30 20 Homburg 888.110.020.30  888.110.120.30
30 22 32 20 SCM, Olimpic  888.110.020.32  888.110.120.32
novo 36 24 22 20W HolzHer 888.110.320.22  888.110.320.22
36 24 32 20 IDM 888.110.220.32  888.110.320.32
Homag, Brand,
32 22 32 30 _888.110.030.32  888.110.130.32
Cehisa
126 32 22 22 36 Camal 888.125.036.22 888.125.136.22
now 130 3,6 2,8 30 24 Biesse 888.130.024.30 888.130.124.30
140 32 2.2 16 36 OTT 888.140.036.16  888.140.136.16 |
32 22 30 36 OTT 888.140.036.30  888.140.136.30
160 3,2 2,2 22 48 IMA 888.160.048.22  888.160.148.22 !
novo 3,2 2,2 22  48W IMA 888.160.248.22  888.160.248.22 ‘\0
| a ~b
EL ER

Serra circular para cabecotes de reenvio
Sierra circular para reenvios cnc

D B d Z NL/TK Ref.
" 100 3,2 30 20 F Weeke 883.100.020.30
120 3,2 30 24 W 4/6/48 883.120.024.30
— 4,0 35 30 W 1/6/46 Biesse 883.120.030.35
150 3,2 30 24 W 4/6/48 883.150.024.30
3,2 30 36 W 4/6/48 883.150.036.30
180 3,2 30 30 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.030.30
3,2 30 36 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.036.30
3,2 30 42 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.042.30
3,2 30 56 W 4/6/52 Homag, Weeke 883.180.056.30
3,2 35 30 W 1/6/50 Biesse 883.180.030.35
3,2 35 58 W 1/6/50 Biesse 883.180.058.35
220 2,8 30 36 W 4/6,5/60 IMA 883.220.036.30
240 3,2 30 54 TF 4/5,5/52 Homag 883.240.054.30
250 3,2 35 40 W 1/6/50 Biesse 883.250.040.35
3,2 30 60 W 2/7/42+2/10/60 Homag 883.250.060.30
3.2 30 60 TF 2742 Homag 883.250.160.30
280 3,2 30 60 TF 2/7/42 Homag 883.280.060.30

Serras circulares de corte, especialmente indicadas para equipar agre-
gados de maquinas CNC.

Sierras circulares de corte, especialmente indicadas para equipar
agregados de maquinas CNC.
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Serra circular para ranhurar
Sierra circular para ranurar

150

150

Serra circular para corte e envaziados em madeira macica, aglomerado e plastico.

Sierra circular para corte y ranurado en madera maciza aglomerado y plastico.

2,5
3,0
3.5
4,0
4,5
50
6,0
8,0
10,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0

1.8
2,0
2,5
2,8
35
35
3,9
6,0
7,0
1.8
2,0
2,5
2,8
3,5
3,5
3,9

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

z

12
12
12
12
12
12
12
12
12
24
24
24
24
24
24
24

Serra circular para maquinas portateis
Sierra circular para maquinas portatiles

Ref.

880.150.012.03
880.150.012.04
880.150.012.05
880.150.012.06
880.150.012.07
880.150.012.08
880.150.012.09
880.150.012.10
880.150.012.11
880.150.024.03
880.150.024.04
880.150.024.05
880.150.024.06
880.150.024.07
880.150.024.08
880.150.024.09

novo 120
150
novo 160
160

180
190
200
novo 210
216

novo

230
235
novo 250

Estas serras circulares sao produzidas com o mesmo ago e os mesmos dentes de carbone-

1,8
2,6
2,2
2,2
2,6
2,8
2,4
2,8
2,6
2,6
2,6
2,8
2,8
2,8
3.0
3.0
3,2

1,2
1,6
1,6
1,6
1,6
1.8
1,6
1.8
1,6
1,6
1,6
1.8
1.8
1.8
2,0
2,0
2,2

20
30
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

36
24
24
48
24
30
24
36
48
48neg
64neg
24neg
60neg
80neg
24
34
40

NL/TK

2/5,5/30

2/6/32

2/6/32

2[7/42

2[7/42

2/7/42+2/10/60

to de tungsténio, utilizados nas serras da gama industrial.

Ref.

876.120.036.20
876.150.024.30
876.160.024.20
876.160.048.20
876.160.024.30
876.180.030.30
876.190.024.30
876.200.036.30
876.210.048.30
876.216.048.30
876.216.064.30
876.216.024.30
876.216.060.30
876.216.080.30
876.230.024.30
876.235.034.30
876.250.040.30

Estas sierras circulares estan producidas con el mismo acero y los mismos dientes de

carburo de tungsteno, utilizados en las sierras de gama industrial.

1o
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Serra circular para construcao
Sierra circular para construccion

D B b d 4 NL/TK Ref.
300 3,4 2,2 22 20  2/7/42+2/10/60 881.300.020.22
3,4 2,2 30 20  2[7/42+2/10/60 881.300.020.30
350 3,6 2,6 30 24 2[7/42+2/10/60 881.350.024.30

Serra circular para madeira seca ou humida com impurezas.
Pode cortar material com pregos ou outros materiais. Adequado para o uso em obras.

Sierra circular para madera seca o himeda con impurezas.
Puede cortar material con clavos u otros materiales. Adecuado para uso en obras.

2

Serra circular para serra de mesa
Sierra circular para sierra de mesa

D B b d Z NL/TK Ref.
novo 500 4,4 2,8 30 36 2/7/42+2/10/60 896.500.036.30
novo 550 4.8 3.2 30 44 2[7/42+2/10/60 896.550.044.30
novo 600 52 3,8 30 48 2[7/42+2/10/60 896.600.048.30
novo 650 52 3,6 30 54 2[7/42+2/10/60 896.650.054.30
novo 700 5,6 4,0 30 60  2/7/42+2/10/60 896.700.060.30

Serra circular para aplicagao universal. Para corte de madeira seca ou humida com
impurezas e painel de heraklith. Adequado para o uso em obras.

Sierra circular para aplicacion universal. Para corte de madera seca o humeda con
impurezas y panel Heraklith. Adecuado para uso en obras.
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Serra circular para trabalhar aluminio

Sierra circular para aluminio

Serra circular para o corte de materiais ndo ferrosos. E recomendavel a utilizagéo de
refrigeragéo, para um melhor acabamento da superficie de corte e aumento da vida util
da serra. Verifique também se o material esta bem fixo para evitar vibragdes. Serras com

maior nimero de dentes para o corte de paredes finas em perfis plasticos ou de materiais

nao ferrosos.
Maxima espessura do material até 7mm.

Sierra circular para el corte de materiales no ferrosos. Nosotros recomendamos la utiliza-
cién de refrigeracion, para un mejor acabado de la superficie de corte y aumento de vida

util de la sierra. Verifique también si el material esta bien fijado para evitar vibraciones.

Sierras con mayor numero de dientes para el corte de paredes finas en perfiles de plasti-

co o de materiales no ferrosos. Maxima espesura de material hasta 7mm.

250

300

350

400

450

500

novo 550

novo

novo 160
180
200
215
250
300

350

novo 380
400

450

500

3,2
3,2
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6
3,6
4,0
4,0
4,0
4,0
4,2
4,2
4,2
4,2

2,2
2,8
2,8
2,8
3,2
3,2
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6
3,6
3,5
4,0
4,0
4,0
4,0
4,2
4,2

b d Z

2,6 30 80
2,6 32 80
2,6 30 96
2,6 32 96
3,0 30 84
3,0 32 84
3,0 30 108
3,0 32 108
3,2 30 120
3,2 32 120
3,2 30 128
3,2 32 128
3,4 30 140
3,4 32 140
3,4 30 140
3,4 32 140

1,6 20 48
2,0 30 56
2,0 30 84
2,0 30 64
2,6 30 80
2,6 32 80
2,6 30 96
2,6 32 96
3,0 30 84
3,0 32 84
3,0 30 108
3,0 32 108
3,0 32 110
3,2 30 120
3,2 32 120
3,2 30 128
3,2 32 128
3,4 30 140
3,4 32 140

NL/TK

2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60
2111/63
2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60
2/11/63
2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60
211/63
2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60
410/63

2/11/63

2/11/63
2/105/70
2/11/63

2/11/63

NL/TK

2/6/32

2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60
211/63

2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60
211/63

2/7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60
2/11/63

2[7/42+210/60

410/63

2[7/42+ 2/9/46,4 +2/10/60

211/63
211/63

2/105/70
211/63

Ref.

877.250.080.30
877.250.080.32
877.300.196.30
877.300.196.32
877.350.084.30
877.350.084.32
877.350.108.30
877.350.108.32
877.400.120.30
877.400.120.32
877.450.128.30
877.450.128.32
877.500.140.30
877.500.140.32
877.550.140.30
877.550.140.32

Ref.

878.160.048.20
878.180.056.30
878.200.084.30
878.215.064.30
878.250.080.30
878.250.080.32
878.300.196.30
878.300.196.32
878.350.084.30
878.350.084.32
878.350.108.30
878.350.108.32
878.380.110.32
878.400.120.30
878.400.120.32
878.450.128.30
878.450.128.32
878.500.140.30
878.500.140.32
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Angulo de ataque positivo para alimentacao
automatica e ataque frontal ou inferior.

Angu\o de ataque positivo para la alimenta-
cion automatica y ataque frontal o inferior.

!
\ g

a b

Angulo de inclina¢éo negativa para alimen-
tacdo manual e ataque superior.

Angulo de inclinacién negativa para la
alimentacion manual y ataque superior.
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Serra circular para corte de metal
Sierra circular para cortes de metales

D B b d Z NL/TK RPM Ref.

160 2,2 1.8 20 30 2800 889.160.030.20

190 2,2 1.8 30 38 2400 889.190.038.30
230 2,2 1.8 30 44 2[7/42+2/10/60 2000 889.230.044.30
250 2,2 1.8 30 48  2[7/42+2/10/60 1800 889.250.048.30
novo 2,2 1.8 30 60  2/7/42+2/10/60 1800 889.250.060.30
novo 254 2,2 1.8 30 60  2/7/42+2[10/60 1800 889.254.060.30
305 2,2 18 254 60 1500 889.305.060.26
novo 2,2 1.8 30 60  2/7/42+2[10/60 1500 889.305.060.30
2,2 18 254 80 1500 889.305.080.26

novo 2,2 1.8 30 80  2/7/42+2110/60 1500 889.305.080.30
novo 355 2,2 18 254 90 1500 889.355.090.26
novo 2,2 1,8 30 90  2/7/42+2[10/60 1500 889.355.090.30

Serra circular para o corte de metais ferrosos, agos de construcdo e painéis de sanduiche.
Para aplicagdo em maquinas sem lubrificacdo. Serra com D=305 e Z=80 é especialmente
recomendada para o corte de ago inoxidavel.

Sierra circular para el corte de metales ferrosos, acero de construccion y paneles sandwich.
Sierra con D=305y Z=80 es especialmente recomendada para el corte de acero inoxidable.
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Serra circular para ALUCOBOND®
Sierra circular para ALUCOBOND®

o s b 4z K et uec IR 898

novo 250 3,2 2,2 30 60  2/7/42+2110/60 898.250.060.30
novo 3,2 2,2 30 80  2/7/42+2110/60 898.250.080.30
novo 300 3,2 2,2 30 72 2[7/42+2/10/60 898.300.072.30
novo 3,2 2,2 30 96 2/7/42+2110/60 898.300.096.30

Serra circular para corte de Alucobond em maquinas esquadrejadora e maquinas
seccionadoras de corte vertical.

Sierra circular para corte de Alucobond en maquinas escuadradoras y maquinas
seccionadoras de corte vertical.

Serra circular em diamante para corte de fibrocimento W
Sierra circular en diamante para corte de fibrocemento MAIScut

D B b d VA Ref. A887
DP=4mm
novo 120 1,8 1,2 20 8 A887.120.008.20
160 2,4 1,8 20 10 A887.160.010.20
novo 184 2,4 1,8 5/8” 10 A887.184.010.15
190 2,4 1,8 30 12 A887.190.012.30
novo 210 2,6 2,0 30 14 A887.210.014.30 ¥
216 2,6 2,0 30 14 A887.216.014.30
250 2,6 2,0 30 16 A887.250.016.30
300 2,8 2,2 30 20 A887.300.020.30

A geometria do cortante em Diamante Policristalino (DP) e a forma especial do corpo da
serra garante um corte excepcional e uma prolongada vida util da ferramenta. Em compa-
racéo com o corte de um disco tradicional, esta serra produz uma significativa redugéo dos
residuos de po.

La geometria del corte, en Diamante Policristalino (DP) y la forma especial del cuerpo ]
de la sierra garantiza un corte excepcional y una vida util prolongada de la herramienta.

En comparacion, con el corte de un disco tradicional, esta sierra produce una reduccion

significativa de los residuos de polvo.

L Max. 10-15 mm Sentido de corte
Direccion de corte
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Casquilho de reducao para serras
Casquillo de reduccidn para sierras circulares

d B D Ref. 7 1 2

16 2 30 712.113 - D I
20 2 25 712.114 d
2 30 712.112 |
2 3 712.110 : >
2 35 712.106 = Wi i Ll
25 2 30 712111
2 3 712.109 1
2 35 712.105
254 2 32 712.108
3% 2 3 712.107
2 3 712.104
%2 2 35 712.103
2 40 712.102
3 2 40 712.101
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Expositor de serras
Expositor de sierras

Para melhor divulgacdo das serras circulares, a Frezite disponibiliza um novo expositor
de serras que o vai auxiliar a destacar o produto no seu ponto de venda. Trata-se de uma
estrutura robusta executada em ferro e revestida a cortica portuguesa de facil montagem e
dupla face de exposicdo o que garante aos produtos uma visibilidade de 360°. Com quatro
linhas de produto em cada face, pode pendurar varias referéncias de serras, de diferentes
diametros, de forma a melhor adequar a oferta aos seus clientes.

Para mais informagoes sobre o novo expositor de serras, contacte a Frezite.

Para mejor divulgacion de las sierras circulares, FREZITE coloca a su disposicién un nuevo
expositor de sierras que va ayudarlo a destacar los productos en su tienda. Se trata de
una estructura robusta — hecha en hierro y con revestimiento a corcho portugués — de
facil montaje y con doble cara de exposicion, lo que garantiza una mayor visibilidad a sus
productos de todos los &ngulos. Con cuatro lineas de productos en cada cara, puede colgar
varias referencias de sierras, con diferentes diametros de manera que pueda adecuar el
espacio a sus necesidades.

Para mas informacién sobre el nuevo expositor de sierras contactenos.

L H B Ref.

1910 1020 210 A440.100.102.00

A440
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Consulta para serra especial
Consulta para sierra especial

Gl BN e
Morada-DomiICIlIO ...

CoNtactO : ovvvveeeie

Data-Fecha:................. [ [,

Dados da maquina - Datos de la maquina

Dados da serra - Datos de |a sierra

d KN/ NL Z

Multiserra Seccionadora
Sierra multiple Seccionadora
D B/b
Esquadrejadora Orladora
Escuadradora Canteadora

OULras-0Otras: ..o

Marca-MarCa: .......ccccovvviiiiiiieiiiiee e

Modelo-Modelo: .........coooviviiiiiiiiiiiieee T }

Ano de fabrico-Afo fabricacion: ..................ccc...... -—

Rotacao-Rotacion: ..o RPM

Avango-Avance
max / min :............ [ mts/min.

Flange-Brida: @......c.ccovviiiiii mm

Longitudinal (a favor das fibras)
Material a trabalhar - Material a trabajar

Total de furos de arrasto

Total agujeros de arrastre —:E— _32_

Sentido de corte - Sentido de corte:

|:| Transversal (contra as fibras) I:l
Longitudinal, a favor de las fibras Transversal, en contra de las fibras

D Madeira macia-Madera blanda

Madeira dura-Madera dura
Laminados/Plastico-Laminados/plastico
Aglomerados-Aglomerados |:|

Aglomerado revestido-Aglomerado revestido
|:|1 face-cara |:| 2 faces-caras

MDF-MDF

MDF revestido-MDF revestido

D 1 face-cara D 2 faces-caras |:|

Aluminio-Aluminio

OO0 OO OoOO0aa

OULrOS-Otr0S ..vvviiiieiciieeeeecce

Caracteristicas de trabalho - Caracteristicas de trabajo

[
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Informacao técnica
Datos técnicos

SIMBOLOGIA GEOMETRIA DOS CORTANTES
SIMBOLOGIA GEOMETRIA DE LOS CORTANTES
Corte longitudinal em madeira macica. .
4 Multiserra. D - Dgnte “telhado” ou “ponta dlamante”.
"5@* Corte longitudinal en madera maciza. Diente convexo o punta de diamante.
Sierra multiple.
v
Corte longitudinal em madeira macica. DH- Dente concavo com ponta diamante.
o > Corte longitudinal en madera maciza. I_I Diente céncavo con punta de diamante.
i, Corte longitudinal e transversal em madeira EL- Dente inclinado para a esquerda.
A macica. | Diente inclinado a izquierdas.
- Corte longitudinal y transversal en madera
maciza. o
Serra circular para construcao. L] ER- Dgnte |_nc||_nado para a direita.
? Sierra circular para construccion. — Diente inclinado a derechas.
E F- Dente plano.
] Corte de aglomerado e MDF. Diente recto.
V Corte de aglomerado y MDF.
FV -  Serra extensivel-dente plano.
Corte de aglomerado / MDF revestido a Sierra extensible,diente recto.
melamina e PVC. i
9 Corte de aglomerado/MDF revestido de
s melamina y PVC.
H- Dente concavo.
Corte de aglomerado / MDF revestido a Diente concavo.
L folha de madeira.
0 Corte de aglomerado/MDF revestido de
g chapa de madera. (] )
T- Dente trapezoidal.
| Diente trapezoidal.
Corte longitudinal e transversal em con-
: traplacado. S
Corte longitudinal y transversal en con- . )
trachapado. TF - Dgnte trapezmdal plano.
Diente trapezoidal - recto.
— TFN- Dente trapezoidal plano negativo.
2 Serra circular para ranhurar. 11 Diente trapezoidal — recto negativo.
2 Sierra circular para ranurar.
; K- Dente coénico.
Diente conico.
Serra para placa de circuito impresso, cortica
e outros materiais sintéticos de espessura fina.
Sierra para placa de circuito impreso, corcho KW - Dente inclinado alternado cénico.
u otros materiales sintéticos de espesor fino. Diente cénico con inclinacion alterna.
Corte de perfis de aluminio e PVC.
Corte de perfiles de aluminio y PVC.
. W-  Dente inclinado alternado.
= Diente inclinado alterno.
Serra circular para o corte de metais.
Sierra circular para el corte de metales.
WE - Dente inclinado alternado com bisel.
E Diente inclinado alterno biselado.
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Informacao técnica
Datos técnicos

TERMINOLOGIA

B - Espessura de corte

b - Espessura do corpo

D - Diametro da ferramenta

d - Diametro de furo

FImax - Diédmetro da flange

KN - Escatel

NL - Furos para fixagéao

n.max - RPM maximas admissivéis

Rz - Raspadores

TK - Distancia entre eixos de furos
de fixagao

Tmax - Profundidade da ranhura

Z - Numero de cortantes

a - Angulo de corte

1. Angulo de corte positivo

2. Angulo de corte negativo

3. Rasgos de expansao

4. Rasgos de expansao com rivetes de
cobre

5. Rasgos de arrefecimento

6. Limitador

7. Escatel

8. Furos de fixagao

9. Rasgos para destrogadores

10. Furos para fixag@o ao destrogador

TERMINOLOGIA

n.max
Rz
TK
Tmax
Z

o

- Espesor de corte

- Espesor del cuerpo

- Diametro de la herramienta
- Diametro del agujero

- Diametro de la brida

- Chavetero

- Agujeros de fijacion

- RPM maximas admisibles
- Rasuradores de limpieza

- Distancia entre ejes de agujeros
- Profundidad de ranura

- Numero de dientes

- Angulo de corte

1. Angulo de corte positivo

2. Angulo de corte negativo

3. Canales de expansion

4. Canales de expansion con
remaches de cobre

SO N

Ventanas de refrigeracion
Limitador

Chavetero

Agujeros de fijacion

Rasgos para trituradores

0. Agujeros de fijacion para trituradores

www.frezite.com
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Informacao técnica
Datos técnicos

AVANCO DE CORTE
(Qualidade de superficie)

A qualidade a obter numa superficie
estd associada ao avango de corte que
depende, sobretudo, do avango de cada
cortante e do numero de cortantes da fer-
ramenta.

O avanco de corte pode ser faciimente
determinado pelo diagrama, podendo
também ser calculado pelo seguinte ex-
pressao:

Em que:

Fz= Avanco por dente em mm por rotacao.
n= Rotagao (RPM).

Z= Numero de cortantes.

DIAGRAMA PARA DETERMINAR
Numero de cortantes / Avanco de corte

VELOCIDAD DE AVANCE
(Calidad de superficie)

El acabado a obtener en una superficie,
esta asociado a la velocidad de avance
que depende sobretodo, del avance
por diente y del n° de dientes de la
herramienta.

La velocidad de avance se determina
facilimente por el diagrama, pudiéndose
calcular también por la siguiente férmula:

_FzxnxZ

1000 /min

Donde:

Fz= Avance por diente, en mm por
revolucion.

n = R.P.M. de trabajo.

Z = N° de dientes de la sierra.

DIAGRAMA PARA DETERMINAR
Numero de dientes / Velocidad de corte

NNAEA T
NN NIV
SRS [Pl a1
:\tgf” 705\%\\\ \g% (\5/ ’ ’/\/"§§ K/i
K_"“;?ff-i\i\\_‘:\\\\: X %\%‘ ,.’/ r’/ ///,-“ ,.-'
gbb?o"'x‘“\\\ k&.\ \29 //r/ Faia [ A7 | o]
S ESS\\NAERY/ZZ 7282
SN2 T
) ===a
=745 120 100 8 60 40 20 0 0 004 008 012 016 02 024 025 032 034
Avango de corte - Velocidad de avance  Avango por dente - Avance por diente
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Informacao técnica
Datos técnicos

AVANCO POR DENTE RECOMENDAVEL
para os diferentes tipos de materiais.

AVANCE POR DIENTE RECOMENDABLE
para los diferentes tipos de materiales.

Material Materiales Fz (mm)
Madeira macica Madera maciza 0,10-0,20
Contraplacados Contrachapados 0,05-0,25
Painel de particula dura Paneles de particulas duras 0,03-0,08
Aglomerados com revestimento plastico Aglomerado con recubrimiento plastico 0,03-0,06
Aluminio Aluminio 0,05-0,12
Al-Mg-Cu Al-Mg-Cu 0,03-0,08
Fibrocimento Fibrocemento 0,02-0,05
Termoplatico Termoplasticos 0,05-0,15
Exemplo: Ejemplo:
Determinar o avanco de corte de uma ser-  Determinar la velocidad de avance de una
ra de 36 cortantes com avango por dente  sierra de 36 dientes con avance por diente
Fz=0.15 e uma rota¢@o de 6000 rpm. Fz=0.15 mm y una rotacién de 6000 RPM.
Vf (avango de corte) = 32,4 m/min Vf (velocidad de avance) = 32,4 m/min
VELOCIDADE DE CORTE VELOCIDAD DE CORTE
A velocidade de corte, ou seja, a velocida-  La velocidad de corte, o sea, la velocidad
de dos pontos da periferia dos cortantes de  de los puntos en la periferia del diente en
uma ferramenta, é calculada em fungdodo  una herramienta, se calcula en funcion
didmetro da serra no ponto de corte consi-  del diametro de la sierra en el punto de
derado e do numero de rotagdes (velocida-  corte considerado y del n° de revoluciones
de angular). (velocidad angular).
Calcula-se pela seguinte expressao: Se calcula por la siguiente formula:
_DxTxn m/s VCZDxnxn m/s
1000 x 60 1000 x 60
Em que: Donde:
D = Didmetro de corte em mm. D = Diametro de la sierra en mm.
n = n° de rotagdes por minuto n = N° revoluciones por minuto RPM
n = Constante 3,14 n = Constante 3,14
VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDAVEIS VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDABLES
. ) - - : . Vc (m/s)
para os diferentes tipos de materiais para los distintos tipos de materiales.
Madeira maciga Madera maciza 60-100
Madeira dura Madera maciza 55-90
Madeira exotica Madera abrasiva 50-85
Contraplacados Contrachapados 50-80
Aglomerados Aglomerado 60-80
Aglomerados com revestimento plastico Aglomerado con recubrimiento plastico 60-80
MDF MDF 60-80
Compensados fendlico Compensado fendlico 30-60
Corian Corian 15-50
Aluminio Aluminio 40-70
Al-Mg-Cu Al-Mg-Cu 40-60
Fibrocimento Fibrocemento 40-60
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Informacéao técnica
Datos técnicos

TABELA PARA DETERMINAR TABLA PARA DETERMINAR EL
DIAMETRO OU RPM DAS SERRAS DIAMETRO O LAS RPM DE LAS
CIRCULARES. SIERRAS CIRCULARES.

3

5

) W\

500

ol L \Ei\

RTAVONA
wd LAY \ P
\ \%\r_/
\ R \Q --
200 ' ~ @ 1
\ i NP
80
\ \ N \(@\\:\\\.
150 N IE"\\ = ‘::\h\ \\
; NN SN
100 \‘ 0 1 \m\j \j"‘- %,\5}
r \ H!‘"'h.‘_' h‘“"""—-“““*“___
50 -
1500 3000 4500 6000 9000 12000 15000 18000 n (r.p.m.)
Exemplo: Ejemplo:

Determinar a velocidade angular (RPM) de  Determinar la velocidad de rotacion (RPM)
uma serra com didmetro de 300 mm e uma  de una sierra con diametro de 300 mm y
velocidade de corte de 70 m/s.

Rpm = 4500

una velocidad de corte de 70 m/s.

Rpm = 4500
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FREZITE - Ferramentas de Corte, S.A. FREZITE Group
Sede / : Rua do Vau, 173, Apartado 134, 4786-909 Trofa, PORTUGAL

Tel.: +351 252 400 360 | Fax: +351 252 417 254 | e-mail: info@frezite.com
Encontre o seu distribuidor em /

www.frezite.com




