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Informacéo técnica
Datos técnicos

s FORMAS DE CONSTRUGCAO

As ferramentas da FREZITE séo
fabricadas segundo a norma
EN 847-1, que respeita 0s requisitos
de seguranca, desenho e qualidade.
Esta norma é aplicavel a todos os riscos
surgidos do desenho e uso das ferramentas
para maquinas de trabalhar madeira,
descrevendo os métodos para eliminagao
e/ou reducdo deste, por alteracdo de
desenhos da ferramenta e fornecimento de
informacoes.

1. MAN - Avanco manual

Ferramentas destinadas a trabalho em mé-
quinas individuais com avango manual.
Estas ferramentas séo projetadas de forma
a cumprir os objetivos especificos de pro-
te¢do do operador no avango manual:

1.1. Redugaodagravidadedosferimentosem
caso de contacto com a ferramenta
em funcionamento.

1.2. Redugaodoperigoderetrocessodapega
a maquinar.

Estas ferramentas s&o construidas com:

1.3. Forma n&o redonda do corpo, com
limitador sendo o maximo de rebaixo
em relagcao ao cortante de 1,1 mm
(fig.1).

1.4. Forma redonda do corpo, com saida
méxima do cortante de 3 mm (fig.2).

Todas as ferramentas tém gravadas a rotagdo
méaxima e minima de funcionamento.
Identifica-se este tipo de ferramentas com a
gravacao “MAN *“.

2. MEC - Avanco automatico

Ferramentas destinadas a maquinas com
avanco e ciclo de trabalho automatico. Todas
as ferramentas tém gravadas a rotacéo
maxima admissivel.

Identifica-se este tipo de ferramentas com a
gravagao “MEC* (fig.3).

= COMPOSICAO DOS CORTANTES

DP - Diamante policristalino

HC - Metal duro revestido

HL - Ago de alta resisténcia

HS - Aco rapido

HSP - Aco rapido revestido

HW - Metal duro

SP - Ago ligado para ferramentas
ST - Aco de alta liga ao cobalto

n GEOMETRIA DE CORTE

a - Angulo de corte

B - Angulo de ponta

Y - Angulo de saida frontal
Yf - Angulo de saida lateral
Yr - Angulo de saida radial
AW - Angulo de corte axial

s FORMAS DE CONSTRUCCION

Las herramientas de FREZITE son fa-
bricadas segun la norma europea
EN 847-1, que respeta los requisitos de se-
guridad, disefio y calidad. Esta norma es
aplicable a todos los riesgos derivados del
disefo y de la utilizacion de las herramien-
tas para maquinas para trabajar la madera
y describe métodos de eliminacion o de
reduccion de los mismos mediante el dise-
Ao de las herramientas y la aportacion de
informacion.

1. MAN - Avance manual

Herramientas destinadas al trabajo en méa-
quinas individuales con avance manual.
Estas herramientas se proyectan de forma
que cumplan los objetivos especificos de
proteccién del operario en el avance ma-
nual:

1.1.Reducciéon de la gravedad de las
heridas en caso de contacto con la
herramienta en funcionamiento.

1.2.Reduccion del peligro de retroceso de
la pieza a trabajar.

Estas herramientas son construidas con:

1.3. Forma no redonda del cuerpo, con

limitador o deflector, siendo el
maximo saliente del cortante de 1,1
mm (fig.1).

1.4. Forma redonda del cuerpo, con
maxima salida del cortante de 3 mm

(fig.2).

Todas las herramientas tienen grabadas las
revoluciones maxima y minima de funciona-
miento. Se identifica este tipo de herramien-
tas con la grabacion “MAN *.

2.  MEC - Avance mecanico

Herramientas destinadas a maquinas con
avance y ciclo de trabajo automéatico. Todas
las herramientas tienen grabadas las revo-
luciones méaximas admisibles.

Se identifica este tipo de herramientas con
la grabacion “MEC* (fig.3).

= COMPOSICION DE LOS DIENTES

DP - Diamante policristalino

HC - Metal duro revestido

HL - Acero de alta aleacion para herramientas
HS - Acero rapido

HSP - Acero répido recubierto

HW - Metal duro

SP - Acero de aleacion para herramientas
ST - Estelite

s GEOMETRIA DE CORTE

a - Angulo de corte

B - Angulo de filo

Y - Angulo de salida frontal
Yf - Angulo de salida lateral
Yr - Angulo de salida radial

AW - Angulo de corte axial
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= SENTIDO DE ROTACAO DA
FERRAMENTA

@ 1. Ferramentas com furo
T
1.1. RH-Rotagaoadireita:olhandodecima
L:[:J para a ferramenta tem o sentido anti-
horario.
1.2. LH - Rotac&o a esquerda: olhando de

cima para a ferramenta tem o sentido
horario.

2. Ferramentas com encabadouro

2.1.RH - Rotagdo a direita: visto pelo
encabadouro, a ferramenta tem o
sentido horério (rosca direita).

2.2.LH - Rotacao a esquerda: visto pelo
encabadouro, a ferramenta tem o
sentido anti-horario (rosca esquerda).

3. Posicéo da ferramenta.
A posicdo da ferramenta ou do veio da

P E’(' maquina é sempre definida pelo lado da
alimentagcdo da peca a maquinar.
| -~ |
‘L J m DISPOSICAO DO CORTE
LH RH

1. Fresagem contra o avango

Neste tipo de trabalho os movimentos da
ferramenta e da madeira s&o opostos. Oferece
como vantagem um bom acabamento para
angulos de corte favoraveis, 0 mesmo néo se
verifica quando o corte é feito contra as fibras
da madeira. Este tipo de fresagem é o uUnico
possivel para avango manual.

~_
Lﬁ\ 1

Fresagem contra o avanco.

Fresado contra el avance.

2. Fresagem a favor do avango

Nesta operacdo a ferramenta e a madeira
) tém movimentos no mesmo  sentido.

Oferece superficies bem acabadas no
sentido desfavoravel das fibras da madeira,
solicitando uma forga de avango reduzida,
0 que permite trabalhar com avangos mais
réapidos. Tem a limitagdo de s6 poder ser
praticado em maquinas cujo avango seja
mecanico sobre o total comprimento da pecga.

Fresagem a favor do avanco.

Fresado a favor del avance. = SENTIDO DE CORTE

= SENTIDO DE ROTACION DE LA HERRA-
MIENTA

1. Herramientas con eje

1.1. RH - Rotaciéon a derechas: Visto del
lado de herramienta tiene el sentido
anti-horario.

1.2. LH - Rotacién a izquierdas: Visto
del lado de la herramienta, tiene el
sentido horario.

2. Herramientas con mango

2.1. RH — Rotacién a derechas: Visto del
lado del mango, la herramienta tiene
el sentido horario (rosca derechas).

2.2. LH - Rotaciéon a izquierdas: Visto
del lado del mango, la herramienta
tiene el sentido anti-horario (rosca
izquierdas).

3. Posicion de la herramienta.

La posicion de la herramienta o el eje de la
maquina siempre se define por el lado de la
alimentacion de la pieza de trabajo.

m DISPOSICION DEL CORTE
1. Fresado contra el avance

En este tipo de trabajo los movimientos de
la fresa y la madera son opuestos. Ofrece
como ventaja buenos acabados para angu-
los de corte favorables, lo mismo no ocurre
cuando el corte es hecho contra las fibras
de la madera. Este tipo de fresado es el Uni-
co posible para avance manual.

2. Fresado a favor del avance

En esta operacion, la fresa y la madera tie-
nen el mismo sentido. Ofrece superficies
bien acabadas en el sentido desfavorable
de las fibras de madera, o que requiere una
fuerza de avance reducida, permitiendo
trabajar con avances mas rapidos. Tiene
la limitacion de solo poder ser realizado en
maquinas cuyo avance sea mecanico sobre
la longitud total de la pieza.
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Corte longitudinal a favor da fibra.
Corte longitudinal a favor de la fibra.

e

Corte longitudinal contra as fibras.
Corte longitudinal contra las fibras.

-

Corte transversal.
Corte transversal.

\(

Corte ao topo.
Corte a testa.

1. Corte longitudinal a favor da fibra.
Corte  facil, com muito boa
qualidade de superficie e possivel
com altas velocidades de avancgo.

2. Corte longitudinal contra a fibra.
Corte dificil devido a separagéo
prévia da apara. Se possivel evitar
este sentido de corte.

3. Corte transversal.
Corte f&cil, no entanto superficie
ligeiramente aspera.

4.  Corte ao topo.
As fibras cortam-se verticalmente.

Corte dificil, com grande
esforco. Somente possivel com
baixas velocidades de avango.

m VELOCIDADE DE CORTE

A velocidade de corte, ou seja, a velocidade
dos pontos da periferia dos cortantes de
uma ferramenta, é calculada em funcéo
do diametro da fresa no ponto de corte
considerado e do numero de rotagdes
(velocidade angular).

Calcula-se pela seguinte formula:

_Dxmxn

Ve =000 x 60

m/s

Em que:

D = Diéametro de corte em mm
n = N.° de rotagdes por minuto
n = Constante 3,14

m VELOCIDADES RECOMENDAVEIS PARA

OS DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS

m SENTIDO DE CORTE

1. Corte longitudinal a favor de la fibra
Facil mecanizado, con muy buena
calidad de superficie y posible
con velocidades altas de avance.

2. Corte Longitudinal contra la fibra
Mecanizado dificil, debido a la
separacion previa de la viruta. Si es
posible, evitar este sentido de corte.

3. Corte transversal.
Facil maquinado, pero superficie
ligeramente aspera.

4. Corte a testa.
Las fibras se cortan verticalmente.
Magquinado dificil, con gran esfuerzo
de corte. Solamente es posible
con bajas velocidades de avance.

= VELOCIDAD DE CORTE

La velocidad de corte, 0 sea, la velocidad
de los puntos en la periferia del diente en
una herramienta, se calcula en funcion del
diametro de la fresa en el punto de corte
considerado y del n° de revoluciones (velo-
cidad angular).

Se calcula por la siguiente formula:

Dxmxn
Ve =Toooxe0 ™S
Donde:

D = Diametro de fresa en mm
n = N.° revoluciones por minuto rpm
n = Constante 3,14

m VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDADAS
PARA DIVERSOS TIPOS DE MATERIALES

I\-;f (m/s) c:v(/rgrs) Material Material
50-80 60-90 Madeiras macias Maderas blandas
40-70 50-90 Madeiras duras Maderas duras
60-90 /Aglomerados Aglomerados
60-90 Contraplacados Contrachapados
40-70 Painéis de fibra dura Tableros de fibras duras
40-70 Painéis revestidos com plastico Tableros revestidos con plastico
40-60 Termoplasticos Termoplasticos
30-50 /Aluminio Aluminio

OTA: Por quesiBes de seguranca a
velocidade de corte para avango manual
recomendavel varia entre 40 e 70 m/s.

NOTA: La gama de velocidades permitidas
para Avance Manual (MAN) varia entre 40-
70 m/s.
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m AVANCO DE CORTE
(Qualidade de superficie)

A qualidade a obter numa superficie esta
associada ao avanc¢o de corte que depende,
sobretudo, do avanco de cada cortante e do
numero de cortantes da ferramenta.

O avanco de corte pode ser facilmente
determinado pelo diagrama, podendo
também ser calculado pelo seguinte férmula:

_FzxnxZ

Vf = 1000 m/min

Em que:

Fz = Avang¢o por dente em mm por rotagdo
n = rotagdo (rpm)

Z = numero de cortantes

Avango por dente (Fz)

0,3-0,8 mm: acabamento fino
0,8-2,5 mm: acabamento médio
2,5-5,0 mm: acabamento grosseiro

m DIAGRAMA PARA DETERMINAR AVANCO
DE CORTE

Numero de cortantes

m VELOCIDAD DE AVANCE
(Calidad de superficie)

El acabado a obtener en una superficie,
esté asociado a la velocidad de avance que
depende sobre todo, del avance por diente
y del n.° de dientes de la herramienta. La
velocidad de avance se determina facil-
mente por el diagrama, pudiéndose calcu-
lar también por la siguiente férmula:

_FzxnxZ

Vf = 1000 m/min

Donde:

Fz= Avance por diente, en mm por revolucion
n = rpm de trabajo

Z = N.° de dientes de la fresa

Avance por diente (Fz)
0,3-0,8 mm: acabado fino
0,8-2,5 mm: acabado medio
2,5-5,0 mm: acabado basto

m DIAGRAMA PARA DETERMINAR VELOCIDAD
DE AVANCE

N.° de dientes de la fresa

N\
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Exemplo:

Uma fresa com 4 cortantes em metal duro
(HW), diametro de 140 mm a 6.000 rpm em
trabalho de acabamento.
Qual o avango do corte?

_ 0,4x6000 x 4

Vf = 1000 =9,6 m/min

»
&6

Avanco por dente
Avance por diente

Ejemplo:

Una fresa de 4 dientes en metal duro (HW),
diametro de 140 mm a 6 000 rpm en trabajo
de acabado.

¢ Qué velocidad de avance?

~ 0,4x6000x 4

Vf = 1000 =9,6 m/min
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m CALCULO DE DIMENSOES DE FERRAMEN-
TAS

Todos os pedidos de ferramentas especiais de
moldura devem indicar, em todas as amostras ou
desenhos, de uma forma clara e sem duvidas a
seguinte informagao: posicdo da mesa, sentido

m CALCULO DE DIMENSIONES DE HERRA-
MIENTAS

Todos los pedidos de herramientas espe-
ciales deben especificar claramente para
todas las muestras o disefios: posicion de la
mesa, sentido de rotacion, sentido de corte

de rotacdo da ferramenta, sentido de corte (a
o | favor da fibra / contra a fibra), tipo de material (a lafibra o en contra), tipo de material (ma-
~ a cortar (madeira macia, madeira dura, MDF, dera blanda, madera dura, MDF, etc.) y tipo
4 etc.) e tipo de construgdo MAN (com limitador ou de construccion MAN (con limitador o forma
Pt d forma redonda) ou MEC. redonda) o MEC.

m  Ferramenta soldada: m  Fresas especiales de moldura:
para furo @30 : D =2 x PT + 90 para agujero @30 : D = 2 x PT + 90
para furo 240 : D = 2 x PT + 100 para agujero 40 : D = 2 x PT + 100
para furo 50 : D = 2 x PT + 110 para agujero @50 : D = 2 x PT + 110

} m  Ferramenta em aperto mecénico: m  Cabezales especiales:
Sup. N para furo 30 : D = 2 x PT + 100 para agujero 30 : D = 2 x PT + 100
para furo 40 : D = 2 x PT + 110 para agujero @40 : D = 2 x PT + 110
—~——¢ para furo @50 : D =2 x PT + 120 para agujero 50 : D = 2 x PT + 120
m SEGURANCA NA UTILIZACAO m SEGURIDAD DE USO
Inf. -, Uma fresa para madeira é considerada uma Una fresa para madera, se considera una
é’ ferramenta perigosa, em virtude dos seus herramienta peligrosa, debido a sus angu-
} angulos de corte serem normalmente positivos, los de corte muy positivos, a sus aristas
ter arestas muito vivas e trabalhar a altas muy vivas y a trabajar a altas velocidades.
velocidades. Por lo que se recomienda:
Como tal recomenda-se:
m  Medidas antes del montaje de la herra-

m  Medidas a adotar antes da montagem da mienta en la maquina:
ferramenta na maquina: Asi como el fabricante protege las herra-

Assim  como o fabricante protege as mientas de los dafios en el transporte,
ferramentas de danos no transporte, também o también el usuario debera tener el maximo
utilizador deveréa ter o maximo cuidado no seu cuidado en su manejo. La colocacion de
manuseamento. A colocacgéo das ferramentas em las herramientas sobre bases duras, puede
bases duras pode provocar fissuras ou mesmo provocar fisuras o incluso romper los dien-
quebrar os seus cortantes (especialmente as tes (especialmente en las que tienen dien-
que tém cortantes em HW ou PD). tes de HW o DP).

1. Limparbemaferramentaassimcomooseu 1. Limpiar bien la herramienta asi como
alojamento na maquina. su alojamiento en la maquina.

2. Executaramontagemdaferramentautilizando 2. Montar la herramienta usando solo
apenas anéis retificados e verificar se o anillos rectificados, verificando si el
acoplamento furo-arvore se encontra livre, acoplamiento agujero arbol, se en-
evitando, assim, a montagem forgada da cuentra libre, evitando asi el montaje
ferramenta. forzado de la herramienta.

3. Assegurar-sequeosparafusosdefixacdodas 3. Asegurarse que los tornillos de las cu-
ldminas se encontram bem apertados. chillas estan bien apretados.

4. Verificar se as ferramentas tém todos os 4. Verificar que las herramientas tienen
cortantes em perfeitas condigdes. todos los dientes en perfectas condi-

5. Controlarosentidoderotagdodaferramenta. ciones.

6. Compararasrotagéesadmitidasnaferramenta 5. Controlar el sentido de rotacion de la
com o n.° de rotagdes selecionado na herramienta.
maaquina. 6. Comparar las revoluciones admitidas

Todos os equipamentos devem estar dotados en la herramienta con el n° de revo-

de protecbes completas nas areas de trabalho, luciones rpm seleccionado en la ma-

protecdes essas construidas segundo as normas quina.

vigentes. Para cada trabalho deve procurar uma Todos los equipos deben estar dotados de

protecao adequada. protecciones completas en las areas de
trabajo, construidas las protecciones se-

m Medidas durante a aplicacao: gun las normas vigentes. Para cada trabajo
debe procurar una proteccion adecuada.

1. Controlarodesgastedaferramentaeoestado
dos cortantes em uso. m Medidas durante la aplicacion:

2. Enecessarioprocederalimpezafrequenteda
ferramenta porque durante o corte geram- 1. Controlar el desgaste de la herramien-
se particulas de apara que, juntamente ta y el estado de los dientes usados.
com a resina, colam-se aos cortantes. Isto 2. Es necesario proceder a una lim-
provoca uma redugao do angulo de corte, pieza frecuente de la herramienta
diminui a capacidade de escoamento da porque durante el corte, se generan
apara, originando assim um aumento do particulas de viruta que junto con
esforco de corte. la resina, se pegan a los dientes.

Esto provoca una reduccion del angu-
lo de corte y disminuye la capacidad
de deslizamiento de la viruta, origi-
nando se un aumento del esfuerzo de
corte.
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MAN
Avango manual
Avance manual
F_a
MEC A
Avango mecéanico
K==l Avance mecanico
HW Metal duro
Metal duro
Aco rapido

HS

Acero rapido

Diamante policristalino
Diamante policristalino

DP

Aco ligado para ferramentas
Acero de aleacion para herramientas

2]
o

Construgao soldada
construccion soldada

Construgdo macica integral
Construccion maciza integral

Construgéo porta laminas
Construccion cabezal porta cuchillas

Corte longitudinal multiplo
Corte longitudinal Mdltiple

Corte universal (longitudinal e
transversal)
Corte universal (longitudinal y
transversal)

Corte longitudinal
Corte longitudinal

Corte de lotes
Corte de lotes

Sa43&lf < F

Corte transversal
Corte transversal

ESaadoRWITTFiLAaN

Corte com incisor
Corte con incisor

Serra incisora
Sierra incisora

Triturador
Triturador

Corte de orla
Corte de canto

Ranhurar
Ranurar

Perfis de aluminio e plasticos
Perfiles de aluminio y plasticos

Corte a seco de metais ferrosos
Corte en seco de materiales ferrosos

Ranhurar
Ranurar

Rebaixar
Galce

Respigar
Espigar

Facejar
Cepillar

Aplainar, desengrossar e galgar
Cepillar y cantear

Afagar, bolear e chanfrar arestas
Rebajar, redondear y chaflanar
aristas

Macho-fémea
Machihembra

Unido de madeira
I Empalmes de madera

Chanfrar e perfil de almofada
Chaflanar y molduras de plafones

Perfilar
Moldurar

Furar
Taladrar

Fresar
Fresar

Furar e fresar
Taladrar y fresar

Ranhurar
Ranurar

Sistema hidro de simples efeito
Sistema hidro de simple efecto

Sistema hidro de duplo efeito
Sistema hidro de doble efecto

Acionamento por bomba
Activacion con bomba de grasa

T=EFATTma el

Acionamento com chave
Activacién con llave de aprieto

={

Sistema TRIBOS®
Sistema TRIBOS®

éga

Sistema térmico
Sistema térmico
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Condicdes gerais de venda
Condiciones generales de venta

n ENCOMENDAS

A elaborag&o de uma encomenda tem como
base a aceitacdo das Condi¢des Gerais
de Venda da FREZITE e a confirmagéo
inequivoca da mesma por parte do cliente.
Todas as encomendas devem conter os
dados suficientes para a definicdo da
ferramenta, sendo da responsabilidade
do cliente o fornecimento de todos os
elementos (desenhos, amostras e outros).
Estes elementos serdo guardados pela
FREZITE durante um periodo de seis meses
e sO serdo devolvidos ao cliente quando
este, por escrito, os solicitar.

A anulag&o ou modificagdo da encomenda
por parte do cliente carece da concordancia
e autorizacdo expressa da FREZITE,
devendo todos os custos decorrentes ser
imputados ao cliente.

= PRAZO DE ENTREGA E DEVOLUCOES

Os prazos de entrega das encomendas ndo
s&8o vinculativos mas apenas indicativos,
ndo conferindo assim, por eventuais
atrasos, penalizagbes ou anulagdo da
encomenda.

A FREZITE n&o aceita a devolugdo de
ferramentas especiais. Qualquer outra
devolugéo necessita da autorizagao prévia
da FREZITE e o seu custo ndo pode ser
imputado a esta, que se reserva no direito
de fazer repercutir ao cliente 5% do valor da
devolugdo, considerando-o como um custo
de manuseamento.

m EXPEDICOES

As mercadorias enviadas pela FREZITE
circulam por conta e risco do cliente,
mesmo com portes pagos na origem. O
seguro para cobrir eventuais danos ou
extravios no transporte s6 sera efectuado
mediante solicitagao escrita do cliente, que
assumird os encargos do mesmo.

m PRECOS

Os pregos apresentados nas tabelas e
orcamentos n&o incluem impostos ou
taxas, considerando apenas o valor do
produto em armazém. Os valores referidos
na fatura representam os precos vigentes
a data da sua emisséo. Os pregcos das
ferramentas especiais devem ser expressos
e confirmados na encomenda.

» RESERVA DE PROPRIEDADE
Até integral pagamento das ferramentas
fornecidas, a FREZITE reserva o direito de
propriedade sobre as mesmas.

m GARANTIAS E RECLAMACOES

A FREZITE, como empresa certificada,
garante a qualidade das ferramentas
que produz e fornece. N&do sao, todavia,
objeto de garantia os defeitos resultantes
do uso incorreto e/ou do desgaste natural
da ferramenta. A garantia s6 abrange a
substituicdo ou reparacédo da ferramenta
quando esta for reconhecida pela FREZITE
como defeituosa. As reclamacdes deveréo
ser apresentadas por escrito e devidamente
fundamentadas para serem consideradas.

m PEDIDOS
La realizacion de un pedido se basa en la
aceptacion de las Condiciones Generales
de Venta de FREZITE y en la confirmacion
sin ambigledades de la misma por parte
del cliente.
Todos los pedidos deben contener todos
los datos suficientes para la definicion de
la herramienta, siendo responsabilidad
del cliente el suministrar todos los datos
(planos, muestras y otros). Estos datos
seran guardados por FREZITE durante un
periodo de seis meses y solamente podran
ser devueltos al cliente cuando éste, por
escrito, los solicite.
La anulacion o modificacion del pedido
por parte del cliente necesita la aceptacion
por parte de FREZITE, y todos los costes
generados hasta el momento deben ser
liquidados por el cliente.

m PLAZO DE ENTREGA Y DEVOLUCIONES

Los plazos de entrega de los pedidos son
indicativos y no vinculantes, por lo que
los posibles retrasos no puedan dar lugar
a ninguna penalizacion ni anulacion del
pedido.
FREZITE no acepta la devolucion de
herramientas especiales. Cualquier otra
devolucion necesita la autorizacion previa
de FREZITE y no se puede imputar ningun
coste a FREZITE por esta devoluciéon. Nos
reservamos el derecho de repercutir al
cliente el 5% del valor de la devolucion,
considerandolo como un coste de
manipulacion.

m EXPEDICIONES

Las mercancias enviadas por FREZITE
viajan por cuenta y riesgo del cliente, aun
en el caso que los portes sean pagados en
origen. Solamente sera efectuado un seguro
que cubra eventuales dafos o extravios en
el transporte cuando haya una solicitud
escrita del cliente.

m PRECIOS

Los precios presentados en las tarifas y
presupuestos no incluyen impuestos o
tasas, y solamente consideran el valor del
producto en almacén.

Los valores presentados en las facturas
representan los precios vigentes en la fecha
de su emision.

m RESERVA DE PROPIEDAD
Hasta el pago total de las herramientas,
FREZITE se reserva el derecho de
propiedad sobre las mismas.

m GARANTIA'Y RECLAMACIONES

FREZITE, como empresa certificada,
garantiza la calidad de las herramientas
que produce y suministra.

No seran sin embargo objeto de garantia
los defectos derivados del uso incorrecto
y/o el desgaste natural de la herramienta.
La garantia solo implica la sustitucion o
reparacion de la herramienta cuando sea
reconocida por FREZITE como defectuosa.
Lasreclamaciones deberan ser presentadas
por escrito y debidamente fundamentadas
para su correcta consideracion.
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Condigdes gerais de venda
Condiciones generales de venta

m SEGURANCA

As ferramentas para trabalhar madeira
e plasticos sdo consideradas utensilios
perigosos em virtude dos seus angulos
de corte serem normalmente positivos,
terem arestas muito vivas e trabalharem a
altas velocidades. Desta forma, requerem
uma construgéo segura e fidvel, de modo
a reduzir os riscos para o0 seu utilizador.
As ferramentas FREZITE sdo projetadas
e produzidas de acordo com a norma
europeia EN 847 1-3 no que respeita
a requisitos de seguranga, desenho e
qualidade.

m GENERALIDADES
A FREZITE reserva os direitos de autor
em relagdo a todos os documentos que
sejam imagens, esbogos, amostras ou
outros, ndo consentindo a sua adulteracao
ou divulgacdo a terceiros sem o seu
expresso consentimento, dado por escrito.
Assiste a FREZITE o direito de realizar
alteracbes tecnoldgicas e de imagem
sem comunicagdo prévia. O local de
cumprimento do contrato celebrado com o
cliente é a sede da FREZITE na Trofa, em
Portugal.
Para a resolugdo de qualquer litigio
emergente do mesmo é estabelecido o Foro
da Comarca de Santo Tirso, com exclus&o
de qualquer outro.

m SEGURIDAD

Las herramientas para trabajar madera
y plasticos son consideradas utensilios
peligrosos debido a sus angulos de corte
normalmente positivos, a sus aristas muy
vivas y a trabajar a grandes velocidades.
Asi, requieren una construccion segura y
fiable, de modo que sean reducidos los
riesgos para su utilizador. Las herramientas
FREZITE son proyectadas y producidas
segun la norma europea EN 847 1-3 en lo
que se refiere a requisitos de seguridad,
disefo y calidad.

m GENERALIDADES
FREZITE se reserva el derecho de autor
en relacion a todos los documentos ya
sean imagenes, esbozos, muestras y otros,
no permitiendo su copia o divulgacion a
terceros sin su consentimiento dado por
escrito. FREZITE se reserva también el
derecho arealizar alteraciones tecnoldgicas
y de imagen sin comunicacion previa.
El lugar de cumplimiento del contrato
celebrado con el cliente es la sede de
FREZITE en Trofa, Portugal.
Para la resolucion de cualquier litigio
resultante del mismo se establece el foro de
la Comarca de Santo Tirso, con exclusion
de cualquier otro.
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